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Рынок отопления, вентиляции и кондициониро-
вания в России переживает подлинный структурный 
сдвиг. Охлаждение и вентиляция выходят из тени ото-
пления и становятся самостоятельными системами 
жизнеобеспечения. Но темп этих изменений опре-
деляется не технологиями — они уже есть — а стро-
ительным циклом, регуляторной средой и, прежде 
всего, кадровой базой отрасли.

Климат и спрос: сдвиг есть, но он медленнее, 
чем кажется

Рост числа жарких дней в Центральной России 
— статистически подтверждённый факт. По данным 
Росгидромета, среднегодовая температура в России 
за последние 30 лет росла примерно в 2,5 раза бы-
стрее среднемирового показателя. Аномально жар-
кое лето 2021, 2022 и 2024 годов сделало очевидным 
то, что инженеры знали давно: здания, спроектиро-
ванные только под отопление, летом становятся не-
комфортными или непригодными для работы.

Однако темп рыночного сдвига определяется не 
климатом, а платёжеспособностью и строительным ци-
клом. В жилом секторе большинство россиян по-преж-
нему воспринимает кондиционирование как необяза-
тельное улучшение. Коммерческая недвижимость уже 
перестроилась: офисы и торговые центры без гаран-
тированного охлаждения теряют в классе и арендной 
ставке. Жильё запаздывает на 10–15 лет. Пока в эксплу-
атации стоит жилой фонд 1970–2000-х годов с массив-
ными ограждающими конструкциями, отопление будет 
доминировать в структуре энергозатрат.

Парадокс утепления: чем теплее — тем жарче
Один из наиболее честных и системно недооце-

нённых тезисов. Новостройки, соответствующие СП 
50.13330 с улучшенной теплозащитой, аккумулируют 
солнечную радиацию и тепло от бытовых приборов. В 
результате уже в мае при +22–25°C снаружи квартира 
превращается в термос. Без механической вентиля-
ции и активного охлаждения нормальный тепловой 
режим в таких зданиях недостижим.

Этот механизм — главный органический драйвер 
рынка вентиляции и охлаждения в жилом секторе. Не 
административный, не стимулированный субсидия-
ми — просто потому что жить невозможно. Именно он 
будет двигать спрос медленно, но неостановимо.

Вентиляция: от довеска к системе жизнеобеспе-
чения

Постковидный сдвиг в восприятии качества возду-
ха (IAQ) — реальный и устойчивый. Спрос на приточ-
но-вытяжные установки с рекуперацией и фильтраци-
ей в сегменте частных домов и квартир вырос в разы. 
Потребитель больше не хочет просто «проветрива-
ния» — он хочет чистый, отфильтрованный, увлажнён-
ный воздух без уличного шума и пыли.

Рекуперация с КПД 75–85% технически освоена и 
коммерчески доступна уже сейчас. Массовое внедре-
ние тормозит не технология, а культура эксплуатации: 
фильтры не меняются, теплообменники засоряются, 
системы деградируют за 2–3 года. Решение — не более 
сложные установки, а более простые в обслуживании, с 
понятной индикацией и доступным сервисом.

РОССИЙСКИЙ HVAC-РЫНОК
Структурный сдвиг к 2030 году: реальные тренды

Аналитический обзор для специалистов отрасли  ·  2026
(по итогам выездного заседания Президиума НП «АВОК», март 2026)

27 марта в офисе ГК «Терморос» состоялось выездное 
заседание Президиума Некоммерческого партнёрства 
«АВОК». Основной темой обсуждения стал вопрос «как 
будет выглядеть наша отрасль в горизонте 5-10 лет?». 
С учётом специфики АВОК, мы обсуждали больше 
технико-технологические аспекты, а не коммерческие. 
Само собой, практически все выступления 
затрагивали, так или иначе, вопросы цифровизации и 
применения новых технологий в инженерии. Поэтому, 
следуя духу цифровой трансформации, я подытожил 
материалы, призвав на помощь ИИ. Все оценочные 
данные являются экспертными суждениями.
И вот что из этого получилось:

Ашот Даниелян, 
Председатель совета директоров 
ГК «Терморос». 
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Импортозамещение: что реально, что нет
Прямой разговор об этом важнее красивых сце-

нариев. Рабочий прогноз для большинства компаний 
— не «технологический суверенитет», а управляемая 
зависимость: китайское железо, российское ПО, ло-
кальная сервисная компетенция.
•	 Реалистично к 2028–2030 годам

•	 Сборочные производства из китайских 
компонентов под российскими брендами — уже 
происходит

•	 Отечественное ПО для диспетчеризации 
и автоматизации ИТП — готовые решения 
существуют

•	 Поквартирный учёт тепла и автоматизация 
ИТП — технически решено, тормоз 
административный

•	 Интеграция с отечественными SCADA и MES-
системами

Чиллер-фанкойл против VRF
Эксперты фиксируют постепенное смещение в 

пользу систем чиллер-фанкойл за счёт VRF. Причи-
на — не маркетинг, а регулирование. Фторсодержа-
щие хладагенты R-410A и R-32, на которых работает 
большинство VRF-систем, попадают под ужесточаю-
щиеся экологические ограничения (аналог EU F-Gas 
Regulation). Переход на низкопотенциальные хлада-
генты в VRF-архитектуре технически сложнее, чем в 
централизованных чиллерных решениях.

Дополнительный фактор — сервисная инфраструк-
тура. Чиллер-фанкойл проще в обслуживании при 
реальных российских условиях: один центральный 
агрегат вместо десятков распределённых модулей, 
понятная зона ответственности, меньше точек отказа.

Цифровизация: мультипликатор, а не замена
BIM-проектирование, предиктивная аналитика, 

дистанционный мониторинг — всё это реально и 
уже внедряется в корпоративном сегменте. Но есть 
структурное ограничение: цифровые инструменты 
создают ценность только там, где есть дисциплини-
рованная эксплуатация.

Предиктивная аналитика, прогнозирующая отка-
зы, бесполезна, если по результату прогноза никто не 
выезжает. «Умный ИТП» не экономит тепло, если его 
настройки не пересматриваются годами. Цифрови-
зация — мультипликатор хорошей эксплуатационной 
культуры, но не её замена.

Главный ограничитель: кадры
Это тот тезис, который в оптимистичных сценариях 

упоминается вскользь — хотя именно он определит 
реальный темп изменений.

В России сегодня дефицит не «инженеров-кибер-
физиков с Python и ML», а обычных монтажников, пу-
сконаладчиков и сервисных механиков. 

Средний возраст квалифицированного техниче-
ского персонала в отрасли — за 45 лет. Отраслевые 
учебные программы не успевают за изменениями 
рынка. При этом сложность оборудования растёт: 
современная установка рекуперации или VRF-систе-
ма требует принципиально других компетенций, чем 
котёл с радиаторами.

«Техник с планшетом» — реалистичная модель для 
крупных сервисных компаний с горизонтом 3–5 лет. 
Массового рынка сервисных подписок в России пока 
нет: заказчик привык платить за аварийный выезд, а 
не за предупреждение аварии.

Что это означает для бизнеса и специалистов
•	 Производители и дистрибьюторы

Рост рынка охлаждения и вентиляции продолжит-
ся, но неравномерно: коммерческий сегмент — бы-
стро, жилой — медленно. Ставка на простоту монтажа 
и обслуживания важнее ставки на технологическую 
сложность.
•	 Проектировщики

BIM — уже не конкурентное преимущество, а базо-
вый навык. Владение энергомоделированием и рас-
чётом тепловых нагрузок с учётом летнего перегрева 
становится стандартом для работы с современными 
объектами.
•	 Монтажные и сервисные организации

Переход к сервисным контрактам — стратегически 
правильное направление, но требует перестройки 
бизнес-модели и доверия заказчика. Это 5–7-летний 
процесс.
•	 Инженеры

Базовые навыки автоматизации — понимание ПЛК, 
протоколов Modbus/BACnet, работа с SCADA — стано-
вятся востребованными уже сейчас. Это реалистич-
ный горизонт повышения квалификации, в отличие от 
«машинного обучения для прогнозирования отказов».

Итог
Российский HVAC-рынок действительно пере-

живает структурный сдвиг. Вентиляция становится 
самостоятельной системой жизнеобеспечения. Ох-
лаждение из сегмента «роскоши» переходит в сег-
мент «необходимости» — сначала в коммерции, за-
тем в жилье. Гибридные системы, умеющие и греть, 
и охлаждать, — новый стандарт для современного 
строительства.

Но темп этих изменений определяется не техноло-
гиями — они уже есть. Его определяет строительный 
цикл, регуляторная среда, доступность финансиро-
вания и, прежде всего, кадровая база. Сценарий «вы-
сокотехнологичного экспортно-ориентированного 
HVAC к 2030 году» возможен как точечное явление в 
отдельных нишах. Как системная реальность — нет.

Рынок будет расти. Просто медленнее и неравно-
мернее, чем рисуют оптимистичные слайды. ■

Показатель 2020 2025 (оценка) 2030 (прогноз)
Доля отопления в энергобалансе ~60% ~45% ~35%
Доля охлаждения + вентиляции ~20% ~35% ~45%
Новые МКД с центральным 
кондиционированием (Москва, СПб)

~5% ~15–20% ~30–40%

Оценочная динамика энергобаланса офиса бизнес-класса. 

Оценки экспертные; горизонт 5 лет в строительном рынке принципиально неточен.
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Выпускник СШЭ поделился с будущими управлен-
цами уникальным опытом. Тема презентации «Адап-
тация глобальной стратегии к условиям локального 
рынка» вызвала живой интерес аудитории, посколь-
ку затрагивает ключевые вызовы, стоящие сегодня 
перед бизнесом.

Алексей Мишуков отметил, что в условиях высо-
кой турбулентности классические подходы к страте-
гическому планированию уступают место гибкости 
и прагматизму. Он раскрыл пять фундаментальных 
принципов, которые позволяют компании не толь-
ко оставаться на плаву, но и успешно развиваться в 
любых реалиях.

Грамотная стратегия 
как основной фактор успеха бизнеса

В динамичном мире бизнеса, где глобальные стратегии сталкиваются с местными 
реалиями, особенно ценны инсайты от практиков. 

В рамках образовательной программы МБА (MBA) 
Скандинавской Школы Экономики состоялось 
выступление Алексея Мишукова, директора по 
развитию бизнеса компании «БДР Термия Рус», 
поставляющей на российский рынок отопительное 
оборудование торговых марок BAXI и De Dietrich. 

Стратегия — это процесс, а не документ
Стратегия не должна быть «закована» в жёсткие 

формулировки и статичные планы. Компания созна-
тельно отказалась от консервативного подхода в 
пользу живой рефлексии. Успех заключается в посто-
янной корректировке курса и способности быстро ре-
агировать на внешние изменения, а не в безусловном 
следовании намеченному пути.

Последовательность в противовес спонтанным 
решениям

Вопреки моде на резкие стратегические виражи, 
ООО «БДР Термия Рус» на протяжении многих лет при-
держивается последовательной линии. Такой подход 
создаёт накопительный эффект: компания укрепляет 
свои позиции, выстраивает доверительные отноше-
ния с партнёрами и формирует сплочённую команду. 
Надёжность и предсказуемость становятся сильными 
конкурентными преимуществами организации. 

Грамотная расстановка приоритетов
После 2022 года многие международные компании 

столкнулись с необходимостью комплексной пере-
стройки бизнес-моделей. По словам спикера, выжи-
вают те, кто способен быстро перестроить цепочки 
поставок, адаптировать производственную линейку и 
каналы продаж к конкретным требованиям локально-
го рынка. Глобальные шаблоны рушатся без глубокой 
локальной «прошивки».

Омниканальность как бизнес-стандарт 
Работа с различными каналами сбыта — от про-

фильных проектных и монтажных организаций до 
розничных сетей (DIY) — для «БДР Термия Рус» нор-
ма ведения бизнеса. Этот подход был внедрён в ком-
пании задолго до того, как омниканальность стала 
популярным трендом.

Люди — основная ценность
Особое внимание гест-спикер МБА (MBA) уделил 

человеческому капиталу. Сильная корпоративная 
культура, низкий уровень текучести кадров (многие 
сотрудники работают в компании 10–15 лет) и разви-
тое неформальное лидерство формируют самый цен-
ный актив, который невозможно скопировать. 

Генеральный директор ООО «БДР Термия Рус» 
Юрий Салазкин отмечает, что бизнес — это не ли-
нейный процесс получения прибыли, а многомерный 
процесс создания ценности. 

Глобальная стратегия работает только тогда, когда 
она имеет под собой прочную локальную основу. Гиб-
кость и верность своим принципам — залог успеха в 
новой экономической реальности. 
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Аванс в договоре поставки: четыре ловушки для 
продавца, о которых вы не знали. Почему это важно 

 
Ренат Алимов

Риск первый: покупатель не платит аванс — 
вы не можете его заставить

Кажется логичным: если договор предусматри-
вает предоплату, а покупатель её не внёс, продавец 
вправе требовать оплату через суд. Но Верховный 
суд в определении от 04.05.2023 по делу № А40-
125186/2021 разъяснил иное.

Логика суда: отказ от внесения аванса может оз-
начать, что покупатель утратил интерес к товару. При-
нуждать его к оплате того, что он не хочет получать, 
— нецелесообразно.

Что это значит на практике:
•	 Продавец может приостановить поставку или 

отказаться от договора.
•	 Продавец может взыскать убытки (например, 

разницу при перепродаже товара другому покупа-
телю).

•	 Но заставить покупателя заплатить аванс и ждать 
товар — скорее всего, не получится.
Пример из практики (дело № А60-66784/2024): суд 

отказал поставщику во взыскании покупной цены и 
неустойки, поскольку товар не был передан. Непере-
числение аванса даёт право приостановить поставку, 
но не создаёт обязанности покупателя платить за ещё 
не полученный товар.

Как обезопасить себя: включайте в договор усло-
вие, что товар изготавливается под конкретного по-
купателя и не может быть продан другим без потери 
качества или несоразмерных затрат. Тогда суд может 
признать отказ от оплаты недобросовестным и взы-
скать аванс.

Риск второй: привязали поставку к авансу — 
потеряли право на оплату

Многие договоры содержат формулировку: «Пере-
дача товара осуществляется только после получения 
100% предоплаты». Логика продавца понятна: снача-
ла деньги, потом товар. Но у этой медали есть обрат-
ная сторона.

Суть проблемы: если вы сами поставили поставку 
в зависимость от аванса, то до получения денег вы не 
обязаны отгружать товар. Но и покупатель не обязан 
платить — ведь условие для возникновения его обя-
занности (передача товара) не наступило.

Дело № А76-27786/2023 (постановление от 
15.09.2025):  стороны согласовали, что выборка то-
вара возможна только после внесения 50% аванса. 
Покупатель не заплатил, продавец приостановил по-
ставку. Суд отказал во взыскании и основного долга, 
и неустойки.

Как обезопасить себя: не просто привязывайте по-
ставку к авансу, а добавляйте обязанность покупате-
ля по выборке товара в определённый срок с момен-
та уведомления о готовности. Тогда невыборка будет 
считаться просрочкой покупателя.

Пример безопасной формулировки: «Покупа-
тель обязан выбрать товар со склада Поставщика в 
течение 10 рабочих дней с даты получения уведом-
ления о готовности. В случае невыборки в указанный 
срок обязательство Поставщика по передаче товара 
считается исполненным, а товар подлежит оплате в 
полном объёме».

Риск третий: неустойка за просрочку аванса не 
работает, если не прописать её отдельно

Стандартное условие в договоре: «За просрочку 
оплаты товара Покупатель уплачивает неустойку в 
размере 0,1% от суммы долга за каждый день». Про-
давец считает, что это покрывает и просрочку аванса. 
Суды так не считают.

Почему: предоплата и постоплата — разные обя-
зательства. Общая формулировка о неустойке за 
просрочку оплаты товара не распространяется на 
аванс, если только это прямо не указано.

Дело № А27-359/2025 (постановление от 
14.10.2025):  суд отказал во взыскании неустойки 
за просрочку аванса, поскольку из договора нельзя 
было однозначно понять, что стороны согласовали 
ответственность именно за этот случай. А все сомне-
ния (ст. 431 ГК) толкуются в пользу покупателя.

Как обезопасить себя:  пропишите неустойку за 
просрочку аванса отдельным пунктом, прямо указав, 
что она начисляется именно на сумму предоплаты и 
независимо от факта поставки.

Пример безопасной формулировки: «При нару-
шении срока внесения предварительной оплаты По-
ставщик вправе требовать неустойку в размере 0,1% 
от суммы неперечисленного аванса за каждый день 
просрочки. Неустойка начисляется на сумму пре-
доплаты и подлежит уплате независимо от момента 
фактической передачи товара».

Многие продавцы считают предоплату идеальной 
защитой: получил деньги — отгрузил товар. Но 
судебная практика последних лет показывает, что 
аванс может стать источником серьёзных проблем. 
Покупатель не платит — вы не можете его заставить. 
Покупатель заплатил — вы рискуете вернуть деньги с 
процентами, если опоздали с отгрузкой. Разбираем 
четыре скрытых риска и способы их нейтрализации.
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Риск четвёртый: просрочили поставку — вернёте 
аванс даже спустя годы

Пункт 3 статьи 487 ГК РФ даёт покупателю право 
выбора: либо требовать отгрузки оплаченного то-
вара, либо возврата предоплаты. Кажется, что пока 
покупатель не заявил требование о возврате, срок 
исковой давности не идёт. Верховный суд опроверг 
это заблуждение.

Позиция ВС (определение от 22.12.2023 по делу № 
А56-76859/2022):  срок исковой давности по требова-
нию о возврате аванса начинает течь с момента нару-
шения обязательства по поставке, а не с момента, когда 
покупатель фактически потребовал вернуть деньги.

Последствия для продавца: 
Если договорный срок поставки — 31 декабря 

2024 года, а вы не отгрузили товар, то уже 1 янва-
ря 2025 года начинается течение трёхлетнего срока 
исковой давности.

Покупатель может молчать два года, а потом по-
дать иск о возврате аванса — и выиграть.

Шанс избежать возврата появляется только по ис-
течении трёх лет с даты нарушения поставки (если 
покупатель так и не обратился в суд).

Как обезопасить себя:  не нарушайте сроки по-
ставки. Если понимаете, что не успеваете, — под-
писывайте дополнительное соглашение о переносе 
срока. Это «обнулит» течение исковой давности.

Итог: 3 главных вывода для продавца
Аванс — не панацея. Без правильных формулиро-

вок покупатель может не платить, и вы ничего с этим 
не сделаете. Защита — индивидуализация товара 
под конкретного покупателя.

Неустойка за просрочку аванса требует отдельной 
прописки.  Общая фраза «за просрочку оплаты» не 
сработает. Пишите прямо: «за просрочку внесения 
предварительной оплаты».

Срок исковой давности по возврату аванса идёт с 
момента срыва поставки. Покупатель может выжидать 
годами. Единственная защита — соблюдать сроки или 
оформлять их перенос документально. ■

Риск В чём проявляется Способ защиты в договоре

Нельзя принудить к оплате аванса
Суд отказывает во взыскании 
предоплаты, если товар не 
передан

Указать, что товар индивидуализирован 
(изготавливался под покупателя)

Привязка поставки к авансу лишает 
права на оплату

Покупатель не платит — вы не 
поставляете, но и взыскать 
оплату не можете

Добавить обязанность покупателя по 
выборке товара в срок

Неустойка за просрочку аванса не 
работает

Суд толкует общую неустойку 
как постоплатную

Прямо прописать неустойку именно на 
сумму предоплаты

Возврат аванса даже через годы
Срок исковой давности идёт с 
даты нарушения поставки, а не с 
даты требования

Не нарушать сроки; при сбоях — 
продлевать их допсоглашением

Сводная таблица: риски и способы защиты
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реклама

Генеральный информационный партнёр
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Советы юриста

Основания возникновения 
преддоговорных 
правоотношений

Владимир Юрасов, 
председатель МКА «Юрасов, Ларин и партнёры»

В случае, когда для проведения переговоров одна 
из сторон заранее подготавливает для этого поме-
щение, то названная обязанность возникает одно-
временно с проникновением контрагента в такое по-
мещение при условии, что этим он преследует цель 
вступить в переговоры или получить информацию о 
возможности заключения договора.

Исходя из данных примеров видно, что для воз-
никновения преддоговорных правоотношений из 
переговоров необходимо как определение личности 
контрагента, так и наличие у сторон интереса, наце-
ленного на ведение переговоров, который выражен 
в правомерных волевых действиях. Следовательно, 
не влекут правовых последствий не только действия, 
направленные на поиск контрагента, но и переговоры 
для выяснения рациональности заключения договора 
с потенциальными контрагентами.

Далее стоит подробнее рассмотреть оферту. Счи-
тать началом преддоговорных правоотношений лишь 
момент её направления представляется неверным, 
поскольку зачастую процесс подготовки к заключе-
нию договора начинается гораздо раньше. Её це-
лесообразнее рассматривать как результат усилий 
сторон в преддоговорных переговорах. К тому же на-
правление оферты не влечёт правовых последствий 
для адресата. 

Основания возникновения внешних организацион-
ных отношений как оферта и реклама или вовсе не по-
рождают правового результата, или влекут его лишь 
для одной из сторон, в то время как для возникнове-
ния организационного отношения необходимы такие 
юридические факты, которые влекут последствия для 
двух или более сторон.

Однако мы не можем признать её юридически без-
различной, поскольку если для одной из сторон за-
ключение договора является обязательным, то пра-
вовая связь между сторонами возникнет в случае, 
если такой стороне будет направлена оферта. Только 
тогда она сможет считаться основанием возникнове-
ния преддоговорного обязательства.

Что касается публичной оферты и приглашения 
делать оферты, то волеизъявление, содержащееся в 
них, выражает намерение предпринимателя участво-
вать в договорных отношениях с потребителем. В 
публичной оферте содержатся все существенные ус-
ловия договора, а для заключения договора потреби-
тель должен совершить акцепт. Приглашение делать 
оферты, которое представляет собой рекламу и иные 
предложения, адресованные неопределённому кру-
гу лиц, отличается тем, что для заключения догово-
ра необходимо направление оферты потребителем, 
после которого должен последовать акцепт от пред-
принимателя. Однако только лишь опубликование 
публичной оферты или приглашения делать оферты 
не вызывает возникновение преддоговорных право-
отношений, поскольку они направлены на неопреде-
лённый круг лиц, что не позволяет нам определить 
конкретного субъекта. Поэтому для возникновения 
преддоговорных правоотношений в таком случае не-
обходимо волеизъявление потребителя.

Таким образом, в преддоговорном правоотноше-
нии реализуется экономический интерес участников 
гражданского оборота, который состоит в добросо-
вестном ведении переговоров для получения требую-
щейся информации и заключения выгодного для сто-
рон договора. В связи с этим немыслима ситуация, 
когда оно потеряет свою актуальность. ■

Уважаемые читатели! Информация будет полезна 
всем, кто работает как непосредственно с 
потребителями, так и с другими представителями 
бизнеса. Узнайте о нюансах от практикующих 
юристов и обезопасьте себя!

Для любого (в том числе и гражданского) пра-
воотношения всегда существует конкретный факт 
(событие или действие), с которым связано его 
возникновение.

Такое основание именуется правопорождающим 
юридическим фактом.

Очевидно, что при изучении преддоговорных пра-
воотношений именно этот аспект представляет наи-
больший интерес, поскольку речь идёт о моменте, 
когда отношения переходят от «доправовых» (неу-
регулированных и, соответственно, не защищаемых 
нормами права) к правовым.

Для начала, следует обратить внимание на перегово-
ры, а именно на момент приобретения переговорным 
процессом правового значения.

Из п. 2 статьи 434.1 ГК РФ следует, что перего-
воры накладывают на стороны обязанность вести 
себя добросовестно. Временем возникновения та-
кой обязанности считается момент вступления пар-
тнёра в переговоры, причём вне зависимости от их 
формы (устной или письменной). Если же договор 
заключается путём совместного составления тек-
ста договора, то обязанность сторон возникает с 
начала работы над этим текстом. 

Ксения Волкова, 
юрист
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Суть проблемы проста. Проектировщик хочет на-
жать кнопку и получить готовую спецификацию. Про-
изводители вынуждены писать свои калькуляторы. 
Вендоры платформ ищут точки стыковки. И все они 
правы, но… говорят на разных диалектах одного языка.

Иллюзия вакуума 
и реальность лоскутного одеяла

По наблюдениям Максима Шибанова, руководи-
теля отдела маркетинга Renga Software, ощущение 
острого дефицита расчётного софта часто продикто-
вано не технической пустотой, а информационным шу-
мом, за которым, подчас, непросто услышать действи-
тельно нужное и важное. Многие специалисты просто 
не знают, какие отечественные расчётные модули есть 
на рынке и уже сейчас умеют общаться с BIM-платфор-
мами. Например, такие системы как «Умная вода», Aero 
PRO, «Альфа-СЭ» и «Старт» умеют получать данные из 
Renga и даже в некоторых случаях отдавать результаты 
обратно. А ведь есть ещё «ТЕХНОНИКОЛЬ» и AWADA, 
с которыми также налажена интеграция. Цифровая 
модель инженерных сетей содержит необходимые 
данные, которые могут быть использованы специали-
зированными расчётными комплексами. И после по-
лучения данных и проведённых расчётов расчётный 
блок возвращает параметры оборудования, специ-
фикация собирается автоматически, формируются 
необходимые чертежи и аксонометрические схемы. 
Цепочка работает, просто о ней как-то тихо говорят в 
профессиональных кругах.

Александр Осипов, генеральный директор «Ака-
демии БИМ», добавляет к этой картине важный 
штрих. Крупные вендоры действительно не покры-
вают весь спектр узкопрофильных задач. Ни одна 
универсальная платформа не станет детально про-
считывать теплопотери конкретного утеплителя или 
гидравлику специфического радиатора. И вот здесь 
на сцену выходят сами производители оборудования. 
Компании вроде «ТЕХНОНИКОЛЬ» или «ВЕЗА» созда-
ют собственные расчётные надстройки не от хорошей 
жизни, а потому что рынок запросил точность. Это 
вынужденная мера, которая, впрочем, работает на 
опережение. Производители берут на себя ту рутину, 
которую «общие» платформы пока не тянут.

Экосистема вместо архипелага 
Как рынок инженерного проектирования 
собирает пазл комплектации

Рынок проектирования инженерных систем 
напоминает сейчас строительную площадку, 
где подрядчики привозят отличные материалы, 
но пока не договорились о едином стандарте 
крепежа. После ухода привычных расчётных 
комплексов отрасль не осталась без 
инструментов, она оказалась в ситуации наличия 
локальных решений при дефиците сквозных 
процессов.

Александр Гудко, медиаэксперт, 
автор канала и сообщества «Инженерка Гуд!»

Максим Шибанов, руководитель 
отдела маркетинга Renga Software

Александр Осипов, генеральный 
директор «Академии БИМ»
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ТIM

Треугольник, который должен стать кругом
Максим Шибанов предлагает ликвидировать ры-

ночную разрозненность, собрав устойчивую схему 
взаимодействия проектировщика, производителя 
и ИТ-вендора. Производитель даёт методику и базу 
данных. Вендор, в свою очередь, обеспечивает плат-
форму и открытые интерфейсы. А проектировщик, на 
практике применяя эту связку, даёт обратную связь. 
Такой подход даст возможность наладить тесный кон-
такт между всеми участниками инвестиционно-стро-
ительного процесса, слушая и слыша друг друга. Это 
позволит IT-вендору больше сконцентрироваться на 
развитии САПР; производителю оборудования управ-
лять актуальностью своих BIM-каталогов, предостав-
ляя проектировщику инструменты подбора инженер-
ного оборудования по цифровым моделям зданий. А 
проектировщику иметь понятную схему набора нуж-
ного отечественного ПО для решения своих задач.

Александр Осипов смотрит на эту задачу шире. 
Он уверен, что будущее за форматом условных тор-
говых домов, где цифровой контент и физическое 
оборудование поставляются в одном пакете. Пока что 
инженеры вынуждены скачивать графические файлы, 
вручную переносить параметры в таблицы и гадать, 
актуальна ли библиотека. Если же поставка оборудо-
вания будет идти в комплекте с верифицированной 
информационной моделью, встроенной в рабочий 
софт проектировщика, экономика процесса изменит-
ся радикально. Реальные деньги начнут циркулиро-
вать там, где сейчас «оседает» ручной труд. Кстати, 
это отнюдь не утопия, а прагматический вопрос прио-
ритетов и готовности экспериментировать.

Доверие как валюта, а не идеология
Одна из главных преград на пути к единой экоси-

стеме носит психологический характер. Проекти-
ровщики часто ждут идеальных условий, прежде чем 
запустить отечественный софт. Топ-менеджер «Ака-
демии БИМ» называет это ожидание роскошью, кото-
рую рынок позволять себе больше не может. Доверие 
к инструментам не приходит из презентаций. Может 
быть это иногда и больно, но оно рождается в процес-
се проб, ошибок и настройки рабочих процессов. А 
пробовать уже есть что: если кто-то до сих пор не в 
курсе – по некоторым направлениям отечественные 
решения уже закрыли базовые потребности. Сомне-
ваться же можно бесконечно. Не проще ли запустить 
тестовый проект и проверить гипотезу на практике?

Представитель Renga Software высказывается в 
том же ключе, отмечая, что интеграция возможна 
только при условии открытого диалога. Если вендор 
не знаком с методикой производителя, а производи-
тель не видит возможностей платформы, связка не 
заработает. Призывать к разговору нужно не только 
коллег по цеху, но и заказчиков. Технические задания 
должны содержать прямые требования к использова-
нию отечественных сред проектирования. Ведь пока 
клиент молча согласовывает проекты в привычных 
форматах, рынок так и будет инерционно катиться по 
старым рельсам.

Рынок не ждёт волшебной таблетки
Ситуация с подбором инженерного оборудования 

в цифровых проектах перестаёт быть тупиком, как 
только перестаёт восприниматься как изолированная 
проблема софта. Ибо это вопрос архитектуры взаи-
модействия. Производители уже делают шаги в циф-
ровизацию. Вендоры открывают шлюзы для интегра-
ции. Проектировщики начинают требовать сквозных 
данных в ТЗ. И мы видим этот сдвиг. Теперь дело за 
практикой. Экосистема не строится по приказу. Она 
вырастает там, где участники рынка перестают ждать 
идеальных условий и начинают соединять свои ре-
шения в единую сеть. И судя по динамике последних 
релизов, эта сеть уже плетётся. Осталось только не 
мешать ей замыкаться. ■
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ВОПРОСЫ И ОТВЕТЫ 
Каковы ключевые ценности и руководящие принципы 
HCE Hydronic?  

Истинная ценность нашей компании — в её людях. 
Мы считаем, что наши сотрудники — наш главный ак-
тив: они привносят не только опыт и талант, но и об-
щее стремление к безупречному результату. Наша 
корпоративная культура построена на надёжности, 
прозрачности и честности — как в отношениях с кли-
ентами и поставщиками, так и внутри организации. 
Как инженеры и проектировщики, мы чувствуем боль-
шую ответственность за поиск и разработку решений 
там, где системы работают не оптимально. Наша цель 
— проектировать и производить устройства, обеспе-
чивающие превосходную производительность.

Ваша продукция маркирована «Made in Italy». Что это 
значит для вас и ваших клиентов?  

Продвижение знака Made in Italy по всему миру — 
это и предмет гордости, и большая ответственность 
для нас. Это обозначение во всём мире признано 
символом качества, надёжности и фирменного стиля. 
Хотя сегодня этот термин иногда используется некор-
ректно, в HCE он означает непоколебимую привер-
женность нашим клиентам. Мы стремимся поддер-
живать эти ценности и оправдывать доверие, которое 
они оказывают нам каждый день.

HCE известна своими патентами. Как они улучшают 
функциональность вашей продукции? 

Наш флагманский продукт — магнитный фильтр 
DirtOUT XL. Сегодня это единственное решение на 
рынке, способное эффективно снижать потери дав-
ления, сохраняя постоянный поток по всей системе. У 
обычных фильтров высокая эффективность фильтра-
ции часто приводит к быстрому засорению и росту 
перепада давления. Благодаря нашей запатентован-
ной технологии мы успешно преодолели это ограни-
чение. Мы также опубликовали поясняющее видео на 
нашем сайте, потому что в данном случае наглядная 
демонстрация говорит громче слов.

Как ваша продукция способствует защите 
окружающей среды?

Правильная водоподготовка в контурах отопления 
и охлаждения значительно продлевает срок службы 
всех компонентов системы и снижает затраты для 
конечного пользователя. Это помогает минимизи-
ровать отходы и поддерживает защиту окружающей 
среды. Кроме того, эффективная система обеспечи-
вает улучшенную производительность, максималь-
ный комфорт и, что самое важное, — значительную 
экономию энергии.

Инновации и качество Made in Italy

Энрико Инглезе: 
«Истинная ценность компании — это её люди».

О КОМПАНИИ
HCE Hydronic – один из ведущих патентооблада-

телей в области защиты котлов и тепловых насосов.  
Компания HCE Hydronic, расположенная в 

г. Челлатика, провинция Брешиа, Италия, раз-
рабатывает и производит изделия с высокими 
характеристиками для защиты котлов и тепло-
вых насосов, которые становятся всё более 
уязвимыми.  

Благодаря технической компетенции и опы-
ту команды, компания в короткие сроки стала 
признанным экспертом по данной продукции 
на европейском рынке.
•	 100% Made in Italy: собственное производство 

с высокими стандартами качества, произво-
дительности и долговечности.

•	 Экологичное производство: экологичное сы-
рьё, перерабатываемая упаковка и производ-
ство с низким энергопотреблением.

•	 Технологические инновации: передовые ре-
шения для более эффективных систем, по-
зволяющие сократить эксплуатационные 
расходы.

HCE Hydronic предлагает профессионалам и 
конечным потребителям надёжную и прочную 
продукцию, рассчитанную на долгую службу 
даже в самых сложных условиях эксплуатации 
— в истинно итальянском стиле.

В Милане мы встретились с Энрико Инглезе, 
директором по инновациям компании HCE 
HYDRONIC — с компанией, которая задаёт 
новые стандарты в современной гидравлике. 

Это не просто презентация продукта, 
настоящий урок стиля, воплощённый в 
технологиях.
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ИННОВАЦИОННЫЙ ПАТЕНТ HCE DirtOUT™ XL 
Страховка жизни для вашего теплового  насоса и 

котла!
Сердце инновации — в расположении.    Металли-

ческий фильтр находится в верхней части    вставки, 
вдали от зоны осаждения грязи.  

В традиционных фильтрах шлам стремится забить 
сетку. В DirtOUT™ XL верхний фильтр не забивается, 
потому что работает на предварительно отфильтро-
ванной воде и никогда не погружается в шлам.

DirtOUT™ XL — единственный фильтр, который ни-
когда не забивается!

Можете описать процесс разработки нового продукта?
Наш отдел продаж находится в постоянном кон-

такте с рынком и внимательно отслеживает отрас-
левые тренды. Эти данные напрямую передаются в 
наш инженерно-конструкторский отдел. Вместе мы 
разрабатываем решения, которые не только отве-
чают требованиям рынка, но часто их превосходят. 
В результате появляются инновационные продукты, 
задающие новые ориентиры за пределами текущих 
отраслевых стандартов.

Какие преимущества даёт ваша продукция по 
сравнению с конкурентами? 

Наша главная сила — в сочетании высокой про-
изводительности и фирменного дизайна. Посколь-
ку многие наши решения защищены патентами, мы 
предлагаем клиентам не только технические инно-
вации, но и эксклюзивную добавленную ценность, 
которая помогает укреплять их собственный бренд.

Как вы обеспечиваете качество и надёжность на 
всём производственном процессе? 

Мы строго соблюдаем внутренние процедуры на 
всех этапах производственного цикла — от закуп-
ки и контроля сырья до самого производственного 
процесса. Затем тщательно тестируем готовую про-
дукцию и аккуратно укладываем в упаковки. Это га-
рантирует нашим клиентам получение продукции в 
идеальном состоянии и высочайшего качества.

Какие новые разработки и инновации HCE Hydronic 
планирует в будущем? 

Наша цель — стать лидером рынка. Мы планируем 
значительно расширить линейку гидрокомпонентов для 
систем отопления и охлаждения. Мы также сосредото-
чимся на небольших, узкоспециализированных сегмен-
тах, которые могут оказать существенное влияние на 
общую эффективность современных систем.  

Наших клиентов, безусловно, ждут интересные 
новинки впереди.
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АССОРТИМЕНТ ПРОДУКЦИИ
Линейка продукции HCE разработана 

для повышения эффективности, безопас-
ности и долговечности систем водоснаб-
жения и отопления, предлагая инноваци-
онные решения для защиты и правильной 
работы систем.

Среди основной продукции выделяют-
ся магнитные дешламаторы, разработан-
ные для удаления железистых примесей 
и остатков из контуров отопления. Они 
предотвращают засоры, шум и сбои в ра-
боте, помогая поддерживать постоянную 
эффективность систем.

В этой категории представлены четыре флагманских решения: 
•	 DirtOUT™ Compact — магнитный дешламатор под котёл, иде-

ально подходящий для настенных систем отопления; 
•	 DirtOUT™ XL — многофункциональный магнитный дешлама-

тор, разработанный для котлов и тепловых насосов в систе-
мах с техническим помещением или в системах кондициони-
рования; 

•	 DirtOUT™ HP — магнитный дешламатор, специально соз-
данный для систем с тепловыми насосами, в комплекте с 
изоляционным кожухом для обеспечения максимальной 
эффективности и защиты; 

•	 POWER CLEAN® — регулируемый высокоэффективный маг-
нитный дешламатор для гидравлических контуров и тради-
ционных систем отопления.

В дополнение к основной линейке 
компания HCE предлагает сепараторы 
воздуха и воздухоотводчики, которые не-
прерывно удаляют воздух из гидравли-
ческих контуров, обеспечивая оптималь-
ную циркуляцию воды и предотвращая 
шум, коррозию и локальный перегрев. 
Ассортимент также включает дозаторы 
полифосфатов, разработанные для огра-
ничения образования накипи в трубопро-
водах и подключённых приборах – таких 
как котлы, водонагреватели, стиральные 
и посудомоечные машины. Они сохра-
няют эффективность теплообменников и 
препятствуют коррозионным процессам 
в течение долгого времени.

Для фильтрации воды мы предлагаем 
ручные и самоочищающиеся фильтры. Они 
улавливают песок, металлическую струж-
ку и другие примеси, которые могут выве-
сти из строя системы и бытовую технику. 
В этой линейке выделяется MACISTE® — 
фильтр с ручной очисткой. Выпускается в 
версиях с заглушкой ¼ʺ M или с маноме-
тром. Обеспечивает точный контроль дав-
ления, а обслуживать его просто и быстро. 
Также в ассортименте есть HURACLEAN® 
— полуавтоматический самоочищающий-
ся фильтр. Доступен с заглушкой ½ʺ M 
или с манометром. Он упрощает очистку 
и гарантирует постоянную эффективную 
фильтрацию в системах водоснабжения.

Завершают ассортимент нейтрализующие фильтры для кис-
лотного конденсата, предназначенные для конденсационных 
котлов. Эти устройства обрабатывают конденсат, образующий-
ся в процессе сгорания, повышая его pH с помощью наполните-
ля из карбоната кальция. Это обеспечивает безопасный сброс и 
защищает бытовые трубопроводы от возможных коррозионных 
процессов.

Благодаря этим комплексным решениям компания HCE помо-
гает поддерживать системы эффективными, надёжными и защи-
щёнными на протяжении долгого времени. ■
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МЕТАЛЛОПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ HILLMAN® 
PE-Xa/AL/PE-RT

Высокотехнологичное решение для монтажа си-
стем водоснабжения и отопления, где алюминиевый 
слой имеет монолитную структуру по всему диаметру 
благодаря лазерной сварке встык.

Инновационная многослойная структура объеди-
няет преимущества трёх материалов:
•	 сшитый полиэтилен (PE-Xa) — обеспечивает проч-

ность и термостойкость;
•	 монолитный алюминиевый слой (Al) толщиной от 

0,25 до 0,4 мм в зависимости от диаметра трубы — 
гарантирует формоустойчивость и снижает коэф-
фициент линейного расширения и является 100% 
кислородобарьерным слоем; 

•	 полиэтилен повышенной термостойкости (PE-RT) — 
придаёт гибкость и технологичность при монтаже.

•	 уникальный клеевой слой HILLMan’Glue для высокой 
надёжности трубы.

Продукция HILLMan® PE-Xa/Al/PE-RT 
соответствует классам эксплуатации 1, 2, 4, 
5, XB ГОСТ Р 536302015, что подтверждает её 
пригодность для широкого спектра задач:
•	 радиаторного отопления;
•	 систем тёплых полов;
•	 низкотемпературных отопительных систем;
•	 холодного и горячего водоснабжения (ХВС и ГВС);
•	 циркуляционных линий ГВС.

Преимущества:
•	 Минимальный коэффициент линейного удлинения 

среди всех полимерных труб благодаря наличию 
алюминиевого слоя.

•	 100% кислородный барьер: идеально для приме-
нения в системах отопления.

•	 Держит форму при изгибах. Более простой, удоб-
ный, быстрый и эстетичный монтаж.

•	 Применение в любых системах – отопление, 
водоснабжение, транспортировка технических 
жидкостей.

•	 Контроль качества производства на всех этапах.
•	 Долговечность: срок службы более 50 лет; степень 

сшивки полиэтилена Pe-Xa — более 70% обеспе-
чивает устойчивость к повреждениям.

НАПОРНЫЕ ТРУБЫ HILLMAN® PE-XA/EVOH 
Современное решение для монтажа инженер-

ных коммуникаций, сочетающее передовые ма-
териалы и продуманную конструкцию. Продукция 
соответствует классам эксплуатации 1, 2, 4, 5, XB 
и ГОСТ Р 324152013.

Основа конструкции — сшитый полиэтилен (PE-Xa) 
с высокой степенью сшивки (более 70 %), обеспечи-
вающий исключительную прочность и устойчивость к 
повреждениям. 

Защитный слой EVOH (этиленвиниловый спирт), 
который существенно снижает кислородопроница-
емость: это предотвращает окисление и коррозию 
металлических элементов системы — радиаторов, 
котлов и других компонентов. 

Ключевая особенность – клеевой слой HILLMan’Glue 
для высокой надёжности трубы.

Надёжность в каждой детали: 
аксиальная система труб и фитингов бренда HILLMan®

О БРЕНДЕ
HILLMan® — международный зареги-

стрированный бренд, созданный в России. 
Компания предлагает инженерные решения 
для систем водоснабжения и отопления: ме-
таллополимерные и напорные трубы, акси-
альные фитинги. Продукция сочетает высо-
чайшее качество, долговечность, простоту 
монтажа и доступную цену. На территории 
площадок функционируют собственные ла-
боратории с аттестованным оборудованием 
и персоналом — это позволяет тщательно 
проверять каждую партию продукции с кон-
тролем ОТК. Разработкой изделий занима-
ются квалифицированные инженеры с много-
летним опытом.

Ставшие уже привычными на рынке трубы 
из сшитого полиэтилена признаны специали-
стами удобными в монтаже. Однако, насыще-
ние рынка массой похожей продукции требует 
более внимательного рассмотрения каждого 
производителя и его гарантий. 

Многослойные трубы HILLMan® выделяют-
ся на фоне аналогов благодаря уникальной и 
надёжной рецептуре клея HILLMan’Glue. Такое 
решение гарантирует прочное соединение 
слоёв из разных материалов и долговечность 
всей конструкции.
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Где применяются трубы HILLMan® PE-Xa/EVOH:
•	 системы питьевого водоснабжения (ХВС и ГВС);
•	 радиаторное отопление;
•	 водяные тёплые полы;
•	 низкотемпературные отопительные системы;
•	 циркуляционные линии ГВС.

ПРАКТИЧЕСКОЕ ПРИЗНАНИЕ
Трубы HILLMan® активно используются професси-

ональными монтажниками и получают положитель-
ные отзывы экспертов. Бренд регулярно упоминается 
в обзорах профильных блогеров: специалисты тести-
руют продукцию на прочность и делятся объективны-
ми впечатлениями. Реальные проекты подтверждают 
заявленные характеристики — надёжность HILLMan® 
проверена в эксплуатации.

СЕРТИФИЦИРОВАННОЕ КАЧЕСТВО
Трубы HILLMan® прошли полный цикл испытаний 

в аккредитованном сертификационном органе и 
имеют все необходимые документы, подтверждаю-
щие соответствие строгим отраслевым стандартам.

ПРЕВОСХОДНОЕ КАЧЕСТВО
Трубы HILLMan® прошли независимые испытания 

с результатом, полностью отвечающим отраслевым 
стандартам и положениям нормативной документации.

АКСИАЛЬНЫЕ ФИТИНГИ HILLMAN®
Материалы: высококачественная горячештампован-

ная хромированная латунь CW617N и нержавеющая 
сталь AISI 304.

Технические характеристики:
•	 максимальное рабочее давление — 10 бар при 95оC;
•	 совместимость с полимерными трубами 

HILLMan® следующих типоразмеров:
•	 16х2,2; 2,6;
•	 20х2,8; 2,9;
•	 25х3,5; 3,7;
•	 32х4,4; 4,7;

•	 возможность замоноличивания в стяжку - подходит 
для скрытого монтажа.

Преимущества:
•	 Широкий ассортимент — позволяет реализовать 

проекты любой сложности.
•	 Многократное использование соединений — эко-

номия материалов и снижение затрат.
•	 Простота монтажа — минимизирует риск ошибок 

и влияние человеческого фактора.
•	 Два стандарта подключения в ассортименте:

•	 под «евроконус»;
•	 под плоскую прокладку.
Это обеспечивает гибкость при интеграции в суще-

ствующие инженерные системы и гарантирует герме-
тичность соединений.

Сочетание продуманной конструкции, строгого 
контроля качества и соответствия отраслевым стан-
дартам делает продукцию HILLMan® оптимальным 
выбором для профессиональных монтажников и тре-
бовательных заказчиков, обеспечивая долговечность 
системы и минимизируя затраты на обслуживание. 

Преимущества:
•	 Долговечность: срок службы более 50 лет; степень 

сшивки полиэтилена Pe-Xa — более 70% обеспе-
чивает устойчивость к повреждениям.

•	 Термостойкость и прочность — устойчивы как к 
повышенным, так и к низким температурам.

•	 Защитный слой EVOH снижает кислородопрони-
цаемость до 0,05–0,1 г/м3 в сутки, предотвращая 
окисление и коррозию металлических элементов 
системы (радиаторов, котлов и т. д.).

•	 Удобство монтажа — трубы легко изгибаются 
(минимальный радиус — 5D), обладают «памя-
тью формы» (деформации устраняются нагревом 
строительным феном до 160 -180°C).

•	 Универсальность и безопасность — подходят для 
питьевого водоснабжения, горячего/холодного 
водоснабжения, отопления и тёплых полов; глад-
кая внутренняя поверхность снижает гидравличе-
ское сопротивление и препятствует образованию 
отложений.
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Эксперты «Мира Хомутов» поговорили с сотрудни-
ками компании ALLPOOLS (специализируется на про-
ектировании, строительстве и обслуживании бассей-
нов и саун премиум-класса и оптовой дистрибуции 
оборудования) о том, можно ли экономить на крепе-
же, влияет ли на выбор мнение монтажника, который 
будет производить установку, и имеет ли значение 
скорость монтажа. 

Хомуты, 
которые используются при строительстве бассейнов

В этот статье поговорим о крепёжных элементах, 
которые используются при строительстве 
и оборудовании бассейнов и саун. У этих 
объектов особые условия эксплуатации, 
поэтому к строительным материалам и хомутам 
предъявляются серьёзные требования. 

Универсальность всегда в цене
При монтаже инженерного оборудования бассей-

нов используются классические стальные хомуты с 
уплотнителем, кронштейны. Также в ходу пластико-
вые хомуты для монтажа теплообменников.

Фото объекта: ALLPOOLS | ООО “ОЛПУЛС” www.allpools.ru

Фото объекта: ALLPOOLS | ООО “ОЛПУЛС”
www.allpools.ru

www.homut.ru
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Как правило, при закупке хомутов под объект 
в строительных компаниях учитывается мнение 
монтажников и сервисных специалистов; обсуж-
дается, что удобнее в монтаже, надёжнее, модели 
каких производителей лучше себя показали ранее 
в обслуживании. Если какой-то крепёж оказался 
некачественным, от него отказываются. 

Монтажники ALLPOOLS в работе используют ту-
рецкие хомуты быстрого монтажа Formfix с комби-
нированной гайкой. Этот крепёж всё чаще встреча-
ется на самых ответственных объектах в России. Их 
конструкция позволяет специалистам существенно 
экономить время на монтаже – винт не надо полно-
стью выкручивать до конца. Такие хомуты выделяют-
ся и высокой надёжностью (выдерживают нагрузку до 
1926 кг).

Фото объекта: ALLPOOLS | ООО “ОЛПУЛС”
www.allpools.ru

Хомуты быстрого монтажа Formfix 
эксклюзивно поставляются в Россию и СНГ 
компанией «Мир Хомутов»

«Мы не можем позволить себе использовать не-
надёжные хомуты, – комментирует руководитель 
сервисного обслуживания компании ALLPOOLS Па-
вел Белый. – Наша компания даёт гарантию на свою 
работу, поэтому мы заинтересованы в том, чтобы 
все работало долго и без сбоев. Наши системы свя-
заны с водой, возможны гидроудары; если крепёж 
некачественный – может произойти затопление 
технического помещения. Здесь цена ошибки очень 
высока! Сэкономив небольшую сумму (особенно в 
сравнении с затратами на оборудование) на крепе-
же, есть риск получить ущерб на миллионы рублей 
при затоплении».

Большое значение имеет правильный монтаж, 
если оборудование закреплено неверно – рано или 
поздно не выдержит даже качественный хомут. По-
этому все популярнее системы защиты от протечек, 
они позволяют подстраховаться.

Где рождается крепёж?
Если раньше строительные компании, работаю-

щие в премиум-сегменте, предпочитали европейские 
торговые марки, то сейчас им на замену пришли ту-
рецкие хомуты Formfix с аналогичным высоким каче-
ством. На менее ответственных участках используют-
ся российские хомуты. 

«Мы поставляем в компании, занимающиеся стро-
ительством бассейнов, разные виды крепежа уже на 
протяжении 23 лет, – комментирует Марина Розен-
берг, генеральный директор «Мира Хомутов». – Это 
и стальные трубные хомуты Formfix, и пластиковые 
«Бобры», и ленточные хомуты заземления, и пласти-
ковые стяжки, а также комплектующие для вентиля-
ции. Часто эта продукция турецких или российских 
производителей. Хотя в нашем ассортименте, а это 
более 10 000 позиций, есть крепёж из разных стран. 
Например, уникальное решения – пластиковые хому-
ты, позволяющие формировать многоуровневые тру-
бопроводные трассы.» ■

Фото объекта: ALLPOOLS | ООО “ОЛПУЛС” 
www.allpools.ru

Ассортимент трубных хомутов Formfix
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В «Ростерм» автоматизация рассматривается как 
логичное продолжение уже выстроенных процессов 
- там, где технология стабильна, параметры предска-
зуемы, а качество контролируется на всех этапах.

Ключевой принцип, которым руководствуется ком-
пания: роботизация возможна только там, где про-
цесс полностью понятен и управляем.

Управляемость как фундамент автоматизации
Перед переходом к роботизированным решениям 

на каждом участке производства проводится систем-
ная работа:
•	 стандартизация технологических режимов
•	 глубокое понимание поведения сырья
•	 выстраивание точного входного контроля

Это критически важно: в отличие от человека, ро-
бот не интерпретирует отклонения - он воспроизво-
дит заданный алгоритм. При отсутствии контроля это 
может привести к масштабированию дефектов, а не к 
повышению эффективности.

Именно поэтому автоматизация в «Ростерм» вне-
дряется только после достижения полной технологи-
ческой прозрачности процессов.

Централизация управления сырьём: 
повышение точности и повторяемости

Первый уровень автоматизации связан с внедре-
нием централизованных систем подачи и дозирова-
ния сырья.

Такие решения позволяют:
•	 обеспечить точное соблюдение рецептуры;
•	 стабилизировать визуальные и физические харак-

теристики изделий;
•	 исключить вариативность, связанную с человече-

ским фактором.
Для компании это означает переход к воспроизво-

димому качеству продукции и снижению отклонений в 
серийном производстве.

Эволюция роботизации на производстве «Ростерм»: 
от управляемого процесса к автономной системе

Роботизация в промышленности часто 
воспринимается как вопрос внедрения 
технологий. На практике это гораздо более 
сложный и последовательный процесс, 
который начинается не с оборудования, а с 
глубокой проработки самой производственной 
системы.
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Роботизация ключевых операций: 
стабильность цикла и снижение рисков

Следующий этап - внедрение роботизированных 
систем в зоне термопластавтоматов.

Роботы выполняют:
•	 установку закладных элементов;
•	 извлечение готовых изделий;
•	 передачу продукции на последующие операции.

Это обеспечивает:
•	 стабильность производственного цикла;
•	 снижение влияния человеческого фактора;
•	 повышение общей производительности оборудо-

вания.
На текущий момент часть производственных линий 

уже оснащена такими решениями, и компания плано-
мерно расширяет их применение.

Интеграция маркировки 
в автоматический контур

Маркировка продукции становится частью единого 
автоматизированного процесса.

Интеграция с роботизированными системами по-
зволяет:
•	 исключить ошибки идентификации продукции;
•	 обеспечить единый стандарт нанесения информа-

ции;
•	 повысить прослеживаемость изделий.

Для компании это означает усиление контроля ка-
чества и повышение доверия со стороны партнёров и 
заказчиков.

Автоматизация упаковки: 
точность и масштабируемость

Одним из наиболее значимых этапов становится 
переход к автоматизированной фасовке продукции.

Решения, внедряемые в «Ростерм», позволяют:
•	 точно формировать комплектацию (вне зависимо-

сти от номенклатуры);
•	 исключить отклонения по количеству;
•	 существенно снизить трудозатраты на рутинные 

операции.
С учётом широкой линейки продукции компании, 

данный этап требует индивидуальной настройки под 
разные типы изделий, что делает его технологически 
сложным, но стратегически важным.

Цифровой контроль качества: 
переход от выборки к сплошной проверке

Отдельное внимание уделяется входному контро-
лю закладных элементов - критически важной части 
производственного процесса.

Компания внедряет системы машинного «умного» 
зрения, позволяющие:
•	 анализировать геометрию каждой единицы про-

дукции;
•	 выявлять дефекты на раннем этапе;
•	 предотвращать повреждение пресс-форм и обо-

рудования.
Это принципиально меняет подход к качеству: от 

выборочного контроля - к полной проверке партии.

Перспектива -  автономная производственная 
экосистема Ростерм

Постепенно отдельные автоматизированные эта-
пы соединяются в единую цепочку:
•	 изделие производится; 
•	 автоматически маркируется; 
•	 передаётся на упаковку; 
•	 формируется в партии с точной комплектацией. 

В перспективе к этому добавляется внутризавод-
ская логистика: роботизированные тележки, которые 
самостоятельно перемещают продукцию на склад.

Это уже не отдельные решения, а целостная произ-
водственная экосистема.

Стратегический эффект для компании
Последовательная роботизация даёт «Ростерм»:

•	 устойчивое качество продукции;
•	 снижение операционных рисков;
•	 рост производительности;
•	 масштабируемость производства без потери 

контроля.

Опыт «Ростерм» показывает: роботизация - это не 
разовое внедрение оборудования, а результат си-
стемной инженерной работы.

Только в условиях, где процессы доведены до пред-
сказуемости и прозрачности, автоматизация стано-
вится не экспериментом, а инструментом роста.

Именно такой подход позволяет компании дви-
гаться к созданию современной, технологически не-
зависимой производственной базы в России.

Сделано в России - звучит гордо!
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Кратко: Разработана и запатентована уникальная 
форма ниппельной группы, обеспечивающая герме-
тичность соединения при многократных проколах кон-
трольной иглой измерительных приборов перепада 
давления и расхода.

В чём суть технической проблемы:
При частых контрольных замерах игла многократно 

прокалывает мембрану ниппеля. В стандартных кон-
струкциях это приводит к микротрещинам, потере гер-
метичности, утечкам среды и искажению показаний.

Техническое решение WETVEL:
Применена оригинальная геометрия и прецизион-

ная технология изготовления ниппельной группы. За-
патентованная форма обеспечивает самовосстанов-
ление контакта после каждого прокола и многократно 
повышенную циклическую стойкость.

Область применения:
Ниппельные группы WETVEL рекомендованы для си-

стем, где требуется частый контрольно-измерительный 
доступ — промышленные трубопроводы, узлы учёта, 
тепловые пункты, системы перепада давления и рас-
хода. Ниппельная группа применяется во всех сериях 
балансировочных клапанов WETVEL конфигурации AD.

WETVEL получил патент на изобретение, 
относящееся к ниппельной группе

Примеры применения: 
•	 В коллекторных узлах. 

В случае применения упрощённых балансировоч-
ных клапанов без ниппельной группы, можно уста-
новить в тело подающего и обратного коллектора 
комплект ниппелей, изящно решая вопрос контроля 
состояния коллекторного узла.

•	 В вертикальных трубопроводах. 
Установка ниппель-группы после динамической 

пары на отводе вертикальных трубопроводов от го-
ризонтального участка (к примеру на секции отопле-
ния многоквартирного дома в техническом подполье) 
позволит контролировать посекционные параметры 
самым удобным способом.

•	 Для контроля узлов регулирования 
теплообменников. 
Установка ниппель-группы до обвязки теплооб-

менника (к примеру 3-ходового узла регулирования 
калорифера вентустановки) позволит точно понимать 
параметры работы узла.

Для внедрения ниппелей в системы предусматри-
вается адаптер для посадки ниппеля. Поставляется в 
комплекте. АРТ. AK.0500.
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Монтажная пластина WB 93052 для крепления 
внутренней части смесителя гигиенического душа.

Создано по рекомендациям мастеров 
сантехников, которые приняли активное участие в 
разработке модели WB 93052.

На двух фанерных пластинах WB 93052 можно 
зафиксировать смеситель любого производителя 
гигиенического душа.

Новая продукция тм WALLBOX

WALLBOX МЫ СЛЫШИМ ВАС 
БЛАГОДАРИМ ЗА УЧАСТИЕ 

РАБОТАЕМ ДЛЯ ВАС

РРЦ = 752 ₽ 
за единицу продукции 

(1фанера + 2 стальных крепежа)

https://www.рустеплопол.рф
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ECO Nova: разумный выбор для вашего уюта
Эта продукция устанавливает новые стандарты 

комфорта, предлагая оптимальное сочетание цены, 
надёжности и современных технологий. Настенные 
газовые котлы BAXI ECO Nova — идеальное решение 
для систем автономного отопления и ГВС. Котёл обе-
спечит автономное отопление и горячее водоснабже-
ние домов от 100 до 300 м2 — без сбоев и переплат. 

Обновлённая серия состоит из семи моделей с за-
крытой камерой сгорания мощностью от 10 до 31 кВт 
в двухконтурном исполнении. Продукт разработан 
специально для российского рынка.

Надёжные комплектующие котла — залог его дол-
говечности, поэтому мы оснастили ECO Nova высоко-
качественными европейскими компонентами и проч-
ной латунной гидравлической группой. В отличие от 
пластиковых аналогов латунь не боится коррозии и 
перепадов температур. Это прямая инвестиция в ста-
бильность работы вашей системы отопления. 

Эксперты BAXI всегда уделяют внимание деталям, 
которые упрощают жизнь монтажника и конечно-
го потребителя. Одноконтурные модели ECO Nova 
оснащены трёхходовым клапаном с мотором и от-
дельным выводом для подключения бойлера ГВС. 
Одноконтурные модели комплектуются погружным 
датчиком температуры ГВС, что делает их полностью 
готовыми к подключению бойлера. 

Настенные газовые котлы BAXI ECO Nova осна-
щены интуитивно понятной и знакомой поклонни-
кам бренда панелью управления. ЖК-дисплей с 
семью кнопками предоставляет детальную инфор-
мацию о работе оборудования. Расширенная функ-
ция самодиагностики позволяет быстро определить и 
устранить возможные неисправности.

Обновлённая линейка 
газовых котлов BAXI ECO Nova: 
надёжность без компромиссов

Технологии, с которыми тепло
Специалисты BDR Thermea провели глубокую мо-

дернизацию ключевых узлов модели:
•	 Повышенная эффективность: электронная плата и 

газовый клапан были полностью заменены. В кот-
лы интегрированы современные компоненты от 
европейских поставщиков — усовершенствован-
ная плата Bertelli и высококачественный газовый 
клапан SIT Sigma 845. Это гарантирует стабильную 
работу и высокий уровень безопасности. 

•	 «Сердце» котла: котёл оснащён новым теплооб-
менником Valmex с завихрителями потока, благо-
даря чему значительно улучшается передача тепла 
от горелки к теплоносителю. 

•	 Надёжная циркуляция: в котлах установлен новый 
насос BDR Thermea производства Shinhoo. Он обе-
спечивает оптимальный напор (5 или 6 метров для 
моделей 10–24 или 31 кВт, соответственно), что 
критически важно для эффективной работы систе-
мы отопления. 
Для российского потребителя ключевыми явля-

ются бесперебойная работа оборудования, про-
стая установка и доступная цена. Котлы обновлён-
ной серии BAXI ECO Nova полностью отвечают этим 
требованиям. Это продукт, в котором нет ничего 
лишнего, но есть всё необходимое для создания 
тепла и комфорта в вашем доме.

Обновлённая серия настенных газовых котлов 
ECO Nova была представлена на российском 
рынке в 2025 году. Это усовершенствованный 
продукт от бренда BAXI, котельное 
оборудование которого работает в каждом 
пятом российском доме.
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PRIMOCLIMA IMPERIUM 8.8 кВт / 380В

Технические характеристики: 
•	 Номин. напряжение электропитания: 

380 - 400 В ~ 50/60 Гц
•	 Номинальная мощность: 8.8 кВт
•	 Рабочее давление воды на входе: 

0,03–0,6 МПа (0,3-6 бар)
•	 Максимальное давление: 1,2 МПа (12 бар)
•	 Управление: электронная сенсорная панель
•	 Диапазон температуры горячей воды: 35°С - 55°С
•	 Тип водонагревателя: проточный напорный
•	 Защита от поражения электротоком: класс 1
•	 Класс влагозащиты: IP25
•	 Мин. расход воды: 1,5 л/мин
•	 Производительность горячей воды: 5-7 литр/мин
•	 Диаметр подключения: ½ʺ НР
•	 Защита от ошпаривания

МТК Групп представила на рынке новые модели 
электрических проточных водонагревателей 
PRIMOCLIMA IMPERIUM и PREMIUM 8.8 кВт 
трёхфазные. 

PRIMOCLIMA PREMIUM 8.8 кВт / 380В

Технические характеристики: 
•	 Номин. напряжение электропитания: 

380 - 400 В ~ 50/60 Гц
•	 Номинальная мощность: 8.8 кВт
•	 Номинальное давление воды на входе: 

0,6 МПа (6 бар)
•	 Рабочее давление воды на входе: 0,03–0,6 МПа 

(0,3-6 бар)
•	 Максимальное давление: 1,2 МПа (12 бар)
•	 Управление: электронная сенсорная панель
•	 Диапазон температур горячей воды: 35°С - 55°С
•	 Тип водонагревателя: проточный напорный
•	 Защита от поражения электротоком: класс 1
•	 Класс влагозащиты: IP25
•	 Мин. расход воды: 1,5 л/мин
•	 Производительность горячей воды: 5-7 литр/мин
•	 Диаметр подключения: ½ʺ НР
•	 Способ монтажа: настенный

Основные преимущества водонагревателей: 
•	 быстрый нагрев (от 2 секунд)
•	 полная изоляция воды и электрики
•	 защита от накипи, КПД ≥99%
•	 устойчивость к давлению 12 бар, класс 

влагозащиты IP25, самодиагностика
•	 нагревательный элемент из 

монокристаллического кварца

Новые модели 
электрических проточных водонагревателей
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Радиомодуль МЛ-900 — приёмопередающее 
устройство для двустороннего обмена данными 
между устройствами и радиодатчиками ZONT по 
протоколу LoRa:		
•	 Дальность радиосвязи – до 3000 м в прямой 

видимости
•	 К одному радиомодулю допускается подключение 

до 20 радиоустройств ZONT (LoRa)

Пробивает на 3 000 метров 
в прямой видимости

 Радиореле с внешней антенной МЛ-920 предназна-
чено для беспроводного управления бытовыми элек-
троприборами в составе систем автоматизации ZONT:	
для подключения к головному устройству требуется 
радиомодуль МЛ-900 (приобретается отдельно):
•	 Дальность радиосвязи – до 3000 м в прямой 

видимости.
•	 Устройство создано для расширения  функциона-

ла систем автоматизации отопления и охраны.

Радиодатчик температуры воздуха МЛ-940 пред-
назначен для измерения температуры воздуха внутри 
помещений с последующей передачей данных по ра-
диоканалу LoRa:		
•	 Дальность радиосвязи – до 3000 м в прямой 

видимости.
•	 Не требует калибровки.
•	 Датчик может быть использован только совместно с 

радиомодулем МЛ-900 (приобретается отдельно).

Компания ZONT объявляет старт продаж долгожданной линейки 
радиоустройств LoRa - устройств для построения беспроводного канала 

связи, управления бытовыми электроприборами и контроля температуры 
в системах автоматизации ZONT.

LoRa — это технология беспроводной 
связи, сочетающая большую дальность, 
низкое энергопотребление и высокую 
помехоустойчивость, что делает её особенно 
удобной для систем автоматизации ZONT.
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Компания СИЭНПИ РУС, официальный предста-
витель брендов CNP и Aikon в России, представила 
новые установки повышения давления PBS CHLFT с 
частотным регулированием. Оборудование решает 
проблему нестабильного давления в системах водо-
снабжения многоквартирных домов, отелей, торговых 
центров, объектов социальной инфраструктуры и не-
больших промышленных предприятий, обеспечивая 
экономию пространства и электроэнергии.

Новые установки PBS CHLFT — это комплексное 
решение на базе многоступенчатых горизонтальных 
насосов CNP серии CHLFT. Конструкция горизонталь-
ных насосов позволяет более компактно расположить 
напорный коллектор, сокращая занимаемую площадь 
на 28% по сравнению с моделями флагманской ли-
нейки PBS на вертикальных насосах CNP серии CDM. 
Это особенно важно при монтаже в существующих 
технических помещениях с ограниченной площадью. 

В стандартной комплектации используется от двух 
до трёх насосов, при этом на каждый насос установ-
лен преобразователь частоты Aikon серии PD ES с 
интеллектуальными функциями управления. Функции 
встроенного в PD ES логического контроллера обе-
спечивают стабильную и надёжную работу установки: 
устройство автоматически поддерживает заданное 
давление в системе водоснабжения, обеспечивает 
равномерную наработку насосных агрегатов. 

Кроме функций управления, преобразователи 
частоты PD ES оснащены встроенными защитами 
от короткого замыкания, перегрузки по току, пере-
напряжения и перегрева. 

CNP Aikon запускает в России производство  
установок повышения давления PBS CHLFT

Установки повышения давления PBS CHLFT с частотным регулированием 
занимают на 28% меньше места по сравнению с вертикальными аналогами.

Дополнительно реализована возможность удалён-
ного управления и мониторинга параметров установ-
ки по протоколу Modbus RTU. Данные функции позво-
ляют оптимизировать работу оборудования в режиме 
реального времени. 

«Перепады давления в сетях водоснабжения вы-
зывают множество проблем — от простого недоволь-
ства жителей многоквартирных домов до остановки 
технологических процессов на производстве — и 
требуют надёжного решения. Наши новые установки 
PBS CHLFT с преобразователями Aikon серии PD ES 
автоматически адаптируются к расходу, поддержива-
ют заданное давление с точностью до 0,1 бар, умень-
шают риски возникновения гидроударов и снижают 
энергопотребление до 30% по сравнению с нерегули-
руемыми аналогами. Встроенные преобразователи 
частоты и удалённый доступ по Modbus делают уста-
новки идеальным выбором для модернизации систем 
водоснабжения без перестройки инфраструктуры», 
— отмечает Тимофей Гладкий, менеджер по продукту 
«Насосные установки», ООО СИЭНПИ РУС.

Производственная программа включает модели, 
сконструированные на базе насосов с электродви-
гателями мощностью до 4,4 кВт. Создаваемый уста-
новками напор достигает 60 м, подача — до 84 м3/ч. 
Максимальное рабочее давление составляет 10 бар, 
а диапазон температуры перекачиваемой жидкости 
от +5 °C до +70 °C. Сборка осуществляется на соб-
ственной производственной площадке в России, что 
позволяет осуществлять строгий контроль качества и 
максимально сокращать сроки поставки.
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KSG-400: решение для объектов до 5000 м2

Газовые двухконтурные котлы серии KSG предна-
значены для отопления и горячего водоснабжения 
производственных, коммерческих и администра-
тивных объектов.

Модель KSG-400 рассчитана на площади до 4 500–
5 000 м2 и сочетает высокую мощность с простой и 
надёжной конструкцией.

Основные параметры:
•	 мощность — 464 кВт; 
•	 КПД — до 93%;
•	 производительность ГВС — до 100 л/мин ;
•	 объём теплоносителя — 720 л. 

Конструкция и теплообмен
Основной теплообменник выполнен в виде верти-

кального стального бака с системой дымогарных труб 
и встроенными турбулизаторами. Такое решение 
обеспечивает эффективную теплопередачу и устой-
чивость к температурным нагрузкам.

По сравнению с чугунными аналогами стальной те-
плообменник:
•	 легче; 
•	 устойчив к перепадам температур; 
•	 более доступен по стоимости. 

Контур горячего водоснабжения реализован через 
встроенный змеевик из нержавеющей гофрирован-
ной трубы. Он обеспечивает:
•	 быстрый проточный нагрев; 
•	 высокую производительность; 
•	 минимальный риск образования накипи. 

Горелка и эффективность
Котёл оснащён турбоциклонной двухступенчатой 

горелкой, формирующей вихревой поток для более 
качественного смешения газа и воздуха.

Такая конструкция позволяет:
•	 повысить полноту сгорания топлива; 
•	 снизить выбросы; 
•	 обеспечить стабильную работу. 

Двухступенчатый режим (частичная и полная мощ-
ность) снижает нагрузку на оборудование и увеличи-
вает срок службы.

Управление и безопасность
Система управления построена на базе электрон-

ного блока с функциями контроля основных пара-
метров работы котла. Дополнительно используется 
выносной комнатный термостат, позволяющий гибко 
настраивать режимы отопления.

Котлы оснащены системой самодиагностики и за-
щитными датчиками, контролирующими:
•	 параметры горения; 
•	 давление; 
•	 температуру; 
•	 наличие утечки газа. 

При отклонении от нормы оборудование автомати-
чески отключается.

Практическая ценность
Несмотря на развитие конденсационных технологий, 

котлы серии KSG остаются востребованными в про-
мышленном сегменте. Их ключевые преимущества:
•	 надёжная и понятная конструкция; 
•	 высокая ремонтопригодность; 
•	 устойчивость к эксплуатационным условиям; 
•	 оптимальное соотношение цены и производитель-

ности. 
Такие решения востребованы на объектах, где важ-

ны стабильность работы и простота обслуживания. ■

Промышленные 
котлы Kiturami: 
надёжные решения 
для крупных объектов

Южнокорейский холдинг Kiturami занимает 
устойчивые позиции на мировом рынке 
отопительного оборудования. Компания 
объединяет производственные и научно-
исследовательские мощности в Южной Корее и 
Китае, ежегодно выпуская более 1 млн единиц 
продукции.

Одним из ключевых преимуществ Kiturami 
является высокий уровень локализации — 
до 98%, включая производство 
теплообменников, горелок, насосов и 
электронных компонентов. Это позволяет 
обеспечивать стабильное качество и надёжность 
оборудования.

В России продукция Kiturami представлена 
более 30 лет и широко применяется как в 
бытовом, так и в промышленном сегменте.
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Быстрый монтаж и компактность
Одним из главных достоинств ТГУ-НОРД является 

возможность в короткие сроки обеспечить объект 
автономным источником теплоснабжения. В отличие 
от традиционных котельных, требующих длительных 
этапов проектирования, согласования и строитель-
ства, мини-котельные ТГУ-НОРД могут быть смонти-
рованы и введены в эксплуатацию в кратчайшие сро-
ки. Это обусловлено в том числе тем, что ТГУ-НОРД 
не является объектом капитального строительства, 
для него не требуется фундамент. Это особенно 
важно для объектов, где необхолимо оператив-
ное решение вопросов отопления, например, при 

строительстве новых зданий, реконструкции су-
ществующих или газификации объектов.

Ещё одним неоспоримым преимуществом ТГУ-НОРД 
является компактность. Несмотря на свои небольшие 
габариты, они обладают высокой производительностью 
и способны обеспечить теплом значительные площади. 
Это позволяет размещать их в непосредственной бли-
зости или на крыше здания, минимизируя потери теп-
ла и экономя пространство. Это делает их идеальным 
решением для объектов с ограниченной площадью или 
там, где архитектурные решения не предусматривают 
выделения больших помещений под котельную.

Газовые термоблоки ТГУ-НОРД: 
быстрое и эффективное решение 
для автономного теплоснабжения

ТГУ-НОРД – компактные теплогенерирующие установки мощностью 
от 30 до 800 кВт. Они позволяют оперативно обеспечить теплом 
и горячей водой объекты площадью до 8000 м2 – от малоэтажных 
жилых домов, детских садов, школ, объектов социальной 
инфраструктуры до офисных, торговых и производственных зданий.
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Широкий диапазон мощностей для любых задач
Линейка ТГУ-НОРД охватывает потребности раз-

личных объектов, предлагая модели мощностью от 
30 до 800 кВт. Это позволяет подобрать оптимальное 
решение, избегая избыточной мощности и связанных 
с ней перерасходов топлива.

ТГУ-НОРД 30-300 кВт на базе настенных бытовых 
котлов востребованы для небольших объектов, та-
ких как частные жилые дома, небольшие офисы или 
магазины. Небольшие размеры и высокая эффектив-
ность делают их экономически выгодным решением, 
а мощность подбирается за счёт нужного количества 
котлов (от 1 до 10) с каскадным подключением.

ТГУ-НОРД-М 150-350 кВт с напольными котлами -  
универсальное решение для таких объектов, как мало-
этажные жилые дома, детские сады, школы. Эти моде-
ли сочетают в себе достаточную производительность 
и надёжность.

Серия ТГУ-НОРД-М 500-800 кВт с напольными 
котлами предназначена для более крупных объектов, 
таких как торговые центры, складские комплексы 
или производственные цеха. Несмотря на высокую 
мощность, эти установки сохраняют относительную 
компактность и простоту монтажа, обеспечивая на-
дёжное теплоснабжение даже в условиях пиковых 
нагрузок.

 Преимущества ТГУ-НОРД
Современные технологии, применяемые в этих 

установках, обеспечивают высокий КПД и минималь-
ные потери тепла. Это приводит к существенной эко-
номии на энергоресурсах и снижению эксплуатаци-
онных расходов.

ТГУ-НОРД представляют собой автономные котель-
ные полной заводской готовности, которые могут быть 
размещены в непосредственной близости от объекта 
или на крыше здания. Это исключает необходимость 
в централизованных теплосетях, снижая риски аварий 
и перебоев в теплоснабжении. Высокое качество ком-
плектующих и продуманная конструкция гарантируют 
долгий срок службы и бесперебойную работу.

Благодаря своей конструкции и компактным раз-
мерам, термоблоки ТГУ-НОРД отличаются простотой 
монтажа и удобством в обслуживании. Это сокращает 
время и затраты на установку, а также упрощает про-
ведение регламентных сервисных работ, что особен-
но важно в условиях сжатых сроков.

Использование природного газа в качестве топли-
ва обеспечивает низкие выбросы вредных веществ 
по сравнению с другими видами топлива, что способ-
ствует улучшению экологической обстановки.

Широкий диапазон мощностей и возможность ин-
теграции в существующие системы отопления делают 
ТГУ-НОРД универсальным решением для различных 
типов зданий и сооружений. Они могут быть исполь-
зованы как для полного обеспечения теплом, так и в 
качестве резервного или дополнительного источника.

Возможность поэтапного ввода мощностей
При применении ТГУ-НОРД особое значение при-

обретает возможность поэтапного ввода тепловых 
мощностей. Это становится неоценимым преимуще-
ством при длительном поэтапном строительстве объ-
ектов, будь то несколько очередей жилого комплекса 
или производственного предприятия. Вместо того 
чтобы сразу инвестировать в строительство крупной 
котельной, рассчитанной на полную проектную мощ-
ность будущего комплекса, можно вводить тепловые 
мощности поэтапно по мере ввода каждой очереди, 
разбивая затраты во времени.

Принцип прост: построили часть объекта – устано-
вили ТГУ-НОРД для этой части. Это позволяет оптими-
зировать финансовые потоки, снизить первоначаль-
ные затраты и избежать ситуации, когда большая часть 
дорогостоящего теплоэнергетического оборудования 
на начальных этапах строительства простаивает или 
используется не на полную мощность. Необходимая 
тепловая мощность вводится точно в срок и в нужном 
объёме по мере ввода новых очередей строительства.

Автоматизация и диспетчеризация
ТГУ-НОРД работает в автоматическом режиме. 

Контроль осуществляется с панели контроллера на 
щите управления, а аварийные сигналы поступают 
в виде SMS-сообщений на телефон или удалённый 
диспетчерский пункт. Для ТГУ-НОРД разработана 
единая облачная платформа WEB-мониторинга – 
сервис NORD-SCADA. Все данные, попадающие в си-
стему, анализируются, выполняется автоматический 
мониторинг ошибок и информирование владельца о 
нештатных ситуациях.

В ТГУ-НОРД-М серий 150-350 и 500-800 кВт 
установлены российские жаротрубные котлы 
и горелки НОРД производства Череповецкого 
котельного завода «НОРД» - крупнейшего на 

северо-западе России производителя котельного 
оборудования www.kotelnord.ru

Для получения более подробной информации и оз-
накомления с полным спектром решений, предлага-
емых эксклюзивным дистрибьютором ООО «Авитон» 
и производителем ООО «Северная Компания», вы 
можете обратиться по указанным контактам на сайте 
www.tgunord.ru или перейти по QR-коду.
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Плотная городская застройка, загрязнители от 
транспорта, производств, аллергены – всё это при-
вело к тому, что в отличие от своих предшественни-
ков современный кондиционер – это не только мощ-
ное оборудование для охлаждения, но и достаточно 
эффективный инструмент очистки воздуха. Конеч-
но, сравнить его с профессиональным очистителем 
воздуха нельзя, однако и полностью сбрасывать со 
счетов не стоит. В статье рассмотрим, какие типы 
фильтров применяются в бытовых кондиционерах, 
как они устроены, чем отличаются друг от друга и 
какую реальную пользу приносят.

Часто в описаниях к бытовым сплит-системам 
присутствует множество формулировок для различ-
ных фильтров: антибактериальный фильтр, угольная 
очистка, ионы серебра, фотокатализ, частицы PM2.5, 
плазменный фильтр. В каких-то моделях количество 
установленных фильтров и технологий даже создаёт 
впечатление полноценной системы очистки воздуха. 
И вот тут-то и возникает вопрос, что из этого правда, 
что необходимо, а что просто маркетинговый ход. 

Кондиционер или очиститель воздуха: 
всё о фильтрах в сплит-системах

Когда-то кондиционер должен был только 
охлаждать помещение. О том, что он может 
и обогревать, и осушать микроклимат, а уж 
тем более ионизировать и очищать – никто не 
задумывался. Однако сегодня в мегаполисах 
одной из основных проблем становится качество 
микроклимата. 

Два типа фильтров
Все фильтры в кондиционере можно разделить на 

две условные группы – стандартные и дополнительные.
Стандартные – это самые примитивные механи-

ческие фильтры грубой очистки воздуха в виде сет-
ки, которые устанавливают во всех без исключения 
сплит-системах. Такие фильтры необходимы для за-
щиты теплообменника и вентилятора кондиционера 
от попадания в них грязи и поломки. Они и стоят непо-
средственно перед теплообменником. 

Механические фильтры улавливают крупные 
фракции пыли, шерсть животных, пух, которые осе-
дают на сетке и выглядят действительно как пыль. 
Однако если эта пыль попадёт в кондиционер, то 
она принесёт множество проблем оборудованию, 
вплоть до выхода устройства из строя. 

Артём Бусло
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Как правило, стандартные фильтры не меняются. 
Для очистки их достаточно просто промыть струей 
воды. И это важно. Если не проводить своевремен-
ную очистку фильтра, он быстро забивается, что в 
свою очередь приводит к снижению теплоотдачи, 
быстрому выходу из строя теплообменника и увели-
чению потребления электроэнергии, что тоже в итоге 
поспособствует тому, что прибор сломается. 

Важно и то, что такой фильтр практически не улуч-
шает качество воздуха в помещении, а всего лишь 
препятствует поломке устройства. Для этого он и был 
создан. И тем не менее, уже даже после прохождения 
через него воздух становится немного чище.

Дополнительные фильтры
В полном смысле этого слова с очисткой возду-

ха призваны справляться дополнительные фильтры. 
Именно они должны устранять из воздуха мельчай-
шую пыль, которую фильтр-сетка не задерживает – 
частицы PM2.5, а также избавлять от запахов, аллер-
генов, бактерий, вирусов и т.д. 

Однако, чтобы понимать, насколько эффективно 
такие фильтры справляются со своей работой, надо 
помнить, что их работоспособность зависит от ряда 
фактов: площади и плотности самого фильтра и ско-
рости воздушного потока.

Дополнительный фильтр в кондиционере — это, 
по сути, небольшой блок, установленный перед те-
плообменником. Его площадь ограничена. В отличие 
от очистителей воздуха, где фильтр занимает значи-
тельную часть корпуса, здесь это зачастую неболь-
шой по площади объект, элементарно не способный 
пропустить через себя весь поток забираемого из по-
мещения воздуха. 

И ещё: чем плотнее фильтр, тем хуже проходи-
мость воздуха через него.

Как выглядит дополнительный фильтр
Дополнительные фильтры представляют собой 

небольшую полоску фильтрующего материала, кото-
рая крепится к основному стандартному фильтру. Как 
правило, на одной сетке могут находится сразу не-
сколько дополнительных типов фильтров.

В качестве дополнительных фильтров делают сле-
дующие: угольные, катехиновые, фильтры с ионами 
серебра и витамином С, биофильтры или энзимные, 
НЕРА-фильтры, фотокаталитические, плазменные, уль-
трафиолетовые и многофункциональные. Но несмотря 
на разнообразие названий, большинство из них – это 
компактные элементы, через которые проходит только 
часть воздушного потока. Посмотрим подробнее.

Антибактериальные фильтры: катехиновый
Катехиновый фильтр представляет собой бумажный 

материал с покрытием из природного антисептика — 
катехина, содержащегося, например, в чае или фрук-
тах. Он позиционируется как средство для очистки воз-
духа от вирусов, бактерий, нейтрализации неприятных 
запахов, табачного дыма.

Принцип работы основан на нейтрализации вредных 
микроорганизмов. Спустя шесть часов микроорганиз-
мы перестают представлять опасность для человека. 

Несмотря на то, что эффективность таких филь-
тров составляет 98 %, стоит помнить, что эффек-
тивность таких фильтров ограничена. Даже при за-
явленной высокой степени очистки для достижения 
заметного результата требуется длительная работа 
до нескольких суток непрерывной работы. При этом 
сам фильтр занимает небольшую часть входного от-
верстия – около 25 %, и значительное количество 
воздуха проходит мимо него. Поэтому рассчитывать 
на полноценное обеззараживание воздуха не прихо-
дится. Тем не менее, в какой-то мере он способству-
ет очистке воздуха. Особенно если оборудование 
работает продолжительное время. 

Антибактериальные фильтры: с ионами серебра
Фильтры с ионами серебра тоже предназначены 

для устранения бактерий, вирусов и спор плесени: 
ионы разрушают клеточные структуры микроорга-
низмов, делая их неактивными.

Производители редко приводят подтверждённые 
данные об эффективности таких решений. Кроме 
того, площадь самой фильтрующей вставки неве-
лика, поэтому даже при наличии эффекта он будет 
ограниченным.

Антибактериальные фильтры: с витамином С
Ещё один обеззараживающий фильтр – это 

фильтр с витамином С. Он тоже обеззараживает воз-
дух и насыщает его витамином С. Но, учитывая, что 
витамин С теряет свои свойства на открытом возду-
хе, рассчитывать на эффективность не стоит. ► 
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Антибактериальные фильтры: биофильтр
Энзимные фильтры (биофильтр) содержат фермен-

ты, разрушающие клеточные стенки бактерий. В ла-
бораторных исследованиях такие фильтры могут по-
казывать высокую эффективность против отдельных 
микроорганизмов. Но так как площадь фильтра в конди-
ционере ограничена, то поток воздуха проходит через 
него частично. Вывод: в реальных условиях ожидать 
особого эффекта очистки воздуха не получится.

Угольный фильтр
Если вам важно устранить запахи, то для таких 

случаев лучше всего подходит угольный фильтр. Это 
пластина с активированным углём, который способен 
впитывать газообразные загрязнения. Принцип рабо-
ты основан на адсорбции. И в отличие от других до-
полнительных фильтров, здесь используется понят-
ный физический механизм. Однако в кондиционерах 
такой фильтр имеет серьёзные ограничения. Во-пер-
вых, он занимает лишь часть входного отверстия — 
как правило, не более четверти площади. Это означа-
ет, что через него проходит только часть воздушного 
потока, а остальной воздух возвращается в помеще-
ние без очистки. Во-вторых, объём активированного 
угля в таких фильтрах невелик. Из-за этого они не 
способны эффективно справляться с сильными или 
устойчивыми запахами. 

Сложные технологии: фотокаталитические, 
плазменные и HEPA-фильтры

В более дорогих моделях кондиционеров исполь-
зуются технологии, которые позиционируются как 
полноценная очистка воздуха. К ним относятся фо-
токаталитические, плазменные, ультрафиолетовые и 
HEPA-фильтры. В отличие от простых вставок, они ра-
ботают не только за счёт механической фильтрации, 
но и за счёт физико-химических процессов.

Однако и здесь есть существенные ограничения.

Фотокаталитические фильтры
Фотокаталитический фильтр предназначен для 

разложения бактерий, вирусов, запахов и вредных 
газов на безопасные вещества, такие как углекислый 
газ и вода.

Принцип работы основан на реакции, которая 
происходит под воздействием ультрафиолетового 
излучения. На поверхность фильтра наносится диок-
сид титана, а внутри кондиционера устанавливается 
УФ-лампа, запускающая процесс окисления.

Такие фильтры действительно способны очищать 
воздух от различных загрязнений. Однако есть важ-
ное ограничение: если поток воздуха содержит боль-
шое количество загрязняющих веществ, процесс 
разложения может не успевать завершаться и в воз-
дух будут попадать промежуточные продукты реакции 
распада.

Кроме того, в кондиционерах фотокаталитический 
элемент имеет небольшие размеры, а дополнитель-
ного фильтра, который бы задерживал неразложив-
шиеся вещества, как правило, нет.

Плазменные (электростатические) фильтры
Плазменные фильтры создают внутри себя элек-

трическое поле, в котором образуется низкотемпера-
турная плазма. Под воздействием этого поля частицы 
загрязнений, бактерии и вирусы заряжаются и оседа-
ют на пластинах фильтра.

Помимо этого, такие системы могут выполнять 
функцию ионизатора, создавая положительно и отри-
цательно заряженные ионы.

Согласно заявлениям производителей, таки фильтры 
снижают концентрацию бактерий и устраняют запахи. 

В целом плазменные фильтры могут оказывать вли-
яние на качество воздуха, однако этот эффект не явля-
ется универсальным и может заметно различаться от 
модели к модели. 

Ультрафиолетовые фильтры
Ультрафиолетовые системы используются для 

обеззараживания воздуха. УФ-лампа воздействует 
на микроорганизмы, снижая их активность или унич-
тожая их.

В бытовых кондиционерах применяются немеди-
цинские источники излучения, и их расположение 
обычно ограничено — лампа не перекрывает полно-
стью воздушный поток. Поэтому воздействию под-
вергается лишь часть проходящего воздуха.

В результате эффективность такого обеззаражи-
вания сложно оценить, и она остаётся ограниченной.

HEPA-фильтры
HEPA-фильтр считается одним из наиболее эф-

фективных решений для очистки воздуха. Он спосо-
бен задерживать мелкодисперсные частицы, включая 
PM2.5 и PM10.
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Однако в кондиционерах такие фильтры использу-
ются крайне редко и в упрощённом виде. Обычно это 
небольшая вставка, закреплённая на стандартном 
фильтре.

Из-за малого размера через HEPA проходит лишь 
часть воздуха, а остальной поток остаётся неочищен-
ным. Кроме того, толщина фильтра также ограничена, 
что дополнительно снижает его эффективность. Поэ-
тому HEPA-фильтры в кондиционерах нельзя сравни-
вать с полноразмерными фильтрами, используемыми 
в воздухоочистителях.

Многофункциональные фильтры
Зачастую в кондиционерах применяются много-

функциональные фильтры – полоски с соединёнными 
фильтрами. Насколько эффективно данное решение 
– производители единодушно заявляют, что достаточ-
но эффективно. Опять же, речь не идёт о полноценной 
очистке, а всего лишь о вспомогательном элементе. 

Насколько эффективна очистка воздуха 
в кондиционерах

Эффективность фильтров в кондиционерах зависит 
от того, какие элементы установлены в конкретной мо-
дели: это может быть только стандартный фильтр-сет-
ка или сетка в сочетании с несколькими дополнитель-
ными вставками. Но даже при большом количестве 
фильтров результат остаётся ограниченным. 

Механический фильтр задерживает крупную пыль, 
пух, шерсть и другой мелкий мусор. Такая очистка 
нужна для защиты внутреннего блока кондиционера 
от загрязнения и поломки. После прохождения через 
этот фильтр воздух действительно становится немно-
го чище, но мелкие загрязнения он не улавливает. 

Дополнительные фильтры частично решают отдель-
ные задачи: одни предназначены для борьбы с запа-
хами, другие - для обеззараживания воздуха, третьи 
- для работы с мелкими загрязнениями. Но почти все 
они имеют общее ограничение: небольшую площадь. 
Обычно такие фильтры занимают только часть основ-
ного фильтра, поэтому через них проходит лишь ма-
лая доля всего воздушного потока. А остальной воздух 
возвращается в помещение без обработки.

Именно по этой причине даже наличие несколь-
ких фильтров в одном кондиционере не означает 

полноценную очистку воздуха. Большинство допол-
нительных решений можно рассматривать только 
как вспомогательные элементы, но не как мощную 
систему фильтрации.

Очистители воздуха оснащаются многоступенча-
той системой фильтрации, которая может включать: 
префильтр для крупной пыли и шерсти, электроста-
тический фильтр, HEPA-фильтр и угольный или фото-
каталитический фильтр.

В кондиционерах такой полноразмерной системы 
нет. Даже если в них используется HEPA, фотокатали-
тический или плазменный фильтр, все они работают в 
ограниченном объёме из-за размеров и конструкции 
устройства. 

Обслуживание фильтров
Механический фильтр-сетка рассчитан на весь 

срок службы кондиционера. Для очистки его от пыли, 
фильтр нужно вынуть из сплит-системы и промыть. 
Если он очень грязный, можно воспользоваться губ-
кой с моющим средством. После чего фильтр нужно 
просушить и установить обратно. 

Дополнительные фильтры нужно регулярно ме-
нять. Угольный, фотокаталитический и катехиновый 
фильтры служат до 3 лет. Электростатические филь-
тры надо менять каждые 4–6 месяцев. 

Более дорогие модели сплит-систем дополнитель-
но оснащены антибактериальным фильтром, который 
обеспечивает защиту от 95% бактерий. Такие филь-
тры надо менять каждые 4–6 месяцев. Заменить эти 
фильтры можно самостоятельно. 

Рассматривать кондиционеры как полноценную 
систему очистки воздуха невозможно. Даже несмо-
тря на наличие множества фильтров они не могут 
действовать как очистители воздуха. Единственный 
кондиционер, который действительно работает как 
очиститель – это TOSHIBA DAISEIKAI. Двухступен-
чатый плазменный фильтр обрабатывает гораздо 
большие объёмы воздуха, чем обычный фильтр, и 
обеспечивает высочайшее качество очистки как у 
профессионального воздухоочистителя. Причём 
это подтверждено документально. В остальных 
случаях системы фильтрации можно рассматривать 
как допопцию, частично справляющуюся со своими 
задачами по очистке воздуха. ■
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В 2025 году на российский рынок вышел AQUA –
международный бренд, принадлежащий японскому 
производителю бытовых приборов с более чем по-
лувековой историей. AQUA представляет на рынках 
России и стран СНГ комплексные решения для конди-
ционирования воздуха. Бытовые сплит-системы се-
рий Towada, Toya, Biwa и Sai обеспечивают комфорт в 
жилых помещениях в любое время года.

Создавая сплит-систему серии SAi, инженеры AQUA 
вдохновились озером Сай, лежащим у подножия свя-
щенной горы Фудзи, символа Японии. Благодаря 
встроенному голосовому помощнику этот кондиционер 
понимает пользователя с полуслова, а за реализацию 
заданных условий микроклимата отвечает надёжный 
инверторный компрессор, стабильно работающий как 
летом, так и зимой. За счёт использования передовых 
технологий, кондиционеры имеют класс сезонной 
энергоэффективности «A++» при работе в режиме 
охлаждения и класс «А+» при работе на обогрев.

Внутренние блоки бытовых сплит-систем чаще 
всего представлены в белом цвете, который счита-
ется универсальным и подходящим для большинства 
интерьеров. Однако кондиционеры серии SAI предла-
гаются не только в традиционном белом цвете, но и в 
чёрном, что расширяет спектр возможных интерьер-
ных решений. Ведь дизайнеры утверждают, что чёр-
ный цвет придает интерьеру особую элегантность, 
делая помещение более насыщенным и объемным.

Серия включает три модели белого цвета и три 
их аналога в чёрном цвете. Это сплит-системы AQI-
20PIRW1/R3(IN), AQI-25PIRW1/R3(IN) и AQI-35PIRW1/
R3(IN) номинальной холодопроизводительностью 
2,3 кВт, 2,7 кВт и 3,5 кВт соответственно. Кондицио-
неры рассчитаны на помещения площадью до 20, 25 
и 35 кв.м. соответственно.

В черном исполнении внутренние блоки данных 
сплит-систем имеют обозначения AQI-20PIRB1/
R3(IN), AQI-25PIRB1/R3(IN) и AQI-35PIRB1/R3(IN).

AQUA SAI: 
кондиционер, который понимает вас с полуслова

Настенные бытовые кондиционеры 
с голосовым помощником
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Встроенный Wi-Fi-модуль позволяет управлять 
кондиционером дистанционно через удобное мо-
бильное приложение evo. Wi-Fi-управление гаранти-
рует пользователю комфортный микроклимат дома, 
даже когда он далеко.

Представьте, что вы находитесь в лесу, и сделайте 
глубокий вдох. Используемая в кондиционерах Sai 
система ионизации AQUA PLUS активирует радика-
лы, содержащиеся во влажном воздухе, и создаю-
щие ощущение свежести, даже когда вы находитесь 
в помещении. В то же время эти ионы соединяются с 
бактериями и вирусами, препятствуя распростране-
нию опасных веществ в воздухе с эффективностью 
до 97,54%.

Встроенный голосовой помощник EVO позволяет 
осуществлять голосовое управление кондиционером 
даже при отсутствии Wi-Fi-соединения. Алгоритм ра-
боты помощника основан на полнодуплексном интер-
фейсе связи, позволяющем не только давать команды, 
но и получать обратную связь об их выполнении. Дан-
ная технология позволяет расширить пользователь-
ский опыт и сделать взаимодействие с голосовым по-
мощником более эффективным и привычным.

В режиме высокотемпературного обеззаражива-
ния бактерии и вирусы уничтожаются при нагреве 
испарителя до 56°C в течение 30 минут. А осушение 

Представьте, что вы находитесь в лесу, и сделайте глубокий вдох. 
Используемая в кондиционерах Sai система ионизации AQUA PLUS активирует 

радикалы, содержащиеся во влажном воздухе, и создающие ощущение 
свежести, даже когда вы находитесь в помещении.

теплообменника после отключения кондиционера 
предотвращает образование плесени.

Управление вертикальными и горизонтальными жа-
люзи с пульта управления позволяет гибко задать на-
правление воздушного потока (3D поток). 

В режиме I Feel температура в помещении измеря-
ется не по датчику, расположенному во внутреннем 
блоке, а по температурному датчику, встроенному 
в пульт дистанционного управления, находящемуся 
рядом с пользователем. Это позволяет оптимизиро-
вать режим работы кондиционера для максимального 
комфорта.

Бесшумный режим работы, предусмотренный в 
сплит-системах Sai, обеспечивает спокойный сон в 
ночное время или комфортный отдых, когда просто 
хочется тишины и прохлады.

Возможность работы кондиционера на обогрев при 
низких температурах наружного воздуха позволяет су-
щественно сократить расходы на электроэнергию, под-
держивая оптимальный уровень комфорта. Сплит-си-
стемы Sai могут использоваться в режиме обогрева при 
температуре наружного воздуха до –20 °С.

Внутренние блоки серии Sai могут быть исполь-
зованы в комбинации с наружным блоком муль-
ти-сплит-системы, обеспечивая эффективное конди-
ционирование нескольких помещений. ■
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Для клиентов, которые ценят интеллекту-
альные технологии и энергоэффективные ре-
шения — флагман SensAIR Inverter. Полностью 
инверторная сплит-система с классом энергоэф-
фективности А+++ и встроенным ИИ для макси-
мально экономичного энергопотребления. Модель 
с возможностью установки аромамодуля и широ-
чайшим функционалом, о котором мы расскажем 
отдельно. 

Для помещений, где важно поддержать стиль 
интерьера цветом внутреннего блока конди-
ционера — дизайнерская модель в чёрном корпу-
се Phantom Inverter. Новая платформа, стильный 
внешний вид, встроенный Wi-Fi-модуль для макси-
мальной простоты управления и забота о здоро-
вье с технологией мягкого распределения воздуха 
WindUp, биполярным ионизатором и фильтрами 
тонкой очистки.

Для тех, кто ищет современную сплит-систему 
для частного жилья, гостиниц или других коммер-
ческих помещений — Comfort Plus в инверторном 
и on/off исполнениях. Ещё одна новая платформа. 
Мощное, но комфортное охлаждение, встроенный 
Wi-Fi-модуль. А в модели Comfort Plus Inverter — ИИ 
для дополнительной экономии электропотребле-
ния, работа на обогрев при наружной температуре 
до -20 °C и дежурный обогрев до 8 °C. 

Для клиентов, которым важны доступная цена 
и проверенный набор функций —   Balance Inverter и 
Balance on/off. Модель в инверторном исполнении по-
зволяет выбрать ночной режим с пониженным уровнем 
шума и регулировать положение жалюзи с пульта управ-
ления. А on/off линейка выделяется наличием много-
уровневой системы очистки воздуха и расширенным 
модельным рядом, включая блоки на 28 и 36 kBTU — для 
охлаждения больших помещений площадью до 100 м2.

Модельный ряд 
бытовых сплит-систем THAICON 

Решения для квартир, отелей, коммерческих объектов

Собственный бренд ГК «АЯК» THAICON готов к первому сезону: шесть 
серий для всех сегментов рынка. Бренд вывел на рынок сбалансированный 

модельный ряд — от бюджетных on/off до инверторных систем с А+++ 
и системами энергосбережения на базе искусственного интеллекта.
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За годы работы я насмотрелся на сотни объектов, 
где оборудование подбиралось по принципу «лишь бы 
влезло в котельную», а схема рисовалась на коленке. 
Когда ко мне приходит монтажник с вопросом о том, 
куда ставить колонну умягчения — до бака или после 
него — я понимаю: человек начал задумываться о ре-
зультате, а не просто крутит гайки. Это хороший знак. 
Ошибка в последовательности ступеней очистки воды 
в частном доме — это не просто «ну, чуть хуже работа-
ет», а вполне конкретные расходы на вызовы сервиса, 
забитые клапаны управления и превращение накопи-
тельной ёмкости в биологический реактор.

Давайте разберём эту задачу, исходя из инженер-
ной практики и здравого смысла, а не из рекламных 
буклетов.

ПЕРВЫЙ СЦЕНАРИЙ: 
КОЛОННА ПЕРЕД НАКОПИТЕЛЕМ

Это классика, которую мы стараемся реали-
зовать в большинстве проектов. Логика проста: в 
бак должна поступать уже подготовленная, мягкая 
вода. Если мы загоняем в ёмкость «сырую» воду с 
высокой жёсткостью, мы получаем предсказуемый 
результат: известковый налёт на стенках, который 
со временем начинает отваливаться хлопьями и 
формировать слой осадка.

Но здесь есть критический нюанс, на котором мно-
гие «срезаются». Для нормальной регенерации ионо-
обменной смолы нужно стабильное давление. Если на 
входе в дом у нас «вялые» 1,5 атмосферы, то при про-
мывке клапан просто не сможет создать нужное раз-
ряжение в инжекторе, чтобы всосать солевой раствор. 
Смола не восстанавливается, и через неделю заказчик 
звонит с жалобой на накипь в чайнике. Поэтому ста-
вить умягчитель до бака можно только тогда, когда ма-
гистраль выдаёт стабильные 2–3 атмосферы и выше. 
В противном случае вся ваша водоочистка превраща-
ется в дорогой памятник инженерной мысли, который 
просто занимает место.

Куда ставить умягчитель 
в схеме с накопительной ёмкостью

Подробно и со знанием дела разбирает 
«шахматную вилку» водоподготовки — 
умягчитель до накопителя или после — 
основатель и генеральный директор компании 
«ФильтроМир» Тарас Зацаринный.
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ВТОРОЙ СЦЕНАРИЙ: УМЯГЧЕНИЕ ПОСЛЕ БАКА
Эту схему мы выбираем как вынужденную меру, 

когда давление на входе нестабильно или вода посту-
пает самотёком. Здесь роль «сердца» системы берёт 
на себя насосная станция. Она даёт тот самый необ-
ходимый напор для корректной работы автоматиче-
ского клапана умягчителя и, собственно, для эффек-
тивной регенерации смолы.

Минусы очевидны, и о них нужно честно говорить 
клиенту. Бак будет «зарастать» солями жёсткости. Пе-
риодически его придётся сливать и чистить. Но если 
мы выбираем между грязным баком, который можно 
помыть, и дорогой, но неработающей фильтрующей 
загрузкой, выбор опытного практика очевиден.

ГРЯЗЕВИК И «БИОЛОГИЯ»: 
О ЧЁМ ЗАБЫВАЮТ В ПОЛЕВЫХ УСЛОВИЯХ

Механическая очистка перед баком — это аксиома. 
Я часто вижу, как экономят на магистральном филь-
тре, надеясь, например, на сетку в оголовке сква-
жины. В итоге песок и окалина летят в накопитель, а 
оттуда — прямиком в форсунки и распределительные 
системы колонны. Поставьте нормальную колбу на 
20–50 микрон перед входом в систему. Эта совсем 
недорогая деталь, которая страхует вас от переборки 
управляющей головы в выходные.

Отдельная боль — это то, что происходит в баке 
летом. Вода там стоит, нагревается, и через пару не-
дель в ней заводится жизнь. Ультрафиолетовая лам-
па после бака — это не «доп», который мы пытаемся 
продать, а гарантия безопасности. Мы всегда ста-
вим УФ-стерилизатор в паре с финишной угольной 
колбой. Лампа убивает микрофлору, а уголь убирает 
возможные запахи и привкусы, которые вода может 
подцепить, пока «отдыхает» в пластиковой ёмкости.

ДВОЙНОЙ РУБЕЖ ЗАЩИТЫ ОТ ПРОТЕЧЕК
Ещё один момент, которому я учу своих инженеров и 

настаиваю при общении с клиентами: система защиты 
от протечек должна быть двойной. Обычная ошибка — 
поставить один датчик на входе. Но представьте ситу-
ацию: лопнул шланг после насосной станции, которая 
качает воду из бака в дом. Датчик на входе перекроет 
магистраль, но насос честно выкачает на пол все 500 
или 1000 литров из накопителя.

Поэтому мы ставим один контроллер на входной 
кран, а второй — на питание насосной станции. За-
лило пол — система перекрыла подачу и обесточила 
насос. Только так можно спасти заказчика от ремонта 
и не подмочить свою репутацию.

ИТОГ ДЛЯ ПРАКТИКА

Инженерная система — это 

всегда баланс. Нет «единственно 

верной» схемы, есть условия 

конкретного объекта. Если есть 

давление, умягчайте до бака. Если 

давления нет, ставьте колонну 

после накопителя и насоса, но 

предупреждайте о чистке ёмкости. 

Главное — всегда думайте, как эта 

система будет работать сейчас и 

обслуживаться через год. ■
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Для подбора обычного отопительного 
прибора достаточно сделать следующее:
•	 выбрать нужную по габаритам модель.
•	 определить теплоотдачу на фактиче-

ском температурном напоре, исходя 
из номинальной теплоотдачи указан-
ной в паспорте.
При этом, теплоотдача отопительного 

прибора не должна превышать расчётные 
теплопотери помещения более чем на 
15%, и допускается это только в том слу-
чае, если на отопительном приборе будет 
установлен термостатический клапан, ко-
торым будет осуществляться регулирова-
ние его теплоотдачи.

Большинство вентиляторов, которые 
устанавливаются в конвекторах, могут 
изменять частоту вращения при наличии 
управляющего термостата или контрол-
лера. Этим обеспечивается не только 
быстрое изменение теплоотдачи дина-
мического конвектора, но также ограни-
чение по уровню шума и кратности воз-
духообмена, которые для разных типов 
помещений отличаются.

При выборе конвектора с вентилято-
ром, главными начальными критериями 
должны быть: допустимый уровень шума 
и расход воздуха. Только после того, как 
эти параметры будут определены для со-
ответствующего типа помещения, можно 
выбрать нужную по габаритам модель и 
пересчитать теплоотдачу на фактический 
температурный напор, ориентируясь по 
номинальной теплоотдаче, которая ука-
зана при необходимых параметрах звуко-
вого давления и расхода воздуха.

При выборе отопительных приборов, их монтаже и дальнейшей эксплуатации, 
возникает большое количество вопросов. Найти ответы не всегда получается, 
а ведь многие ошибки очень сложно исправить в дальнейшем. Поэтому, лучше 
изначально всё сделать правильно, чтобы этот участок системы отопления 
был надёжным и функциональным. В этом номере журнала мы дали ответы на 
несколько часто-задаваемых вопросов по отопительным приборам.

Наименование помещения Допустимый уровень шума, дБА Кратность воздухообмена

Жилые комнаты квартир 30 3 м3/ч на 1 м2

Жилые комнаты общежитий 35 3 м3/ч на 1 м2

Зрительные залы (театр, кинозал) 30 20-40 м3 на 1 чел.

Кафе, рестораны 55 9-11

Школьный класс 40 3-8

Спортивный зал 45 80 м3 на 1 чел.

Больничная палата 25 3 м3/ч на 1 м2

Таблица 1. Некоторые нормативные значения уровня шума и кратности воздухообмена.

Алексей Матвеев, 
руководитель Академии ГК Терморос

Актуальные вопросы 
по отопительным приборам

Как правильно подобрать конвектор с вентилятором?
При неправильном подборе любого отопительного прибора 

могут возникнуть проблемы, связанные с его фактической тепло-
отдачей, а при использовании конвектора с вентилятором могут 
появиться ещё и некоторые неудобства, например: сильный шум 
от вентиляторов или слишком высокая подвижность воздуха в 
помещении.
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Как правильно регулировать теплоотдачу радиатора 
в помещении?

Регулирование теплоотдачи радиатора в отдель-
но-взятом помещении осуществляется количествен-
ным способом, т.е. изменением расхода теплоноси-
теля, подаваемого в радиатор. Более правильным и 
точным является автоматическое регулирование. Для 
этого, на входе в радиатор устанавливается термо-
статический клапан. 

При использовании одного-двух радиаторов в 
помещении, в качестве управляющего элемента 
можно применить обычную термостатическую го-
ловку со встроенным датчиком. Она будет контроли-
ровать установленную температуру воздуха в поме-
щении с точностью ± 1°С и автоматически открывать 
или закрывать шток клапана. Если радиатор будет 
установлен в глубокой нише или закрыт плотными 
занавесками, то вместо термоголовки со встроен-
ным датчиком лучше использовать термостатиче-
ский элемент с выносным датчиком. Обычно, длины 
капиллярной трубки хватает, чтобы вынести датчик 
в то место, где он будет правильно контролировать 
температуру воздуха в помещении. ►

Таблица 2. Пример приведённых производителем данных на динамические конвекторы Clima Canal

Если изначально конвектор с вентилятором подобран правильно, то никаких проблем при его дальнейшей эксплуатации не возникнет.

Примеры устройств FAR с капиллярной трубкой
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При использовании нескольких радиаторов в одном 
помещении (3 и более), установить все термостатиче-
ские головки в одинаковое положение не получится, 
поэтому могут возникать ситуации, когда некоторые 
радиаторы останутся закрытыми. В этом случае, вме-
сто термостатических головок со встроенным датчи-
ком, лучше применить электротермические головки, 
которые управляются при помощи любого комнатного 
термостата. Установить электротермические головки 
можно на термостатические клапаны каждого радиа-
тора или, в случае коллекторной разводки, на термо-
статические клапаны коллектора.

Термостат будет фиксировать изменения темпера-
туры воздуха в помещении и, замыкая или размыкая 
контакты, управлять всеми электротермическими го-
ловками одновременно.

Как подключить радиаторы на отдельной ветке без 
стыков труб в полу?

Такое подключение можно выполнить двумя раз-
ными способами:

Вариант 1
По двухтрубной схеме с применением коллекторного 

узла на отдельной ветке отопительной системы. Коли-
чество отводов на коллекторах должно соответствовать 
общему количеству радиаторов на ветке, т.к. к каждому 
отводу коллектора подключается по одному радиатору. 
Из минусов двухтрубной коллекторной разводки – толь-
ко увеличенное количество трубы и дополнительное 
место для установки коллекторного узла.

Вариант 2
Еси количество радиаторов на отдельной ветке 

небольшое (не более 5 шт.), можно подключить ради-
аторы по однотрубной схеме, последовательно, вос-
пользовавшись специализированными узлами для 
подключения с байпасной линией.

Для радиаторов с нижним подключением можно 
применить Н-образный узел с отдельным регулиро-
ванием байпаса. 

Схема движения теплоносителя 
в Н-образном узле FAR

При полностью открытом байпасе, только 45% объ-
ёма теплоносителя поступает в отопительный прибор, 
а оставшаяся часть проходит через байпас без изме-
нения температуры и смешивается с теплоносите-
лем, выходящим из отопительного прибора. Это обе-
спечивает незначительное понижение температуры 
теплоносителя на выходе из узла, чтобы следующий 
отопительный прибор в однотрубной системе работал 
примерно на таком же температурном напоре. 

Схема подключения радиаторов будет выглядеть так:

При выборе стандартного радиатора с боковым 
подключением можно применить узел для одното-
чечного подключения с пропорциональным регули-
рованием байпаса.

Схема движения теплоносителя в узле FAR с зондом

Подача теплоносителя осуществляется через 
трубку-зонд, а обратно теплоноситель отводится че-
рез кольцевой канал между внешней поверхностью 
зонда и внутренней поверхностью присоединитель-
ного штуцера. Шток запорного вентиля одновремен-
но регулирует расход теплоносителя через радиатор 
и байпасную линию. ■

Схема подключения радиаторов будет выглядеть так:
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От производителя

Погодозависимый контроллер ectoControl 
серии START - создан по запросу рынка

Простота, которую давно ждали
Один из главных запросов монтажников - минималь-

ное время на установку и ввод в эксплуатацию цифро-
вого управления котлом. EctoControl START отвечает 
этому требованию «из коробки». Контроллер поддер-
живает настенный монтаж, имеет компактные разме-
ры и продуманную компоновку интерфейсов. Подклю-
чение датчиков, реле и внешних устройств не требует 
сложных схем или дополнительного оборудования.

Контроллер имеет на борту интерфейс, который 
поддерживает работу котлов по цифровым шинам - 
OpenTherm, eBus, Navien, Rinnai, BSB. А это более 95% 
котлов на Российском рынке. Покупать отдельно адап-
тер не нужно, также, как и радиомодуль усиленного ка-
чества связи LoRa. Такое решение для данного ценового 
сегмента уникальное.

Гибкость управления и надёжность связи
EctoControl START объединяет сразу несколько кана-

лов связи - 2G, 4G, Wi-Fi, обеспечивая стабильную рабо-
ту системы даже при нестабильном интернете, а в слу-
чае аварии позвонит на телефон владельца системы, 
даже когда нет электричества, так как в нём установле-
ны два аккумулятора суммарной мощностью 5000 мАч. 

Контроллер поддерживает работу до 32 радиоу-
стройств LoRa с дальностью связи до 500 метров в 
прямой видимости, что позволяет осуществлять мони-
торинг в разных помещениях на объекте без проводов.

START - первый контроллер в России, который име-
ет встроенный датчик температуры на борту, но, кроме 
этого, к нему можно подключать проводные датчики 
температуры, проводные термостаты, беспроводные 
датчики и термостаты LoRa, что обеспечивает самое 
точное регулирование с шагом 0,1 °C, с поддержкой 
максимально точности теплоносителя, благодаря 
работе ПИД-алгоритмов.

Функциональность без перегрузки
START создавался с чётким пониманием: мон-

тажнику не нужен избыточный функционал, который 
усложняет настройку. Поэтому в контроллере реа-
лизованы только действительно востребованные 
сценарии - автоматическое управление отоплени-
ем, работа по расписанию; функции быстрого запу-
ска, реакции на аварийные события, такие как, опо-
вещения по SMS, звонками на телефон владельца, 
push, e-mail и в мессанджеры.

Все настройки доступны через личный кабинет 
WEB-версии и мобильные приложения для iOS и 
Android, без платных подписок. История событий, 
управление реле, работа с программами отопле-
ния - всё доступно в базовой версии без дополни-
тельной платы.

Контроллер, который слышит рынок
EctoControl START - это результат системной 

работы с профессиональным сообществом ото-
пительного рынка. Компания последовательно 
собирает обратную связь от монтажников, сер-
висных инженеров, производителей котлов и Пар-
тнёров, адаптируя продукт под реальные условия 
эксплуатации.

Именно поэтому START получился не «витрин-
ным» устройством, а практичным инструментом, 
который удобно монтировать, легко предлагать 
заказчику, как устройство для управления ото-
плением, мониторинга температуры и удалённой 
диагностики неисправности.

В своём классе ectoControl START идеален: раз-
умный функционал, стабильная работа, поддержка 
цифровых котлов и самое главное - честная цена.
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Какие виды хомутов в вашей линейке наиболее 
подходят для применения в системах отопления и 
ИТП, с учётом перепадов температуры, давления и 
влажности, и чем они принципиально отличаются от 
стандартных сантехнических хомутов? Особенно ин-
тересует, какие хомуты использовать на контуре с 
температурой 130° и более?

 Для контуров с температурой 130°C и выше я на-
стоятельно рекомендую использовать специализиро-
ванные хомуты для высоких температур, изготовлен-
ные из жаропрочных сплавов. Также подойдут хомуты 
из нержавеющей стали AISI 316. Резина на трубном 
хомуте должна быть: силиконовая резина (VMQ), 
фторсиликоновые каучуки (FVMQ) или фторкаучуки 
(FPM). Это спецзаказы, которые мы изготавливаем 
по запросу с объектов.

Хомут для воздуховода с резиновым уплотнени-
ем 630 и 530  мм. Какая в них резьба - М8 или М10? 
И уточните, пожалуйста, шаг резьбы ещё для обоих 
вариантов. 

У вентиляционных хомутов 630 и 530 мм по бокам 
стоят болты М8. Как правило по бокам болты заменя-
ют на длинные шпильки для более удобного крепле-
ния на высоте. К примеру, можно также использовать 
монтажную струбцину.

Нужно закрепить сайдинг панель на сваи диаме-
тром 108, чтобы закрыть цоколь дома. Какую нагрузку 
выдерживает каждый вид хомутов?
•	 Уточнение: как хотите закрепить хомуты?
•	 Клиент: Хомут надеть на сваю, зажать, а к торча-

щему шурупу для крепления привинтить уголок и к 
этому уголки уже крепить сайдинг.
Самый подходящий вариант хомут супер-тяжёлой 

нагрузки Formfix - выдерживает нагрузку до тонны.

Почему хомуты Бобры называют бобрами? 
Хомуты называют «бобрами» из‑за их внешнего 

сходства с этими животными — особенно заметного, 
если дополнить хомут дюбелем. Разберём подробнее.

Ключевые визуальные аналогии:
•	 «Увеличенная площадка» (основание хомута) на-

поминает широкий плоский хвост бобра — она вы-
полняет схожую «функциональную роль»: создаёт 
дополнительную опору и стабилизирует положе-
ние. Кроме того, эта площадка маскирует неров-
ное отверстие от сверления под дюбель — то есть 
«прячет следы работы», что перекликается с обра-
зом трудолюбивого зверя.

•	 «Пятка» с уклоном на задней части хомута похожа 
на лапу или опорную часть тела животного. Наклон 
увеличивает площадь контакта с поверхностью — 
это повышает устойчивость крепежа, как и широкая 
стопа бобра помогает ему уверенно передвигаться.

•	 Боковое расположение шурупа (который вкручи-
вается сбоку, а не сверху) можно ассоциировать с 
характерной «рабочей позой»: словно «бобр» об-
хватывает трубу передними лапами, фиксируя её 
без лишнего давления в одной точке.

 Поскольку, крепёжные элементы широко применяются в строительстве и ремонте, мир хомутов чрезвычайно 
разнообразен. Различают пластиковые, стальные хомуты, конструктивно – хомуты, состоящие из двух 
частей, и цельные. По назначению – трубные хомуты для сантехнических труб, кабельные хомуты для 
электротехнических работ, вентиляционные хомуты и др. Кроме того, крепёжные элементы бывают 
одноразовыми или многоразовыми. Сегодня  на  часто задаваемые вопросы отвечают  специалисты компании 
«Мир Хомутов» - руководитель отдела продаж Константин Козлов, ведущий менеджер «Мир Хомутов», 
Андрей Шкарупа, менеджер по продажам Александр Васильев.
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 Какие возможности подключения оборудования 

ENGO Controls   к другим системам умного дома без 
проводов?

На данный момент все терморегуляторы ENGO 
Controls с удалённым управлением могут быть до-
бавлены в умный дом Яндекс, также возможна инте-
грация в HOME ASSISTANCE через API или MQTT для 
беспроводных и проводных ZigBee устройств.

Зачем нужна клеммы подключения RS485 (A/B) на 
терморегуляторах ENGO?

Всё чаще на новых моделях, в частности, на EFAN-
24, EFAN-230, EFAN-RF, E10MODBUS, EONE-16 мож-
но встретить возможность подключения по MODBUS 
протоколу по RS485, что позволяет добавлять наше 
оборудование в сторонние системы автоматизации 
объектов (WirenBoard, Sprut, HA, AirWet и т.д.).

Такое подключение позволит передавать все пока-
затели с терморегулятора в систему автоматизации 
и управлять терморегулятором в зависимости от сто-
роннего оборудования.

Как нужно прокладывать кабель MODBUS для 
оборудования ENGO?

Для подключения устройств по MODBUS необхо-
димо проложить общую шину последовательно меж-
ду всеми устройствами, стоит избегать подключения 
типа звезда, а также не закладывать кабель рядом с 
другими линиями питания, рекомендуется исполь-
зовать кабель FTP/STP Cat5e, экранируемый кабель 
с сопротивлением 120 Ом, LIYCY 2x0.5mm или Belden 
3105A (2x24 AWG, shielded).

С выходом новых термостатов у ENGO Controls, поддерживающих протокол Modbus  и открытый протокол 
Zigbee 3.0, мы получаем  много вопросов касательно разных интеграций.  
На вопросы отвечает Виталий Румянцев, технический директор Engo Controls.
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Внутрипольный конвектор состоит из прямоуголь-
ного лотка, теплообменника и декоративной решетки. 
Это основные элементы. 

Внутрипольный конвектор устанавливается прямо 
в пол: металлический корпус-лоток размещается в 
нише стяжки, а сверху закрывается декоративной ре-
шёткой, находящейся на одном уровне с полом.

Принцип работы внутрипольного конвектора по-
казан на рис. 1: холодный воздух, который образу-
ется у стекла, спускается к полу и попадает в конвек-
тор. Проходя через теплообменник, он нагревается 
и поступает в помещение уже тёплым. Между окном 
и конвектором образуется циркуляция воздушных 
потоков – тепловая завеса. Она не даёт образовать-
ся прохладной зоне рядом с панорамным окном. До-
полнительно конвектор защищает от образования 
конденсата на стеклах.

Внутрипольные конвекторы подразделяются на:
•	 По типу теплоносителя:

•	 Водяные — подключаются к системе отопления.
•	 Электрические — автономные, не требуют 

трубопроводов.
•	 По типу конвекции:

•	 Естественная (рис. 2): циркуляция воздушных 
масс реализуется за счёт разницы между плот-
ностью горячего и холодного воздуха. Тёплый 
воздух поднимается вверх, где смешивается с 
холодными потоками. Подойдёт для помещений 
площадью до 15 кв.м.

•	 Принудительная (рис. 3): циркуляция воздуш-
ных масс реализуется с помощью встроенного 
вентилятора, что значительно ускоряет процесс 
обогрева. Подойдёт для помещений любой 
площади.

•	 По материалу декоративной решётки: металл, 
дерево, камень, комбинированные материалы.

Практические советы по выбору 
внутрипольного конвектора водяного отопления

Внутрипольные конвекторы отопления – это 
современное решение для обогрева помещений, 
которое завоевывает всё большую популярность 
благодаря своей эстетике и эффективности. 
Эти отопительные приборы, интегрированные 
непосредственно в пол, становятся практически 
невидимыми, гармонично вписываясь в любой 
интерьер. Они идеально подходят для помещений с 
панорамным остеклением, низкими подоконниками 
или в случаях, когда необходимо сохранить 
максимальное свободное пространство.

Рис. 1. Принцип работы внутрипольного конвектора.
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 В моделях с принудительной конвекцией использу-
ются малошумные вентиляторы, которые значительно 
увеличивают скорость циркуляции воздуха и, следова-
тельно, теплоотдачу. Это позволяет использовать кон-
векторы меньшего размера при той же мощности, что 
ещё больше упрощает их интеграцию в пол и придаёт 
интерьеру большую лёгкость. Принудительная конвек-
ция также делает систему отопления более отзывчи-
вой – помещение нагревается значительно быстрее, а 
температура регулируется более точно.

Одним из ключевых преимуществ внутрипольных 
конвекторов является их способность создавать те-
пловую завесу у окон, предотвращая образование 
конденсата и сквозняков. Это особенно актуально 
для помещений с большими окнами, где традицион-
ные радиаторы могут быть неэффективны или просто 
неэстетичны. Конструкция конвектора способствует 
естественной циркуляции воздуха, прогревая весь 
объём помещения равномерно и быстро. Кроме того, 
они обладают высокой теплоотдачей, что делает их 
экономичным решением для отопления.

Однако, как и любое техническое решение, внутри-
польные конвекторы имеют и свои недостатки. К ним 
можно отнести относительно высокую стоимость мон-
тажа, который требует тщательной подготовки пола и 
профессионального подхода. Также существует риск 
попадания внутрь прибора пыли и мелкого мусора, 
что может потребовать регулярной чистки. В услови-
ях сильных морозов или при недостаточной мощности 
системы, их эффективность может быть ниже, чем у 
традиционных радиаторов, установленных на стенах.

Выбор внутрипольных конвекторов водяного ото-
пления – задача, требующая внимательного анализа 
множества факторов. Эти отопительные приборы, 
интегрированные в пол, обеспечивают эффективный 
обогрев помещений, при этом оставаясь практиче-
ски незаметными. Правильный выбор гарантирует 
комфортную температуру, эстетическую привлека-
тельность и долговечность системы.

Критерии выбора внутрипольных конвекторов 
водяного отопления:
•	 Тепловая мощность и производительность

Первостепенным критерием является тепловая 
мощность конвектора. Она должна соответствовать 
теплопотерям конкретного помещения. Расчёт тепло-
вой мощности осуществляется исходя из площади, 
высоты потолков, степени утепления стен, окон и две-
рей, а также климатической зоны. Производители ука-
зывают максимальную тепловую отдачу при различных 
температурных режимах теплоносителя. Важно выби-
рать конвекторы с запасом мощности, чтобы обеспе-
чить быстрый прогрев и поддержание комфортной 
температуры даже в самые холодные дни.
•	 Габариты и размещение

Размеры конвектора – длина, ширина и глуби-
на – должны соответствовать посадочному месту, 
которое проектируется на этапе строительства или 
ремонта. Глубина прибора важна для обеспечения 
достаточного объёма теплоносителя и скорости 
циркуляции воздуха. Длина и ширина определяются 
размерами помещения и желаемой степенью обо-
грева. Расположение конвекторов также имеет зна-
чение: их часто монтируют вдоль панорамных окон 
для создания тепловой завесы, препятствующей 
проникновению холодного воздуха.
•	 Материалы и конструкция

Качество материалов напрямую влияет на долго-
вечность и эффективность конвектора. Теплообмен-
ник (змеевик) обычно изготавливается из меди или 
латуни, обладающих высокой теплопроводностью. 
Ламели (рёбра) могут быть выполнены из алюминия 
или стали. Важным является качество сварных швов 
и герметичность соединений. Корпус конвектора, на-
ходящийся в полу, должен быть устойчив к коррозии и 
механическим повреждениям. ►

Рис.2. Принципиальная схема 
внутрипольного конвектора 
с естественной конвенцией

Конструкция конвектора
1.	 Регулируемые ножки для фиксации 

корпуса конвектора к полу
2.	 Корпус конвектора
3.	 Окантовочный профиль
4.	 Воздухоспускной клапан
5.	 Теплообменник
6.	 Решётка рулонная
7.	 Отверстия для подключения трубной 

подводки с любой стороны
8.	 Узел подключения
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•	 Долговечность и обслуживание
Срок службы внутрипольных конвекторов во 

многом зависит от качества материалов, условий 
эксплуатации и регулярности обслуживания. Си-
стемы с принудительной конвекцией, оснащённые 
вентиляторами, требуют периодической чистки от 
пыли и возможной замены вентиляторов со време-
нем. Важно обеспечить лёгкий доступ к конвектору 
для проведения профилактических работ. Корро-
зионностойкие материалы и качественная сборка 
гарантируют долгий срок службы прибора.
•	  Эстетика и гармония с интерьером

Помимо функциональных характеристик, внутри-
польные конвекторы играют важную роль в созда-
нии общего интерьера. Их способность максимально 
скрываться в напольном покрытии делает их иде-
альным решением для помещений с панорамными 
окнами, минималистичным дизайном или при необ-
ходимости сохранения свободного пространства. Ин-
дивидуальный подбор декоративной решётки, соот-
ветствующей стилю помещения, позволяет сделать 
отопительный прибор незаметным или, наоборот, ак-
центировать его как элемент декора.
•	 Выбор конкретной модели

Окончательный выбор конкретной модели вну-
трипольного конвектора должен основываться на 
комплексном анализе всех вышеперечисленных кри-
териев, а также на индивидуальных потребностях и 
особенностях помещения. Рекомендуется изучить 
предложения различных производителей, сравнить 
технические характеристики, ознакомиться с отзыва-
ми пользователей и проконсультироваться с профес-
сионалами в области систем отопления.

В итоге, внутрипольные конвекторы водяного 
отопления представляют собой перспективное на-
правление в развитии систем обогрева. Сочетание 
высокой эффективности, элегантного дизайна и воз-
можности интеграции с современными системами 
управления делают их привлекательным выбором для 
создания комфортного и современного простран-
ства. Правильный расчёт мощности, качественный 
монтаж и своевременное обслуживание позволяют 
раскрыть весь потенциал этих отопительных прибо-
ров, обеспечивая уют и тепло на долгие годы.

Далее представляем вашему вниманию обзор 
брендов внутрипольных конвекторов водяного ото-
пления, присутствующих на российском рынке. ►

Рис. 3. Принципиальная схема 
внутрипольного конвектора 
с принудительной конвенцией

•	 Тип вентилятора (принудительная конвекция)
Для повышения теплоотдачи внутрипольные конвек-

торы могут оснащаться осевыми или центробежными 
вентиляторами. Системы с принудительной конвекци-
ей обеспечивают более быстрый и равномерный про-
грев помещения, особенно при больших площадях или 
высоких потолках. При выборе такого конвектора стоит 
обратить внимание на уровень шума вентилятора, его 
энергопотребление и надёжность.
•	 Декоративная решётка

Декоративная решётка служит не только эстети-
ческим элементом, но и защищает внутренние ком-
поненты конвектора. Решётки изготавливаются из 
различных материалов, таких как дерево, алюми-
ний, нержавеющая сталь, и представлены в широком 
спектре цветов и фактур. При выборе решётки необ-
ходимо учитывать стиль интерьера, а также её устой-
чивость к нагрузкам и влажности.
•	 Стоимость и гарантия

Цена внутрипольных конвекторов варьируется в 
зависимости от их типа, мощности, материалов и 
производителя. Важно соотносить стоимость с тех-
ническими характеристиками и репутацией бренда. 
Гарантийные обязательства производителя также яв-
ляются важным показателем качества и надёжности 
продукции.
•	 Интеграция с системой отопления

Подключение внутрипольных конвекторов к ос-
новной системе отопления требует особого внима-
ния. Необходимо учитывать совместимость с типом 
котла (газовый, электрический, твердотопливный), 
рабочим давлением и температурой теплоносителя. 
Правильный расчёт гидравлического сопротивления 
конвектора и всей системы в целом обеспечит эф-
фективную циркуляцию и минимизирует нагрузку на 
котельное оборудование. Желательно доверить про-
ектирование и монтаж специалистам, чтобы избе-
жать ошибок, которые могут привести к некорректной 
работе отопления.
•	 Управление и автоматизация

Современные внутрипольные конвекторы могут 
управляться как вручную, так и с помощью автома-
тизированных систем. Термостатические головки 
позволяют поддерживать заданную температуру в 
каждом отдельном помещении. Более продвинутые 
системы управления могут включать в себя програм-
мируемые термостаты, датчики присутствия и ин-
теграцию с системами «умный дом». Это не только 
повышает комфорт, но и способствует оптимизации 
энергопотребления.
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ISOTERM

Встроенные в пол конвекторы серии «Гольфстрим-
12В» с принудительной конвекцией применяются в 
помещениях с витражным остеклением, и позволяют 
не только создавать тёплый воздушный экран вдоль 
витражного окна и препятствовать образованию 
сквозняков, но и эффективно отапливать помеще-
ние. Конвекторы «Гольфстрим-12В» монтируются в 
пол, удачно вписываются в синтезированные систе-
мы отопления, вентиляции и кондиционирования с 
«интеллектуальным» управлением в многоэтажных 
и многофункциональных зданиях. Прибор оснащён 
энергосберегающими тангенциальными вентилято-
рами с EC-двигателями и пониженным уровнем шума, 
что позволяет в несколько раз увеличить мощность 
прибора. Питание вентиляторов осуществляется от 
сети постоянного тока напряжением 12В. Конвекторы 
длиной более 4 метров состоят из двух частей.

Благодаря регулированию тепловой мощности 
скоростью вращения вентилятора, внутрипольные 
конвекторы «Гольфстрим-12В” способствуют сокра-
щению расхода тепловой энергии, при этом эконо-
мия может составить до 30%.

Гольфстрим КВК 12В, алюминий анодированный 
(натуральный):
•	 Высота, мм: 80, 110, 140
•	 Ширина, мм: 200, 240, 270, 300, 340, 370
•	 Длина, мм: 600 – 6000
•	 Рабочее давление, Мпа: max 1,6
•	 Параметры теплоотдачи, Вт:
•	 95/85/20 — 580
•	 90/70/20 — 495
•	 75/65/20 — 410

АО «Фирма Изотерм», основано в 1990 году и в 
настоящее время является одним из ведущих рос-
сийских производителей отопительного оборудо-
вания промышленного, коммерческого и граждан-
ского назначения.

itermic

11 лет ООО «Рада-М» является ведущим россий-
ским производителем инновационных отопительных 
систем под торговой маркой «itermic».

Встраиваемые внутрипольные конвекторы ITTBZ 
– это высокоэффективные отопительные приборы с 
принудительной конвекцией.

Конвекторы ITTBZ оснащены тангенциальными 
вентиляторами, которые значительно увеличивают 
тепловой поток и позволяют использовать прибор в 
качестве основного источника отопления.

Прочная конструкция – корпус из оцинкованной 
стали с порошковым покрытием.

Высокая эффективность – принудительная конвек-
ция ускоряет обогрев помещения.

Совместимость с термостатами и системами «ум-
ный дом» для удобного управления.

Оптимальное сочетание цены и качества – надёж-
ность при доступной стоимости.

Тангенциальные вентиляторы обеспечивают мощный 
поток тёплого воздуха, который можно регулировать с 
помощью бытовых термостатов и климат-контроля.

Технические характеристики:
•	 Узел подключения G1/2 (внутренняя резьба)
•	 Медно-алюминиевый теплообменник
•	 Диаметр медных труб: 15,88 мм
•	 Макс. рабочее избыточное давление: 1,6 МПа
•	 Возможно исполнение алюминиевой рамки с 

F-профилем
•	 Корпус из оцинкованной стали толщиной 0.9 мм с 

полимерным покрытием
•	 Подвод труб с любой из сторон
•	 Модуль-адаптер для управления скоростями элек-

тровентиляторов
•	 Тангенциальный вентилятор
•	 Высота (мм): 75 / 90
•	 Ширина (мм):250 / 300 / 350 / 400
•	 Длина (мм): 600 – 4900
•	 Срок гарантии составляет 10 лет.
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ELSEN

Внутрипольные конвекторы ELSEN – это современ-
ное решение для отопления помещений с панорам-
ными окнами. Конвекторы изготавливаются в России 
по собственным разработкам инженеров ELSEN. 

Ассортимент конвекторов ELSEN представлен:
•	 Естественная конвекция.
•	 Принудительная конвекция.

Технические характеристики:
•	 Максимальное рабочее давление: 16 бар
•	 Макси. рабочая температура теплоносителя: 130 °С

Конструктивные особенности: 
•	 Рёбра жесткости установлены внутри конвектора и 

защищают корпус при заливке стяжки. 
•	 Декоративная решётка установлена на интегриро-

ванной алюминиевой раме, что исключает появле-
ние царапин и сохраняет безупречный внешний вид.

•	 Пластинчатый теплообменник обладает высокой 
эффективностью благодаря большой площади 
теплопередачи и специальному профилю пластин. 
Практически вся поверхность пластин участвует 
в передаче тепла, что позволяет быстро и равно-
мерно прогревать воздух в помещении.

•	 Декоративная решётка роликовая либо линей-
ная из анодированного алюминия, также может 
быть окрашена в любой цвет по палитре RAL или 
выполнена с фактурой под дерево или камень, что 
позволяет вписать конвектор в любое дизайнер-
ское решение.

•	 Возможно радиусное исполнение конвекторов 
с радиусом гибки по внешней поверхности от 
1000 мм и угловое исполнение, что расширяет 
возможности их применения в проектах с не-
стандартной геометрией.  

На сегодняшний день ELSEN – это одна из ведущих 
инженерных компаний в России, которая занимается 
разработкой и интеграцией эффективной и надёжной 
продукции для внутренних инженерных систем.

Gekon

В линейке внутрипольных конвекторов особое 
место занимает модель Gekon Эко с естественной 
конвекцией для влажных помещений — решение для 
бассейнов, SPA‑комплексов, саун, зимних садов и по-
мещений с панорамным остеклением у воды.

Модель выполнена в корпусе из нержавеющей 
стали и рассчитана на эксплуатацию в условиях по-
вышенной влажности. Благодаря дренажному отвер-
стию на дне корпуса брызги, конденсат и вода после 
уборки не задерживаются внутри прибора, а отводят-
ся в канализацию. 

Конвектор оснащён медно‑алюминиевым теплоо-
бменником с высокой теплоотдачей: 
•	 Диапазон теплоотдачи составляет от 76 до 8758 Вт, 
•	 Максимальное рабочее давление — 16 бар. Высо-

та моделей — от 80 до 190 мм, 
•	 Ширина — от 180 до 380 мм, 
•	 Длина — до 4900 мм.

Среди преимуществ модели:
•	 Устойчивость к коррозии и воздействию хлориро-

ванной воды, 
•	 Бесшумная работа благодаря конструкции решёт-

ки и EVA‑ленте, 
•	 Универсальное подключение, 
•	 Регулируемые опоры и возможность установки 

нескольких конвекторов под единой декоративной 
решёткой. 

•	 EVA‑ленту ставят как мягкий уплотнитель между 
металлическими элементами (например, корпу-
сом и решёткой), чтобы при ходьбе по решётке не 
было звонких звуков, скрипов и дребезга. 

•	 Для помещений с обычной влажностью также 
доступно исполнение в корпусе из окрашенной 
оцинкованной стали.

Gekon – это серия инженерных решений для си-
стем отопления и водоснабжения от ведущих россий-
ских и европейских производителей.
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KZTO

Компания KZTO производит встраиваемые в пол 
приборы с естественной конвекцией (серия Бриз) и с 
принудительной конвекцией (серия Бриз В). Они могут 
быть выполнены в уголовом и радиусном исполнении.

Встраиваемый в пол конвектор КЗТО серии Бриз В 
(с тангенциальными вентиляторами), обеспечивает 
повышенную теплоотдачу по сравнению с обычными 
конвекторами Бриз, быстро и эффективно обогре-
вают помещения, создавая перед большими окнами 
и стеклянными стенами тепловые завесы от потоков 
холодного воздуха. 

В летний период конвектор в исполнении Нерж, 
может использоваться для «лёгкого» кондициони-
рования помещения. Увеличенная теплопроизводи-
тельность достигается за счёт принудительной кон-
векции. Теплообменник комплектуется воздушным 
краном Маевского.

Встраиваемый в пол конвектор КЗТО Бриз В 24V 
260-80-2500 (принудительная конвекция):
•	 размеры ( Ш x В x Д ): 260 х 83 х 2500 мм
•	 теплообменник: медно-алюминиевый
•	 Рабочее давление (макс):	 до 15 атм.	
•	 Испытательное давление (макс):	 не менее 

22,5 атм.	
•	 Температура теплоносителя (макс):	 120 °C
•	 мощности конвектора (при ∆t = 70°C - 4909 Вт.) 

хватит для оптимального обогрева приблизитель-
но на 49,09 м2

•	 рулонная решётка: алюминий с бесцветным ано-
дированием

•	 корпус: из оцинкованной стали, цвет «грей-гра-
фит» RAL7024.

•	 гарантия:	 10 лет

Компания KZTO – более 25 лет ведёт успешную 
деятельность в области производства высококаче-
ственных стальных трубчатых радиаторов, внутри-
польных и напольных конвекторов.

Kermi

Внутрипольные конвекторы с принудительной кон-
векцией KERMI KVQ — это отопительные приборы, 
оснащённые тангенциальными вентиляторами для 
увеличения конвекционного эффекта. 

Короб конвектора изготовлен из оцинкованной стали 
и окрашен износостойким порошковым покрытием. 

Медно-алюминиевый съёмный теплообменник 
оснащён латунным коллектором с соединением 
«евро-конус» G ¾ʺ и воздухоспускным клапаном. 

В стандартном исполнении конвекторы поставляют-
ся с продольной алюминиевой решёткой. Оригиналь-
ность помещению придадут рулонные или продоль-
ные решетки, окрашенные в цвета светлой или тёмной 
бронзы, латуни. Решётки в рулонном исполнении могут 
быть изготовлены из нержавеющей стали.

Программа поставок:
•	 Монтажная высота: 75 или 110 мм
•	 Монтажная ширина: 180, 230, 300 мм
•	 Монтажная длина: 9 вариантов длины от 1000 до 

3000 мм с шагом 250 мм.

Эксплуатационные данные:
•	 Тепловая мощность (при Т60 в зависимости от ти-

поразмера внутрипольного конвектора и при 100% 
скорости вентилятора): от 886 Вт до 6467 Вт.

•	 Максимальное рабочее давление: 16 бар
•	 Испытательное давление: 25 бар
•	 Максимальная рабочая температура теплоносите-

ля: 130 °C
•	 Напряжение питания вентиляторов: 24 В

Kermi — немецкий бренд, один из ведущих произ-
водителей отопительной техники в Европе.

С 2025 года Kermi GmbH становится частью MBT 
Climate, европейского подразделения Midea Group.
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Möhlenhoff 

Внутрипольный конвектор с естественной конвек-
цией Möhlenhoff WSK 260-90-1000.

Технические характеристики:
•	 Высота, мм: 90
•	 Ширина, мм: 260
•	 Длина, мм: 1000
•	 Мощность, Вт: 236
•	 Макс. температура теплоносителя оС: 105
•	 Максимальное рабочее давление, бар: 16

Технические особенности конвектора:
•	 Лоток из анодированного алюминия – не подвер-

жен коррозии даже в агрессивных средах.
•	 Лоток из единого профиля - отсутствие продоль-

ных сварных швов или соединений исключает риск 
протечек, деформаций. 

•	 Решетка из анодированного алюминия – анодное 
оксидирование обеспечивает исключительную 
стойкость к УФ-излучению.

•	 Гибкая система крепления прутков (пластик + 
резина). Пластиковые соединители позволяют 
решётке сохранять целостность при нагрузках, 
а резиновые вставки гасят вибрации и шум от 
шагов.

•	 Обработка текстурных покрытий лаком, аналогич-
ным автомобильному, текстура не выгорает под 
воздействием прямых солнечных лучей.

•	 Система юстировочных блоков – обеспечивает 
простую и точную регулировку высоты установки 
конвектора.

•	 Теплообменник с полным порошковом окрашива-
нием нагревательного элемента – обеспечивает 
равномерную и стойкую антикоррозионную защи-
ту всей поверхности меди и алюминия.

•	 Материал теплообменника: медь + алюминий.
•	 Опрессовка теплообменника на 130 атм. Рабочее 

давление 16 атм.

Möhlenhoff — компания с большой историей, кото-
рая с 1951 года производит продукты для отопления 
и водоснабжения. На российском рынке конвекторы 
Mohlenhoff появились 15 лет назад.

ROMMER

Внутрипольные конвекторы ROMMER производят-
ся с естественной или принудительной конвекцией. 

Приборы представлены широким ассортиментом:
•	 Длина от 800 до 5000 мм.
•	 Ширина от 200 до 380 мм.
•	 Глубина от 80 до 190 мм.

При производстве каждый конвектор проходит ис-
пытание на герметичность испытательным давлени-
ем 22,5 атм, рабочее давление 15 атм., максимальная 
температура теплоносителя 120 °С. В комплект по-
ставки входят корпус, теплообменник, решётка, кре-
пёжный набор.

Для установки в систему отопления и установки за-
порно-регулирующей арматуры патрубки имеют вну-
треннюю трубную резьбу G ½ʺ.

Внутрипольный конвектор ROMMER RCQF-1000 
80х260х900 (решётка роликовая, анодированный 
алюминий) универсальное подключение:
•	 Длина, мм: 900
•	 Ширина, мм: 260
•	 Глубина, мм: 80
•	 Макс. температура теплоносителя, °С: 120
•	 Материал корпуса: Сталь
•	 Материал теплообменника: Медь
•	 Тип рамки: U-образная
•	 Тип решетки: роликовая
•	 Подключение конвектора: универсальное
•	 Теплоотдача, Вт: 1169
•	 Макс. рабочее давление, бар: 15
•	 Вентилятор: есть
•	 Тип теплообменника: пластинчатый

Внутрипольные конвекторы Rommer производятся 
на мощностях российского завода и полностью соот-
ветствуют ГОСТ 31311-2005.

ROMMER представляет оборудование для отопле-
ния и водоснабжения. Продукция бренда отвечает 
требованиям ГОСТ Р, нормам СанПиН и подтверждена 
сертификатами соответствия ЕАЭС.
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Royal Thermo

Дизайнерские конвекторы Royal Thermo ATRIUM - 
идеальное решение для обогрева помещений c пано-
рамными окнами.

Конвектор внутрипольный Royal Thermo ATRIUM-
75/200/800-DG-U-NA:
•	 Макс. температура теплоносителя,	 °С:	 120
•	 Предельное давление,	 бар:	 25
•	 Максимальное рабочее давление,	 бар:	 10
•	 Гарантийный срок: 10 лет

Преимущества:
•	 C помощью умного программатора SmartControl и 

термоэлектрического сервопривода Royal Thermo 
можно управлять конвекторным отоплением из 
любой точки мира через приложение в смартфоне.

•	 Травмобезопасная дизайнерская решётка преми-
ум-класса выпускается в 5 цветах анодирования - 
натуральный алюминий, светлая и тёмная бронза, 
светлое золото и чёрный матовый. 

•	 Фиксаторы ламелей решётки сделаны из иннова-
ционного недеградирующего полимера. Выдер-
живает шаговую нагрузку более 250 кг. 

•	 Модельный ряд включает более 2000 типораз-
меров: 5 высот, в том числе, наиболее востре-
бованные рынком 90 и 110 мм, сверхмощные 
150 и 190 мм, а также ультратонкие конвекторы 
глубиной 75 мм. Ширина изделий 200, 250, 300 и 
400 мм, длины от 800 до 3000 мм. 

•	 Высокоэффективный теплообменник.
•	 Возможность использования различных наборов 

для подключения.
•	 Корпус сделан из оцинкованной стали толщиной 

1 мм и не деформируется в стяжке.
•	 Корпус окрашен шагреневой краской AkzoNobel 

фирменного чёрного цвета Noir Sable.

Royal Thermo – крупнейший производитель на 
рынке систем отопления и водоснабжения Евразии, 
с собственной штаб-квартирой, конструкторским 
бюро, дизайн-студией и заводами в России.

STOUT

Внутрипольный конвектор STOUT SCQ 75.240.2000 
— это отопительное устройство с принудительной 
конвенцией, которое встраивается в пол и обеспе-
чивает равномерное распределение тепла в поме-
щении. Он идеально подходит для использования в 
жилых и коммерческих помещениях, где требуется 
дополнительное отопление.

Характеристики:
•	 Длина: 2000 мм.
•	 Ширина: 75 мм.
•	 Глубина: 240 мм.
•	 Теплоотдача: 3813 Вт.
•	 Рабочее давление: 16 бар.
•	 Макс. температура теплоносителя: 130 °C.
•	 Материал корпуса: оцинкованная сталь.
•	 Решётка: роликовая.

Особенности:
•	 Эффективное отопление: конвектор обеспечива-

ет равномерное распределение тепла, создавая 
комфортные условия в помещении.

•	 Скрытая установка: конвектор встраивается в пол.
•	 Прочность и долговечность: корпус конвектора 

изготовлен из оцинкованной стали, что обеспечи-
вает его прочность и долговечность.

•	 Высокая теплоотдача: благодаря встроенному 
вентилятору конвектор обеспечивает высокую 
теплоотдачу, что позволяет быстро и эффективно 
обогревать помещение.

•	 Решётка роликового типа: решётка конвектора 
выполнена в роликовом исполнении, что обеспе-
чивает лёгкость перемещения по ней и удобство 
обслуживания.

•	 Гарантия: корпус и теплообменник - 10 лет, вентиля-
тор - 1 год на вентилятор, комплектующие - 1 год.

STOUT с 2014 года производит современное те-
плотехническое оборудование. 

Продукция разрабатывается с учётом последних 
инженерных достижений.
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Varmann

Встраиваемый в пол конвектор с естественной 
конвекцией Varmann Ntherm может быть установлен 
как в однотрубную, так и в двухтрубную систему ото-
пления, адаптирован для эксплуатации в российских 
системах центрального отопления. 

Параметры эксплуатации конвекторов Ntherm:
•	 рабочее давление теплоносителя не более 16 бар;
•	 давление гидравлических испытаний конвектора 

– 25 бар;
•	 максимальная рабочая температура теплоносителя 

– 130 °С.

Конструктивные особенности:
•	 Все детали конвектора выполнены из высокока-

чественной листовой оцинкованной стали или из 
нержавеющей стали, окрашены износостойким 
порошковым покрытием в чёрный цвет.

•	 Использование конструкции со съёмным тепло-
обменником позволяет легко вынимать его из 
корпуса конвектора.

•	 Использование материалов для изготовления 
теплообменника, таких как медь и алюминий, 
гарантирует высокую стойкость к коррозии и дол-
говечность в эксплуатации.

•	 Входящая в базовую комплектацию полоса из 
пористой резины под решётку предотвращает её 
трение о корпус конвектора, снижает шум.

•	 Пружина, придающая гибкость решётке сделана 
из нержавеющей стали.

•	 Возможен заказ конвектора любой длины без 
дополнительной наценки – цена рассчитывается 
пропорционально длине.

•	 Два типа профиля (U–образный и F–образный) 
декоративной рамки позволяют встраивать кон-
вектор в любой тип пола. 

В настоящее время компания Варманн - крупней-
ший производитель медно-алюминиевых теплооб-
менников, встраиваемых в пол конвекторов, а также 
конвекторов напольного и настенного исполнения, 
систем фасадного обогрева и тепловентиляторов.

TECHNO

Встраиваемый конвектор Techno Air - прибор с 
естественной конвекцией и подачей приточного воз-
духа из системы вентиляции, предназначен для обо-
грева помещений с большой площадью остекления и 
высокими требованиями к интенсивности отопления. 
В конструкции конвектора предусмотрен подвод при-
точного воздуха от системы вентиляции и равномер-
ное распределение его в воздухораздающем модуле 
по всей длине теплообменника. 

Возможные размеры:
•	 Ширина (мм): 250,350,420
•	 Высота (мм): 85,105,120,140
•	 Длина (мм): 800 - 4.800 с шагом 100 мм

Технические характеристики:
•	 Рабочее давление теплоносителя: 16 бар
•	 Давление гидравлического испытания: 40 бар
•	 Макс. рабочая температура теплоносителя: 130°С
•	 Тип теплоносителя: вода или гликоль

Преимущества:
•	 Корпус из оцинкованной стали толщиной 1,2 мм.
•	 Теплообменник из цельногнутой медной трубы и 

алюминиевых ламелей.
•	 Рулонная или продольная решётка из анодирован-

ного алюминия либо из дерева.
•	 Окантовочный U-образный либо F-образный про-

филь из алюминия.
•	 Встраиваемые конвекторы длиной до 2400 мм - 

цельные, конвекторы свыше 2400 мм состоят из 
нескольких секций.

•	 Окрашивание решётки в любой цвет по шкале RAL
•	 Возможно изготовление корпуса из нержавеющей 

стали.

Торговая марка «TECHNO» - лидер по ценообразо-
ванию на производимые внутрипольные, напольные, 
настенные конвекторы на российском рынке.
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Новатерм

Компания Новатерм – это первый белорусский 
производитель полного цикла внутрипольных и на-
польных конвекторов отопления, с 2014 года работа-
ющий на рынке отопительных приборов.

Внутрипольные конвекторы отопления Новатерм 
серии НТ-В(24В) с вентилятором рассчитаны на при-
менение для обогрева помещений с большой площа-
дью остекления, таких как дома, квартиры, бассейны, 
производственные и складские, торговые и офисные, 
а также жилые помещения. 

Конвектор Новатерм НТ-В(24В) с принудительной 
конвекцией состоит из установочного корпуса, изго-
товленного из стального оцинкованного листа тол-
щиной 1 мм с кронштейнами для крепления корпуса 
ко дну внутрипольного канала и юстировочными вин-
тами для установки конвектора по высоте, нагрева-
тельного элемента с воздухоотводчиком на обратном 
присоединительном патрубке, тангенциального вен-
тилятора 24В и декоративной алюминиевой решётки 
для забора и выпуска воздуха.

Корпус конвектора имеет окантовочный декора-
тивный алюминиевый профиль, по цвету совпадаю-
щий с декоративной решёткой. Нагревательный эле-
мент фиксируется на поддерживающих кронштейнах, 
расположенных внутри корпуса. В торцевых и боко-
вых стенках корпуса имеется подготовка под отвер-
стия для подведения патрубков к нагревательному 
элементу. Корпуса и нагревательные элементы кон-
векторов НТ-В имеют полимерное покрытие. 

Внутрипольный водяной конвектор Новатерм с 
вентилятором НТ-В(24В)-07/25/080, чёрный:
•	 Высота, см: 7
•	 Ширина, см: 25
•	 Длина, см: 80
•	 Мощность ΔT=70°С, Вт: 1011
•	 Мощность ΔT=50°С, Вт: 646

VITRON

Внутрипольные конвекторы серии ВКВТХ (теп-
ло-холод) предназначены для равномерного нагрева 
или охлаждения воздуха. 

Все модели оснащены принудительной конвек-
цией и малошумными высокопроизводительными 
тангенциальными вентиляторами 24V с диаметром 
крыльчатки 60 мм. 

Теплообменник выполнен из медных труб диаме-
тром 10 мм с алюминиевыми пластинами толщиной 
0,14 мм и шагом 2 мм, что обеспечивает высокую 
теплоотдачу в зимний период и достаточную холодо-
производительность в летний период.

Корпус изготовлен из оцинкованной стали толщи-
ной 1 мм или нержавеющей стали AISI 304 толщиной 
0,8 мм. 

Конвекторы могут оснащаться системой отвода 
конденсата и лотком для его сбора (встроенным или 
отдельным). 

Декоративная решётка (опционально) позволяет 
гармонично интегрировать прибор в интерьер.

Габариты моделей варьируются: ширина — от 260 
до 440 мм, высота — от 100 до 220 мм, что позволяет 
подобрать решение под разные типы помещений. Не-
которые модели дополнительно оснащаются помпой 
или приточной вентиляцией.

Конвекторы ВКВТХ — это сочетание эффективно-
сти, компактности и современных инженерных реше-
ний для комфортного климата круглый год.

VITRON — производитель высокотехнологичного 
отопительного и охладительного оборудования, ори-
ентированный на надёжность, качество и инновации. 
Компания производит сертифицированную продук-
цию с гарантией до 25 лет и использует современные 
технологии производства, обеспечивая эффектив-
ные решения для создания комфортного микрокли-
мата в помещениях.
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Инженерная 
сантехника 
как искусство



77    

Галерея

Проектирование и монтаж систем 
отопления и водоснабжения

https://t.me/sanrus 
8(925) 712-24-15 Руслан Седых

Команда SANRUS.PRO

Выполнили монтаж системы водоснабжения 
в квартире в Москве 
 
Использовали самые лучшие современные 
материалы: 
1. Трубы из сшитого полиэтилена TECE 
2. Водонагреватель проточный Stiebel Eltron 
3. Инсталляция для подвесного унитаза TECE 
4. Коллекторы Oventrop 
5. Защита от потопа NEPTUN 
Для нас качество всегда в приоритете! 
Монтаж и проектирование инженерных систем:
•	 Отопление
•	 Водоснабжение
•	 Вентиляция и кондиционирование 
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В богатых домах радиаторы на лестницах выпол-
няли и практическую роль - они создавали тепловую 
завесу. Дамы могли выходить из карет в лёгких вечер-
них платьях и не мёрзнуть, пока поднимались до две-
рей квартиры. Парадная лестница была продолжени-
ем гостиной, а не просто переходом с улицы в жильё.

Тепло в доходном доме распределялось неравно-
мерно, что отражало классовое деление. Бельэтаж 
(2-й этаж) - это самые тёплые и дорогие квартиры. 
В мансардах и подвалах жили люди попроще, и си-
стемы отопления туда часто либо не доходили вовсе, 
либо работали по остаточному принципу.

Радиатор как архитектурная деталь
Отдельный слой — внешний вид самих радиато-

ров. В дореволюционных домах это часто были мас-
сивные чугунные секции с рельефом, орнаментом, 
сложной геометрией. Они не выбивались из интерье-
ра, а поддерживали его. Работали вместе с лепниной, 
дверями, светильниками. В этом смысле радиатор 
был ближе к архитектурной детали, чем к инженерно-
му оборудованию.

Уровень дома считывался по совокупности дета-
лей. Высота потолков, качество отделки, сложность 
планировок и, в том числе, инженерные решения 
формировали ощущение статуса. Тепло здесь было 
частью комфорта, который демонстрировался.

В самых дорогих квартирах шли дальше. Суще-
ствовали радиаторы с полыми нишами или встроен-
ными шкафчиками — в них подогревали тарелки пе-
ред обедом или оставляли булочки к завтраку. Тепло 
здесь было частью бытового сервиса, который дом 
предоставлял своим жильцам.

Доходные дома 
и социальный статус 
тепла

Тепло как часть архитектуры
Когда сегодня говорят про радиаторы, разговор 

почти всегда идёт про мощность, расчёт и «куда их 
спрятать». В дореволюционных доходных домах ло-
гика была принципиально иной. Отопление не прята-
ли. Его проектировали как часть архитектуры — и как 
маркер уровня самого здания.

Доходные дома конца XIX — начала XX века строи-
лись как инвестиционный продукт. В них сразу заклады-
вали разный уровень комфорта: от скромных квартир 
верхних этажей до парадных апартаментов бельэтажа. 
Отопление было одним из ключевых элементов этого 
деления — и по функции, и по внешнему виду.

Признак уровня, а не просто функция
Центральное отопление в тот момент — уже не 

редкость, но всё ещё признак прогресса. Наличие ра-
диаторов означало современный дом. В таких здани-
ях важно было не только, чтобы «грело», но и как это 
выглядит в пространстве.

Радиаторы устанавливали не только в жилых комна-
тах — их можно было увидеть в парадных, на лестницах, 
в общественных зонах. Тепло демонстрировалось. Оно 
становилось частью опыта входа в дом.

Ирина Нестерова, 
 генеральный директор 
 ООО «ПКФ Радимакс»
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Как мы потеряли эту логику
После революции, и особенно во второй половине 

XX века, отношение к отоплению изменилось ради-
кально. Оно стало массовым и стандартизирован-
ным. Главная задача — обеспечить функцию. Внеш-
ний вид ушёл на второй план. Радиатор постепенно 
превратился в то, что лучше не замечать.

Вместе с этим исчезло и понимание того, насколь-
ко сильно инженерный элемент влияет на восприятие 
пространства. Не потому что это стало неважным — 
просто перестало быть частью профессионального 
разговора.

И почему к ней возвращаемся сейчас
Сегодня интерес к исторической архитектуре ра-

стёт, реставрационных проектов становится больше, 
и именно здесь проблема проявляется особенно от-
чётливо. Можно аккуратно вернуть лепнину, восста-
новить двери, подобрать свет — и при этом поставить 
случайный радиатор, который разрушит всю логику 
пространства. Радиатор оказывается одной из са-
мых «чувствительных» деталей: он слишком заметен 
и слишком связан с общим ритмом интерьера, чтобы 
быть нейтральным.

Показательный пример — реставрация парад-
ной в доходном доме М. И. Лопатина на Невском 
проспекте, 100. Пространство восстанавливали как 
цельный интерьер: с вниманием к деталям, которые 
обычно остаются за кадром. В том числе — к отопле-
нию. Там установили чугунные радиаторы Радимакс, 
и это не компромисс между функцией и эстетикой, а 
решение, в котором одно не противоречит другому. 

Массивная секционная форма, характерная для 
исторических интерьеров, — и при этом современ-
ные технические характеристики. Радиатор вписался 
в пространство не потому что «похож на старый», а 
потому что работает по той же логике: держит ритм 
интерьера, а не перебивает его.

Именно поэтому сегодня всё чаще возвращаются 
к чугунным радиаторам в проектах с исторической 
подосновой. Не из ностальгии — из точности. Про-
странство либо цельное, либо нет. И радиатор в этом 
участвует. ■
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Россия продолжает постепенно наращивать солнеч-

ную генерацию, хотя темпы её роста остаются умерен-

ными. По данным российской Ассоциации развития воз-

обновляемой энергетики (АРВЭ), на 1 января 2026 года 

установленная мощность солнечных электростанций 

составила 2 209,2 МВт (77 объектов). В то же время ана-

литики GlobalData оценивают совокупный объём выше 

– на уровне около 3,1 ГВт по итогам 2025 года. Разница 

связана с методикой подсчёта: АРВЭ учитывает прежде 

всего проекты, реализованные в рамках действующих 

механизмов поддержки, тогда как международные оцен-

ки как правило включают более широкий круг объектов, 

в том числе распределённую генерацию. При этом и 

российские, и зарубежные оценки сходятся в прогнозах 

по ежегодному приросту мощностей СЭС в 200 МВт, что 

позволит довести установленную мощность солнечной 

энергетики в России до 5,3 ГВт к 2035 году.

По данным британских аналитиков, основной вклад 

в увеличение мощностей будут обеспечивать крупные 

солнечные электростанции в южных и восточных реги-

онах России, где выше уровень солнечной радиации. 

Как отмечает аналитик GlobalData Мохаммед Зиауд-

дин, развитие отрасли во многом поддерживается 

механизмом договоров поставки мощности, который 

гарантирует инвесторам фиксированные платежи за 

выработку электроэнергии на срок до 15 лет. Одно-

временно развивается и распределённая генерация: 

домохозяйствам и предприятиям разрешено уста-

навливать солнечные панели мощностью до 15 кВт и 

продавать излишки электроэнергии в сеть по системе 

нетто-учёта по цене порядка 1,7-2 рубля за кВт·ч.

Россия увеличит мощность 
солнечной энергетики до 5,3 ГВт к 2035 году

Согласно выводам GlobalData, солнечная энерге-

тика всё активнее используется и в изолированных 

российских энергосистемах. В удалённых регионах 

она, например, применяется в гибридных комплек-

сах вместе с дизельной генерацией, что позволяет 

снижать стоимость электроэнергии. В реализован-

ных проектах она составляет около 0,19-0,29 долла-

ра за кВт·ч, что экономически выгоднее традици-

онной дизельной генерации. В частности, в Якутии 

гибридные энергокомплексы, введённые в 2021-

2024 годах, позволили суммарно сэкономить более 

3,5 тыс. тонн дизельного топлива.

Драйвером развития ВИЭ остаётся политика ло-

кализации, отмечают в GlobalData. Для участия в 

проектах возобновляемой энергетики требуется, 

чтобы от 50% до 70% оборудования производилось 

внутри страны, что стимулирует развитие россий-

ской промышленности.

В целом, по мнению аналитиков, возобновляе-

мая энергетика в России будет расти быстрее тра-

диционной генерации. По прогнозам, совокупная 

мощность ВИЭ увеличится с 9,8 ГВт в 2025 году до 

18,4 ГВт к 2035 году. При этом лидирующую пози-

цию займёт ветроэнергетика, а солнечная генера-

ция сохранит второе место.

В структуре энергоснабжения по-прежнему бу-

дет доминировать тепловая генерация, прежде 

всего газовая: её мощность может вырасти с 143,5 

до 151,2 ГВт. Угольная генерация будет постепенно 

сокращаться, а нефтяная – оставаться примерно 

на текущем уровне.

Источник: globalenergyprize.org/ru
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