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Дорогие друзья!
18 лет прошло с того момента, как всемирно известная группа компаний 

«Еремиас» пришла на российский рынок. С тех пор пройден серьёзный путь — от 
неторгового представительства до собственного производства и присутствия во 
всех регионах страны.

Нашим неизменным приоритетом было и остаётся непрерывное наращивание 
компетенций и накопление опыта, которые мы трансформируем в преимущества 
для наших партнёров. Фокус нашей деятельности направлен преимущественно на 
промышленный и коммерческий сегменты рынка. Именно в них в первую очередь 
востребованы наши технические преимущества.

Проектирование, изготовление и монтаж дымоходных систем для котельных, 
энергоцентров или центров обработки данных — непростая многоуровневая 
задача, цена ошибки в которой велика. Производственные мощности компании, 
расположенные на площади в 5 000 кв. м, современное оборудование и строгое 
соблюдение технологий позволяют реализовать самые сложные проекты.

«Еремиас Рус», являясь в настоящий момент российской компанией, не утратила 
предыдущий опыт и корпоративную культуру, полученные от европейских коллег. 
Взяв всё самое лучшее, мы смогли адаптировать европейский опыт к российским 
реалиям.

Отличная техническая поддержка и присутствие представителей во всех регионах 
страны позволяют обеспечивать высокий уровень сервиса и поддержки. Мы 
решаем нестандартные задачи в области дымоудаления и предлагаем весь арсенал 
специальных элементов — начиная с шумоглушителей и заканчивая ограничителями 
тяги и нейтрализаторами конденсата.

И самое главное: мы не продаём элементы системы, мы предлагаем решения, за 
работоспособность которых отвечаем. Это подтверждается многолетней гарантией. 
Локализация нашего производства на данный момент находится на уровне 95 %, что 
является хорошим показателем для большинства российских компаний.

Мы с оптимизмом смотрим в будущее, принимаем все вызовы рынка и оцениваем 
их как стимул для улучшений. Желаем честным участникам рынка успешных 
показателей в текущем году, а журналу — процветания!

Андрей Ключников,
генеральный директор «Еремиас Рус» 
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Уважаемые читатели журнала HeatClub®!
Приглашаем Вас стать членом нашего клуба в группе HeatClub 

ВКонтакте, Telegram, Дзен, Макс. 
Наша группа динамично развивается и насчитывает уже более 25000 подписчиков. 
Сканируйте QR-код и присоединяйтесь к группе Ваших коллег и профессионалов. 

Ставьте лайки, оставляйте комментарии к актуальной информации и новостям.
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Теплогенератор 
САМУМ КС

Назначение

САМУМ КС — теплогенератор прямого нагрева 

смесительного типа, предназначенный для исполь-

зования в сушильном оборудовании (сушилки зерна, 

травы, опилок, песка, дробины и т.д.).

Преимущества
•	 Двухконтурный смеситель

Позволяет предварительно нагревать воздух до 
его контакта с факелом горелки. Это решение обе-
спечивает более высокую температуру на выходе, 
снижает теплопотери и позволяет уменьшить расход 
топлива.
•	  Повышенный ресурс

Камера сгорания изготовлена из жаростойкой не-
ржавеющей стали и эффективно охлаждается. Благо-
даря этому снижается тепловая нагрузка на конструк-
цию и увеличивается срок службы оборудования.
•	 Удобство обслуживания

Предусмотрена возможность замены камеры сго-
рания, что упрощает техническое обслуживание и 
позволяет продлить срок эксплуатации установки без 
замены всего агрегата.

•	 Возможность нагрева воздуха до высоких 

температур

В теплогенераторах типа КС возможен нагрев 

воздуха до 850 °С. 
•	 Эффективность

За счёт прямого контакта топочных газов и нагре-
ваемого воздуха смесительные теплогенераторы 
имеют высокий КПД:

•	 при температуре нагретого воздуха 384 °С - 
97,96%;

•	 при температуре нагретого воздуха 547 °С  - 
98,45%.

Компания АДЛ добавила в линейку обновлённый 
указатель уровня «СТИМЛЕВЕЛ РС» с возможностью 
изменения межосевого расстояния фланцев ±10 мм.

Это устройство создано для точного и безопасного 
визуального контроля уровня жидкостей, газов и пара 
в различных промышленных ёмкостях. Указатель 
«СТИМЛЕВЕЛ РС» идеально подходит для использо-
вания в паровых котлах, технологических резервуа-
рах и ресиверах.

Герметичность головки указателя уровня обеспе-
чивается игольчатым седлом и стопорным защитным 
шариком. При повреждении стекла шар прижима-
ется к седлу, предотвращая тем самым утечку сре-
ды. Рифлёное стекло, имеющее гладкую смотровую 
поверхность и призматические риски на обратной 
поверхности, позволяет визуально контролировать 
уровень, чётко различая границу раздела фаз. Терми-
чески закалённое боросиликатное стекло обладает 
специальными свойствами, благодаря которым при 
повреждении не происходит выпадение его частей. 
Возможно изменение межосевого расстояния в пре-
делах ±10 мм. На смотровой колонке расположены 
подвижные флажки: минимальный, средний и макси-
мальный уровни. Корпус указателя имеет дренажное 
отверстие, позволяющее полностью удалять отложе-
ния через встроенную втулку.

Светопроницаемое стекло из листового миканита, 
выдерживающего температуру свыше +250 °C. Воз-
можность замены стекла толщиной 20 мм в корпусе 
индикатора и помещение его в защитный кожух в слу-
чае необходимости. Возможность изменения межо-
севого расстояния.

Обновлённая линейка 
указателей уровня 
СТИМЛЕВЕЛ РС
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РОСТерм запускает 
производство труб 
БАЛТИЕЦ для судостроения

Сегодня рынок сталкивается с увеличенными 
сроками поставки, логистическими ограничениями 
и недостаточным уровнем технической поддержки 
зарубежных производителей. РОСТерм предлагает 
российскому судостроению локализованное реше-
ние с инженерным сопровождением и стабильными 
поставками.

После завершения сертификации продукция БАЛ-
ТИЕЦ сможет поставляться с сертификатом РМРС 
для предприятий морского и речного судостроения.

РОСТерм более 20 лет занимается переработкой 
полимерных материалов и входит в число крупней-
ших российских производителей труб и фитингов для 
инженерных коммуникаций.

Компания РОСТерм объявила о запуске производ-
ства линейки БАЛТИЕЦ - это новые трубы для судо-
строения, разработанные для применения на мор-
ских и речных судах, а также для зданий и сооружений 
судостроительной и судоремонтной отрасли.

Проект ориентирован на развитие отечествен-
ных решений для инженерных систем и импортоза-
мещение продукции зарубежных производителей в 
судостроительной отрасли.

Трубы для морских судов БАЛТИЕЦ выпускаются в 
диапазоне диаметров от 20 до 315 мм по SDR 6 / 7.4 / 
9 / 11 / 17. Линейка включает:
•	 Неармированные трубы PP-R; 
•	 Армированные трубы PP-RCT FRP со 

стекловолокном; 
•	 Армированные трубы PP-R/EVOH со 

стекловолокном; 
•	 Фитинги PP-R, в том числе SDR 5 для ДУ свыше   

50 мм. 
Трубы  БАЛТИЕЦ производятся из первичного сы-

рья и соответствуют требованиям ГОСТ 32415-2013 и 
ГОСТ Р 53630-2015.

Компания также запустила процедуру получения 
сертификата РМРС. После завершения сертифика-
ции трубы для РМРС БАЛТИЕЦ смогут применяться на 
объектах, где требуется соответствие требованиям 
Российского морского регистра судоходства.

Дополнительно РОСТерм инициировал процеду-
ру внесения номенклатуры БАЛТИЕЦ в реестр ГИСП 
Минпромторга России в соответствии с Постановле-
нием Правительства РФ №719.

Запуск проекта связан с растущим спросом на ло-
кализованные трубы для судостроения и необходи-
мостью снижения зависимости отрасли от импортных 
поставщиков.

К тёплому сезону Brodeks выпустил новинки, 
которые сочетают в себе комфорт, функциональ-
ность и современный стиль. Они подходят как для 
работы, так и для повседневной носки.

Основу образа составляют шорты Brodeks 
KS327, свободный крой не сковывает движений, а 
продуманный функционал в виде карманов, строп 
и петель обеспечивает быстрый доступ к инстру-
менту или личным вещам. Изделие выполнено из 
материала Dural Light, он лёгкий и устойчив к разры-
вам, а отделка Easy Care упрощает уход, шорты со-
храняют первоначальный внешний вид даже после 
стирки.

Дополняет комплект футболка Brodeks KS704. 
Плотный трикотаж с добавлением эластана дер-
жит форму и не растягивается. Это универсальная 
база, которая выглядит аккуратно и подходит для 
самых разных случаев.

Сандалии Brodeks Pulse — летний хит. Особая 
конструкция сандалий способствует циркуляции 
воздуха, что помогает сохранять ноги сухими на 
протяжении всего дня. Амортизирующая подошва 
ЭВА отвечает за лёгкость и снижает нагрузку с ног, 
а нитрильная подошва за надёжное сцепление с 
разными поверхностями.

В рабочем контексте особенно ценны их защит-
ные свойства, а именно антипрокольная стелька, 
неметаллической композитный подносок и система 
защиты от статического напряжения ESD.

Летний образ от Brodeks

Панама Brodeks KS121 помогает уберечь от солн-
ца, а вентиляционные отверстия делают её комфорт-
ной даже в жару. Вместительный мешок Brodeks 
KM140 возьмёт на себя хранение и транспортировку 
всего необходимого в течение дня.

Brodeks показывает, что одежда может совмещать 
защитные свойства, удобство и стиль вне зависимости 
от деятельности, образа жизни и времени года.
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Терморегулятор 
со встроенным реле 
контроля уровня

Терморегулятор Ратар-02У предназначен для ав-
томатического поддержания температуры и заданно-
го уровня в водонагревателях, отопительных котлах, 
системах горячего водоснабжения и отопления путём 
управления нагревателем и насосом.

Терморегулятор имеет два выходных устройства. В 
зависимости от модификации прибора это: э/м реле, 
оптотранзистор, оптосимистор. Прибор также имеет 
два входа: термосопротивление (50М, 100П, Pt100), 
два датчика уровня (нижний и верхний кондуктоме-
трический или поплавковый).

При помощи Ратар-02У можно с успехом реализо-
вать систему горячего водоснабжения на даче, авто-
матически управлять работой водонагревателя и т.д.

Технические преимущества:
•	 Два прибора в одном: терморегулятор и реле 

контроля уровня
•	 Одновременное поддержание температуры и 

заданного уровня жидкости 
•	 Ток нагрузки до 16 А
•	 Возможность задания типа входа: 50М, 100П, 

Pt100
•	 Возможность управления нагревателем и холо-

дильником
•	 Высокая точность измерения и поддержания тем-

пературы
•	 Постоянное и переменное напряжение питания в 

широком диапазоне 
•	 Блокировка нагрева при отсутствии жидкости
•	 Возможность настройки под любую проводящую 

жидкость 
•	 Функция защиты от волн

Ассортимент латунных косых фильтров LD Pride 
(серия М02) пополнился новыми диаметрами — DN 
40 (G 1 1/2) и DN 50 (G 2»). К выбору доступен широ-
кий ряд типоразмеров от DN15 до DN50. 

 Латунные косые фильтры LD Pride являются неотъ-
емлемой частью трубопроводных систем. Фильтры 
позволяют улавливать в воде самые мелкие частицы, 
что гарантирует защиту систем водо– и теплоснабже-
ния вашего дома или квартиры от повреждений. 

Фильтр LD защищает инженерные системы от 
засорения и поломок (котёл, водонагреватель, 
счётчик воды), тем самым продлевает срок службы 
оборудования. 

Расширение линейки 
латунных фильтров 
LD Pride

Преимущества латунного фильтра LD Pride: 
•	 Сделано в России
•	 Гидродинамические испытания латунных филь-

тров LD Pride позволили нам обеспечить снижен-
ный коэффициент сопротивления 

•	 Корпус изготовлен из латуни ЛС59-1 по ГОСТ 
15527 

•	 Фильтрующая сетка из нержавеющей стали с раз-
мером ячейки сетки 500 мкм (DN15-25) и 800 мкм 
(DN32-50) 

•	 Температура рабочей среды: -20°С д +150°С 
•	 Фторопластовая прокладка Ф-4 
•	 Срок службы — 30 лет 
•	 10-летняя гарантия от завода-производителя 
•	 PN 40 и PN 25 - параметры уравнены с латунными 

кранами LD Pride.  
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Душевой трап RGW SDR-08 выполнен из нержаве-
ющей стали AISI 304. Он предназначен для установки 
в ванной комнате, душевой кабине или на открытых 
террасах и помогает эффективно отводить воду, пре-
дотвращая затопление. Трап подходит для укладки 
плитки толщиной от 8 мм до 10 мм.

Основные преимущества:
•	 Высокая пропускная способность: 42 л/мин — 

обеспечивает быстрый отвод воды.
•	 Материал: нержавеющая сталь S/S 304 — устой-

чива к коррозии и механическим повреждениям.
•	 Съёмный фильтр для улавливания волос — упро-

щает процесс очистки.
•	 Регулируемая высота установки: от 58 мм до 70 

мм — подходит для различных конструкций пола.
•	 Комбинированный затвор — обеспечивает 100% 

защиту от неприятных запахов.
•	 Размеры трапа: 400/600/700/800/1000/1200 мм
•	 Гарантийный срок: 3 года
•	 Страна-изготовитель: Россия / Германия

Душевой трап 
из нержавейки

У ELSEN появился новый циркуляционный насос 
ECP02 с тремя скоростями.

 Коротко о ключевом:
•	 Область применения: отопление, тёплый пол, 

вентиляция, кондиционирование
•	 3 скорости работы — простая настройка 
•	 Керамический вал и подшипник — износостойкая, 

без обслуживания
•	 Водяное охлаждение ротора — стабильная работа 

в ограниченных пространствах
•	 Клапан удаления воздуха — удобный запуск и 

обслуживание
•	 Уровень шума: до 43 дБ (на макс. скорости)
•	 Максимальное давление: 10 бар
•	 Подключение: DN 20/25/32
•	 Расход: до 4 м3
•	 Максимальный напор: до 8 м
•	 Степень защиты: IP44

Новый циркуляционный насос от ELSEN

Xiaomi выпустила в Китае кондиционер Mijia Air 
Conditioner Giant Power Saver 2026. Энергоэффек-
тивность APF 5,36 (1-й класс), компания оценивает 
экономию примерно в 208 кВт•ч в год.

Mijia Air Conditioner Giant Power Saver 2026 оснащён 
вентилятором диаметром 108 мм, что даёт поток 760 
м3/ч и, по заявлению Xiaomi, охлаждает обычную комнату 
до заданной температуры примерно за три минуты. 

Кондиционер работает с приложением Mijia и 
HyperOS Connect, поддерживает OTA-обновления, 
самодиагностику и уведомления о проблемах (напри-
мер, если фильтр нуждается в очистке или уровень 
хладагента снижается). 

Предусмотрена система самоочистки: внутрен-
ние компоненты промываются и просушиваются при 
температуре 58°C, чтобы предотвратить появление 
плесени и бактерий.

Кондиционер рассчитан на работу в широком диа-
пазоне условий: от -35°C до +60°C на улице. В ночном 
режиме уровень шума внутреннего блока снижается 
до 18 дБ.

Новый кондиционер 
от Xiaomi
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Отличная новость, теперь котлами фирмы 
Buderus можно управлять по цифровой шине EMS+ 
при помощи системы ectoControl.

Модель: ES-BREP-01 используется для интеллекту-
альной настройки и управления отопительным котлом. 
Все настройки производятся из Личного кабинета. 
Разработан в Эктострой.

Новый адаптер для котлов Buderus

Основные характеристики:
•	 Работает с версиями:	только ectoControl 4.0 и 

START;
•	 Габариты:	 59*88*37мм;
•	 Диапазон рабочих температур:	 -20…+60 °С;
•	 Совместим:	 Buderus (Logamax plus GB062, GB172i 

(включая версию .2), GB192i.2, U052, U054, GB022, 
U122, GB122, GB1x2i, GBx72), Bosch и другие;

•	 Индикация	 светодиод;
•	 Длина сигнального кабеля к системе: 2,0м;
•	 Подключение к системе: порт ДОП, до 10 адапте-

ров для 1 системы;
•	 Количество контролируемых параметров: 5 шт;
•	 Плавная модуляция горелки котла:	 есть;
•	 Чтение и расшифровка ошибок котла:	 есть;
•	 Работа в режиме погодозависимой автоматики:	

есть, 16 кривых регулирования;
•	 Возможность удалённого сброса ошибки:	

нет;
•	 Построение детальных графиков работы котла: 	

есть;
•	 Открытый протокол для подключения к сторонним 

устройствам;
•	 Экономия топлива, точное поддержание темпера-

туры;
•	 Индивидуальные настройки отопления и горячего 

водоснабжения.

Компания HILLMan® объявляет о вводе на рынок ак-
сиальных фитингов из нержавеющей стали. Новинка 
предназначена для монтажа современных трубопрово-
дных систем для труб из сшитого полиэтилена и сочета-
ет инновационность аксиального соединения с исклю-
чительной долговечностью премиального металла.

«Мы видим растущий спрос на максимально на-
дежные и безопасные решения. Наши новые фи-
тинги из нержавеющей стали — ответ на запрос 
рынка в соединениях, которые будут служить доль-
ше самого здания», — рассказывает руководитель 
отдела продаж HILLMan®.

Фитинги из нержавеющей стали обладают устой-
чивостью к коррозии, перепадам температур и ги-
дравлическим ударам, не подвержены зарастанию 
отложениями и сохраняют стабильный напор воды. 
Материал безопасен для контакта с питьевой водой, 
не изменяет её вкус и химический состав.

Монтаж соединений традиционно не требует 
сварки, пайки или использования клея. Благодаря 
аксиальной технологии соединение формируется 
за секунды, получается неразъемным и абсолютно 
герметичным. Весь процесс отличается чистотой и 
отсутствием шума.

«Нержавеющая сталь традиционно применяется 
там, где важны максимальная надежность и долговеч-
ность. Наши фитинги позволят создавать инженерные 
системы, рассчитанные на долгие годы безупречной 
работы», — подчеркивают в компании.

В новую линейку фитингов HILLMan® вошли все 
необходимые элементы: от гильз до муфт: угольники, 
резьбозажимные соединения, тройники и переходы, 
позволяющие выполнить разводку любой сложности 
для диаметров труб 16, 20, 25 и 32мм. 

Революция 
в мире инженерной 
сантехники: аксиальные 
фитинги HILLMan® 
из нержавеющей стали 
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В линейке элементов дымоходов KRATS появились 
вертикальные разделительные адаптеры — запатен-
тованное решение, уже отмеченное наградой конкурса 
«100 лучших товаров России».

Новый адаптер приходит на замену классическим 
переходникам типа «штаны» и упрощает переход с 
коаксиальной системы дымоудаления 60/100 мм на 
раздельную систему 80 мм. Главное преимущество 
конструкции — при монтаже не требуется дополни-
тельный отвод 90° для организации забора воздуха. 
Это сокращает количество соединений, уменьшает 
время монтажа и снижает риск ошибок при сборке 
системы.

KRATS предлагает различные комплектации 
адаптера для подключения ко всем основным моде-
лям котлов. Это позволяет подобрать решение под 
конкретное оборудование без сложной доработки 
системы на объекте.

Компактная вертикальная конструкция делает 
монтаж не только более удобным и экономичным, но 
и более аккуратным внешне. Меньше дополнитель-
ных элементов — выше надёжность, проще установка 
и эстетичнее итоговый вид системы.

Вертикальные адаптеры для систем дымоудаления

Важная задача инверторного стабилизатора 
SUNTEK QUANTUM— стабильная работа отопитель-
ного оборудования. Современные газовые котлы 
очень чувствительны к качеству питания, и любые 
отклонения напряжения могут вызывать ошибки или 
остановку системы. Инверторный стабилизатор фор-
мирует ровную, чистую синусоиду, благодаря чему 
котёл работает без сбоев.

Стабилизатор не просто подстраивает напря-
жение, а формирует заново ровные 230 В с чистой 
синусоидой, поэтому техника получает корректное 
питание даже при просадках и скачках. В итоге мень-
ше сбоев, тише и стабильнее работа, выше ресурс 
оборудования.

Инверторные 
стабилизаторы 
для отопления

В инверторных стабилизаторах SUNTEK QUANTUM 
реализован ряд современных решений. В частности, 
появились модели с модулем Wi-Fi, позволяющим 
удалённо контролировать работу стабилизатора и 
параметры электросети. Кроме того, в конструкции 
предусмотрено отсутствие активного байпаса при 
перегрузках, что повышает безопасность системы и 
исключает риск передачи нестабильного напряжения 
напрямую на подключённое оборудование.

Стабилизаторы SUNTEK QUANTUM оснащены мно-
гоуровневой системой защиты, которая обеспечива-
ет безопасную работу устройства и подключённого 
оборудования:
•	 от пониженного и повышенного напряжения — с 

защитным отключением нагрузки и автоматиче-
ским включением после возврата напряжения в 
рабочий диапазон;

•	 от перегрузки — стабилизатор отключает нагрузку 
при превышении допустимой мощности и авто-
матически возобновляет работу после снижения 
нагрузки до номинального уровня;

•	 от короткого замыкания — срабатывает внутрен-
няя система защиты и предохранитель, пре-
дотвращающие повреждение стабилизатора и 
подключённого оборудования;

•	 от импульсных перенапряжений — автоматиче-
ская защита от кратковременных пиков напряже-
ния, возникающих в сети;

•	 тепловая защита — отключение нагрузки при пе-
регреве устройства с автоматическим восстанов-
лением работы после нормализации температуры.



 
10

HEATCLUB #5/2026

В Технопарке «Русклимат ИКСЭл» в Киржаче были 
разработаны и запущены в производство водонагре-
ватели премиального бренда AURUS. Производство 
включает полноценный цикл: от разработки докумен-
тации до финальной сборки и контроля качества.

Водонагреватели AURUS созданы для тех, кто не 
идёт на компромисс в вопросах эстетики. Сталь-
ной корпус выполнен в трёх цветах: лунный хром, 
белая и чёрная платина. Лаконичные линии и скры-
тые элементы крепления делают водонагреватель 
предметом интерьера.

За внешним видом — высокие технологии. Первые 
семь дней самообучающийся смарт-режим изуча-
ет привычки пользователя, затем подогревает воду 
точно к нужному времени без перерасхода энергии. 
Управлять можно через сенсорный дисплей на корпу-
се или удалённо — через Wi-Fi и приложение.

Инженеры сделали ставку на надёжность. Элек-
тронный анод исключает коррозию бака и не требует 
обслуживания. Сухие ТЭНы в специальных защитных 
колбах и магнитный фильтр минимизируют негатив-
ное воздействие жёсткой воды. Запатентованная тех-
нология скрытого монтажа полностью меняет привыч-
ное представление об установке водонагревателей. 
В отличие от традиционных моделей, где подводки, 
клапаны и фильтры подключают снаружи корпуса, все 
технические компоненты аккуратно располагаются 
внутри, а нижняя часть закрыта магнитной крышкой. 

Водонагреватели AURUS, изготовленные в Киржа-
че, — пример того, как премиальный сегмент осва-
ивается в России. Производство в Технопарке «Рус-
климат ИКСЭл» позволяет контролировать качество, 
быстро реагировать на запросы рынка и гарантиро-
вать сервисную поддержку «здесь и сейчас».

AURUS — президентский бренд, который холдин-
гу «Русклимат» в 2023 году доверило Правительство 
России благодаря высокому уровню компетенций, 
многолетней истории успешной деятельности на рос-
сийском и международном рынках, внедрению тех-
нологических решений, соответствующих мировым 
стандартам качества.

Премиальное 
оборудование с 
киржачской пропиской

Ассортимент автоматики VALTEC пополнился по-
воротным сервоприводом VT.M106.C и приводом со 
встроенным контроллером VT.ACC10.C.

Новинки являются изготавливаемыми на китай-
ской производственной площадке аналогами приво-
дов VT.M106.0 и VT.ACC10.0, поставки которых были 
прекращены из-за санкций ЕС.

Данные электроприводы обеспечивают автомати-
ческое управление трёх- и четырёхходовыми ротаци-
онными (поворотными) клапанами серий VT.MIX03.G 
и VT.MIX04.G (а также их аналогами) в системах водя-
ного тёплого пола и при реализации других техниче-
ских решений.

Привод монтируется на клапан с помощью пере-
ходной втулки и антиротационной шпильки (входят в 
комплект поставки).

Благодаря встроенному контроллеру и входяще-
му в комплект датчику температуры теплоносителя 
погружного типа, привод является самостоятельным 
терморегулятором, способным поддерживать темпе-
ратуру теплоносителя на заданном уровне.

Монтаж датчика температуры можно осуществить 
как в гильзу, так и накладным способом.

Объединение двух устройств в одном приборе по-
зволяет сделать терморегулятор компактнее, удоб-
нее и дешевле.

Отличительные особенности модели:
•	 Напряжение питания 230 В (50 Гц).
•	 Угол поворота вала привода – 90°
•	 Время поворота – 120 с.
•	 Встроенный автоматический регулятор.
•	 Функция переключения на ручной режим.
•	 Жидкокристаллический (LED) дисплей.
•	 Индикация заданной и текущей температуры 

теплоносителя.
•	 Индикация и настройка направления вращения 

привода.
•	 Настройка на работу в системе отопления или 

охлаждения.

Новинки автоматики 
VALTEC
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Kermi анонсирует вывод на рынок новой линейки 
стальных панельных радиаторов серии «Комфорт»

При производстве радиаторов Kermi Комфорт 
используется металл нового поколения Северсталь 
CORREX с увеличенной стойкостью к локальной 
коррозии. Данные изменения позволили увеличить 
гарантийный срок приборов до 15 лет.

Расширенная программа поставок радиаторов 
Kermi Комфорт включает в себя стандартные профиль-
ные радиаторы с боковым подключением Профиль-К 
(FK0) и нижним подключением Профиль-В (FTV), так-
же для удобства монтажа и оптимизации  логистики в 
ассортимент включены профильные универсальные 
(оборачиваемые) радиаторы Профиль-В JC (FTU).

Новая серия радиаторов охватывает основные типы 
радиаторов – 11, 12, 22, 33 с высотами 200, 300, 400, 
500, 600 мм и длиной от 400 до 3000 мм с шагом по дли-
не 100 мм. Радиаторы производятся в стандартном бе-
лом цвете, но также есть возможность заказать цветные 
радиаторы в любом цвете из палитры RAL Classic.

Kermi выводит на рынок новую линейку 
стальных панельных радиаторов

Для мест с повышенными санитарными требовани-
ями в линейке радиаторов Kermi Комфорт доступны 
модели в гигиеническом исполнении типов 10, 20, 30. 
Помимо стандартных моделей с профильной перед-
ней панелью, доступна модель с абсолютно гладкой 
передней панелью План-В и План-К.

Учитывая реалии современной логистики и по-
желания клиентов, была существенно доработана 
упаковка новой линейки радиаторов. Многослойная 
защитная термоусадочная плёнка вместе с тради-
ционными защитными уголками и пластиковыми на-
кладками на монтажные элементы позволяет обеспе-
чить сохранность радиаторов при транспортировке 
даже в удалённые регионы России.

Радиаторы Kermi Комфорт сертифицированы по 
ГОСТ 31311-2022 и допущены к реализации на терри-
тории РФ и Республики Беларусь. 

Более подробная информация 
может быть запрошена на info_ru@kermi.com 

Радиаторы Kermi Комфорт – это лицензионное производство стальных 
панельных радиаторов, локализованное на территории России, с применением 

оригинальных комплектующих.
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Профессиональная деятельность
Илья Евгеньевич хорошо известен в профессио-

нальной среде на рынке вторичных продаж. В тече-
ние последних 10 лет он работает в ООО «БДР Термия 
Рус», общий стаж его работы в отопительной инду-
стрии составляет 14 лет. До назначения он возглавлял 
отдел региональных продаж, где отвечал за развитие 
филиальной сети, тендерное направление и взаимо-
действие с ГРО. Под его руководством в компании 
была выстроена сеть филиалов, объединяющая 10 
региональных подразделений и более 30 сотрудни-
ков, а также существенно усилена работа по реализа-
ции отраслевых образовательных проектов и прове-
дению мероприятий в регионах.

Карьерный путь Ильи Евгеньевича Сапожникова 
формировался на управленческих позициях в крупных 
компаниях HVAC-индустрии: ООО «Мерлони Термоса-
нитари Русь» и Midea (Мидея), а также в смежных от-
раслях, в том числе и в международных проектах ПАО 
«Лукойл». Илья Евгеньевич имеет опыт работы в каче-
стве первого лица организации — на протяжении не-
скольких лет он занимал пост генерального директора 
в ООО «ОСГ РЕКОРДЗ МЕНЕДЖМЕНТ». 

Илья Евгеньевич Сапожников 
назначен генеральным директором 
ООО «БДР Термия Рус»

Компания «БДР Термия Рус», занимающая лидирующие позиции в отопительной 
отрасли и реализующая на российском рынке котельное оборудование торговых 
марок BAXI и De Dietrich, объявила о назначении Ильи Евгеньевича Сапожникова 
на должность генерального директора. 

Укрепление позиций 
с сохранением преемственности 

Назначение нового генерального директора про-
исходит в период, когда «БДР Термия Рус» демон-
стрирует рекордные результаты и сохраняет чёткий 
вектор развития. Выходу компании на лидирующие 
позиции способствовали внутренние и внешние 
факторы. На фоне ухода с российского рынка ряда 
иностранных производителей организация смогла 
расширить своё присутствие в отрасли, при этом не 
прекращала работу в России и по-прежнему остаётся 
надёжным партнёром для профессионального сооб-
щества. В основе этой устойчивости — предсказуе-
мая и прозрачная стратегия, стабильная команда, а 
также управленческая культура, созданная первым 
генеральным директором ООО «БДР Термия Рус» 
Юрием Валерьевичем Салазкиным.    

Одна из ключевых ценностей компании — преем-
ственность. Команда «БДР Термия Рус» создавалась 
как сильный стратегический актив во многом благо-
даря системной работе HR-подразделения. Обра-
зовательная составляющая и развитие компетенций 
сотрудников остаются важной частью корпоративной 
культуры. Сотрудники проходят обучение в ведущих 
бизнес-школах страны, включая СКОЛКОВО и Скан-
динавскую Школу Экономики, что позволяет расши-
рять кругозор специалистов и готовить лидеров вну-
три организации. Такой подход помогает компании 
не только сохранять свои позиции, но и уверенно 
двигаться вперёд в условиях изменяющегося рынка. 

Назначение Ильи Евгеньевича Сапожникова на 
пост генерального директора ООО «БДР Термия Рус» 
отражает курс на преемственность управленческой 
команды, сохранение устойчивости бизнеса и даль-
нейшее развитие организации в рамках долгосроч-
ной стратегии. 

В компании уверены, что управленческая экспер-
тиза Ильи Евгеньевича станет основой для следую-
щего этапа роста и укрепления позиций брендов BAXI 
и De Dietrich на российском рынке.

Илья Евгеньевич Сапожников, 
генеральный директор ООО «БДР Термия Рус»
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При достижении определённых сумм накопленного 
кешбэка SANEXT дополнительно начисляет бонусы:

Накоплено 
в программе

Дополнительный 
бонус

100 000 ₽ +5 000 ₽

250 000 ₽ +10 000 ₽

500 000 ₽ +15 000 ₽

Специалисты по монтажу теперь могут зарабаты-
вать больше с системой лояльности «Большой Кэш» 
от SANEXT. Она позволяет получать от 7% кешбэка 
реальными деньгами за покупку продукции бренда. 
Деньги можно вывести на карту и использовать на лю-
бые цели: покупку инструмента, топлива, расходных 
материалов или на личные нужды.

Например, если на объект закупка инженерной 
сантехники SANEXT составила 300 000 рублей, то ба-
зовый кешбэк в размере 7% позволит вернуть 21 000 
рублей. В период специальных акций размер возвра-
та может достигать 10% и более.

Не только кешбэк за покупки
Помимо базового кешбэка за покупки, после реги-

страции участник программы получает дополнительные 
преимущества:

1. 600 рублей за регистрацию. 
Сразу после регистрации в программе на баланс 
начисляется приветственный бонус — 600 рублей.

2. Дополнительные 200 рублей за первый чек. 
После загрузки первого чека участник получает ещё 
200 рублей. Вместе с приветственным бонусом это 
уже 800 рублей на старте.

3. Повышенный кешбэк по акциям и «Дням бренда» 
Каждую неделю SANEXT запускает специальные 
предложения на отдельные товарные категории. В 
этот период размер кешбэка может увеличивать-
ся до 10%, 13% и выше в зависимости от условий 
акции.

4. Реферальная программа — 500 рублей за 
каждого приглашённого. 
После регистрации участник получает персональный 
пятизначный код. Если приглашённый пользователь 
зарегистрируется по этому коду и загрузит свой 
первый чек, пригласивший участник получает 500 
рублей бонуса.

5. Больше закупок — больше выгода. 
Для активных участников предусмотрена накопи-
тельная система поощрений.

Как заработать 
с программой лояльности 
«Большой Кэш» от SANEXT?

«Большой Кэш» — выбирай SANEXT. 
Зарабатывай деньги.

Подключайся прямо сейчас и забирай 
повышенный кешбэк 10%

Как получить кешбэк:
•	 Купить продукцию SANEXT у партнёров программы. 
•	 Зарегистрироваться в системе «Большой Кэш». 
•	 Загрузить чек через сайт. 
•	 Получить кешбэк. 
•	 Вывести деньги на карту через СБП. 
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В Санкт-Петербурге прошёл Петербургский меж-
дународный экономический форум — одно из круп-
нейших и наиболее значимых деловых событий в 
мире. В его работе традиционно участвуют ключе-
вые игроки российской и мировой экономики, вклю-
чая лидера отечественной климатической отрасли 
– холдинг «Русклимат». Председатель Совета дирек-
торов «Русклимата» Михаил Тимошенко представил 
на ПМЭФ-2026 не только новую продукцию и техно-
логические решения, но и подтвердил статус хол-
динга как лидера отечественного климатического 
рынка, способного задавать стандарты в сегменте 
премиум-оборудования.

В рамках деловой программы форума Михаил Ти-
мошенко встретился с губернатором Владимирской 
области Александром Авдеевым, а также принял 
участие в совместных мероприятиях с губернатором 
Омской области Виталием Хоценко. Такое внимание 
к регионам закономерно: на территории Владимир-
ской области, в городе Киржаче, расположена глав-
ная производственная площадка холдинга — Техно-
парк «Русклимат ИКСЭл», а в Омской области строят 
третий индустриальный кластер холдинга.

В первый день форума Михаил Тимошенко со-
вместно с Виталием Хоценко открыл в аэропорту 
Пулково тематическую фотовыставку, посвящённую 
достижениям региона и реализуемым инвестицион-
ным проектам. На стенде Владимирской области в 
рамках выставки товаров местных производителей 
была представлена интеллектуальная система ото-
пления на базе электрических конвекторов AURUS 
производства холдинга «Русклимат».

Председатель Совета директоров «Русклимата» 
принял участие в стратегической сессии «Техноло-
гический прорыв и трансформация контрольно-над-
зорной деятельности», которая состоялась в первый 
день форума. Ключевой темой обсуждения стало но-
вое качество регулирования, позволяющее россий-
ским промышленникам наращивать экспорт и запу-
скать высокотехнологичные производства, несмотря 
на внешнее давление. Модератором выступила ауди-
тор Счётной палаты РФ Светлана Орлова. Сессия со-
брала ведущих экспертов, представителей реально-
го сектора экономики и деятелей культуры, включая 
генерального директора «Роскосмоса» Дмитрия Ба-
канова, заместителя председателя правления Сбер-
банка Станислава Кузнецова, главу Мордовии Артё-
ма Здунова, народного артиста России Владимира 
Машкова и генерального директора Большого театра 
Валерия Гергиева. Участники обсудили снижение ад-
министративной нагрузки на бизнес, цифровизацию 
контроля и создание комфортной деловой среды.

«Русклимат» представил 
инновации, социальные 
проекты и новые 
партнёрства

Открывая выступление Михаила Тимошенко, Свет-
лана Орлова назвала холдинг «симфонией техноло-
гического суверенитета». Председатель Совета ди-
ректоров начал выступление со слов благодарности 
в адрес Светланы Орловой, при поддержке которой в 
период работы на посту губернатора Владимирской 
области состоялся запуск первого в стране техно-
парка «Русклимат ИКСЭл» в городе Киржаче. Сегодня 
климатическая столица России объединяет 14 высо-
котехнологичных предприятий, создано 4 тысячи ра-
бочих мест. Михаил Тимошенко подчеркнул, что Техно-
парк формирует комфортную среду: строит жильё для 
сотрудников, создаёт спортивную инфраструктуру, 
включая Академию единоборств и фитнес-клуб «РУС-
ФИТ», а недавно открыл корпоративный детский сад 
«Бэби-клуб», который войдёт в образовательную эко-
систему холдинга. Технопарк «Русклимат ИКСЭл» стал 
ключевым звеном в достижении технологического су-
веренитета отечественной климатической отрасли.

Михаил Тимошенко подчеркнул, что предприятия 
«Русклимата» производят продукцию полного цик-
ла, и по многим параметрам она не имеет аналогов 
в мире. 350 000 наименований — от бытовых кон-
диционеров до сложных систем вентиляции — по-
ставляются не только на отечественный рынок, но и 
в 51 страну, включая Новую Зеландию, Австралию, 
Аргентину и Чили.

Михаил Тимошенко также отметил необходимость 
цифрового контроля за продукцией: «Русклимат» — 
один из пионеров внедрения системы маркировки 
«Честный знак» на рынке отопления. Цифровой код 
позволяет получить всю информацию о продукте, что 
обеляет рынок, борется с контрафактом и снижает 
избыточные проверки, создавая выигрыш для биз-
неса и государства. Холдинг продолжает интенсив-
ное расширение высокотехнологичных производств 
и развитие сети технопарков. Следующий объект 
планируется к открытию в Омске, что позволит рас-
ширить присутствие на рынках Сибири, Казахстана и 
Дальнего Востока. ■
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Компания «Вилма Торг», выпускающая клима-
тическое оборудование под брендом VITRON, по-
лучила статус резидента инновационного центра 
«Сколково». Для производителя – это новый этап 
развития, подтверждающий инновационный вектор 
развития, высокий уровень компетенций и фунда-
ментальный потенциал для дальнейшего роста и 
развития технологической экспертизы в области 
современных климатических систем.

За последние годы российский рынок ОВИК суще-
ственно изменился. Если раньше основное внимание 
уделялось локализации производства и импортоза-
мещению, то сегодня на первый план выходят другие 
критерии: наличие собственных разработок, интел-
лектуальных систем управления, энергоэффектив-
ность и способность создавать решения, адаптиро-
ванные под индивидуальные требования заказчиков. 
На фоне этого активно формируется принципиаль-
но новое поколение российских компаний, которые 
развивают не только производственные мощности, 
но и собственную инженерную и исследователь-
скую экспертизу. Один из примеров - компания 
«Вилма Торг», недавно получившая статус резидента 
инновационного центра «Сколково».

Сегодня VITRON – это не просто один из ведущих 
производителей отопительного оборудования. В 
настоящее время компания активно развивает соб-
ственные конструкторские и проектные компетенции. 
Расширение производства, вывод новых продуктовых 
решений и разработка сложных инженерных решений 
нового поколения стали частью долгосрочной страте-
гии развития предприятия, подтверждением которой 
стало получение статуса резидента «Сколково». 

Новый этап развития 
российского 
производителя 
климатических систем

Статус резидента компания получила в рамках 
проекта по развитию собственного R&D-центра, за-
нимающегося разработкой высокотехнологичных 
климатических систем нового поколения с интел-
лектуальными алгоритмами управления, повышен-
ной энергоэффективностью и возможностью гибкой 
адаптации под требования заказчика.

Наличие статуса резидента подтверждает наличие 
мощного технологического потенциала и перспек-
тивных направлений исследований и разработок. 

Всё это позволяет компании выйти на новую сту-
пень развития, став не просто производителем обо-
рудования, а разработчиком комплексных инженер-
ных решений – позиция, весьма востребованная на 
современном рынке. Сегодняшние заказчики ожида-
ют не просто поставки оборудования, а прогнозиру-
емый результат: стабильный микроклимат, снижение 
эксплуатационных затрат, удобство управления и на-
дёжную техническую поддержку на протяжении всего 
срока службы оборудования.

Делая ставку не на массовый сегмент, а на слож-
ные проекты, компания априори отдаёт приоритет 
надёжности оборудования, инженерной точности, ка-
честву исполнения и возможности адаптировать ре-
шения под конкретный объект. Применяя современ-
ные технологии и качественные материалы, развивая 
собственную инженерную школу, проектные компе-
тенции и цифровые сервисы сопровождения обору-
дования, компания получает возможность предлагать 
заказчикам комплексные решения.

Кроме того, это открывает дополнительные возмож-
ности для взаимодействия с научным сообществом, 
привлечения профильных специалистов и ускоренного 
внедрения новых технологий в серийную продукцию.

Особое внимание в стратегии развития Вилмы 
уделяется направлениям, которые сегодня опре-
деляют развитие отрасли: интеллектуальному 
управлению инженерными системами, энергоэф-
фективности, цифровым сервисам сопровождения 
оборудования, импортонезависимости и глубокой 
локализации технологических решений.

Для проектировщиков, монтажных организаций 
и эксплуатирующих служб это означает дальнейшее 
расширение линейки высокотехнологичного обору-
дования, появление новых возможностей кастоми-
зации и развитие сервисов, позволяющих более эф-
фективно управлять климатическими системами на 
объектах различного назначения.

Появление новых резидентов «Сколково» среди про-
изводителей климатического оборудования показыва-
ет, что российский рынок ОВИК постепенно переходит 
от этапа импортозамещения к этапу формирования 
собственных технологических компетенций. В этих ус-
ловиях конкурентоспособность компании определяет-
ся уже не только производственными возможностями, 
но и способностью создавать собственные инженер-
ные решения, развивать программные алгоритмы 
управления и выводить на рынок новые технологии.

Получение статуса резидента «Сколково» стало 
закономерным продолжением курса компании на 
технологическое развитие. Сегодня этот статус под-
тверждает не только достигнутый уровень компетен-
ций, но и готовность Вилмы участвовать в формиро-
вании нового поколения российских климатических 
решений, где ключевую роль играют инженерная 
экспертиза, цифровые технологии и ориентация на 
реальные задачи заказчика. ■
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Для обеспечения своевременного сервисного 
обслуживания и выполнения гарантийных ремонтов 
оборудования Navien продолжает развивать свою 
инфраструктуру.

Сегодня в России успешно работают уже более 550 
Авторизованных Сервисных Центров Navien (АСЦ).

Ключевым элементом оперативной поддержки АСЦ 
является широкая сеть из  30 региональных складов, 
которые обеспечены максимальным необходимым 
ассортиментом запчастей.

Navien развивает инфраструктуру - 
30 складов запасных частей Navien 
работают по всей России

Это гарантирует клиентам быстрый ремонт и об-
служивание котлов, обеспечивая бесперебойную ра-
боту систем отопления в любое время года и незави-
симо от удалённости объекта.

Выбирая Navien вы выбираете надёжность!

Для регистрации нового АСЦ NAVIEN необхо-
димо подать заявку: https://www.navien.ru/service/
ServiceCenterRequest/
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Новый стандарт пришёл на смену ГОСТу от 
2017 года. В отличие от предыдущего, где выделялось 
только три типа унитазов, новый стандарт насчитывает 
16. Отдельно выделены детские, стандартные модели 
и модели для людей с ограниченными возможностями 
здоровья. Но самое главное – это не просто очередной 
нормативный документ. Это реальная помощь для всех 
участников рынка – от производителей и торговых ком-
паний до монтажников и конечных покупателей. Фак-
тически, документ разработан для того, чтобы помочь 
избежать ошибок при подборе сантехники, проблем с 
совместимостью оборудования, некорректной замены 
и дорогостоящих переделок после монтажа.

Почему потребовался новый стандарт
В последние годы ассортимент сантехнического 

оборудования существенно расширился. Если рань-
ше выбор был ограничен обычными напольными 
унитазами и классическими раковинами, то сегодня 
рынок предлагает десятки различных конструкций: 
напольные, подвесные, приставные, ободковые, бе-
зободковые и душирующие унитазы, унитазы-ком-
пакты, моноблоки, раковины, биде, писсуары, чаши 
Генуя и душевые поддоны. 

Однако вместе с разнообразием выросло и коли-
чество проблем, связанных с совместимостью обору-
дования: характеристики и размеры разных изделий 
могут значительно отличаться в зависимости от произ-
водителя. В результате при замене сантехники неред-
ко возникают проблемы с совместимостью крепежей, 
выпусков, инсталляций и монтажных размеров.

Новый ГОСТ унифицирует терминологию и ос-
новные параметры изделий, делая выбор и монтаж 
оборудования более предсказуемыми. Фактически 
стандарт формирует единый подход к описанию 
продукции и упрощает взаимодействие между про-
изводителями, проектировщиками, продавцами и 
монтажными организациями.

Что это даёт покупателям и монтажникам
Одной из самых распространённых проблем при 

ремонте остаётся замена старой сантехники на но-
вую. Даже внешне похожие модели могут отличать-
ся расположением крепежей, типом выпуска или 
монтажными размерами. В результате новый унитаз 
может не подойти по выпуску, высоте установки или 
расположению крепёжных элементов.

Новый ГОСТ на унитазы и раковины: 
что изменится для производителей, 
продавцов и покупателей?

С 1 июня 2026 года в России вступил в силу новый 
межгосударственный стандарт – ГОСТ 30493-2025, 
устанавливающий требования к керамическим 
санитарно-техническим изделиям: унитазам, 
биде, раковинам, писсуарам, душевым поддонам 
и другой санитарной керамике, предназначенной 
для установки в санитарных узлах, бытовых и других 
помещениях зданий.

Особенно актуальна эта проблема для подвесных 
унитазов и инсталляционных систем. Несовместимость 
отдельных элементов способна привести к дополни-
тельным работам по переделке крепежа, регулировке 
высоты установки и даже частичной переделке отделки.

Отдельного внимания требуют и безободковые 
модели. Несмотря на популярность таких решений, 
при выборе важно учитывать не только внешний вид 
изделия, но и особенности смыва, геометрию чаши и 
реальные габариты.

Не менее важна стандартизация для раковин и душе-
вых поддонов. Несоответствие размеров зачастую об-
наруживается уже на этапе установки мебели, подклю-
чения сифона или монтажа облицовки, что приводит к 
дополнительным затратам времени и средств.

Главная задача нового ГОСТа — сократить количе-
ство подобных ошибок и снизить число рекламаций 
после установки.

Чек-лист при выборе сантехники
Если раньше формулировка «подойдёт практи-

чески любой унитаз» действительно работала, то 
сегодня это уже не так. Современные модели отли-
чаются не только дизайном, но и конструкцией, спо-
собом монтажа, типом подключения и габаритами. 
Найти среди современного разнообразия моделей 
стандартные размеры изделий очень сложно, по-
этому специалисты рекомендуют перед покупкой 
или заменой оборудования обязательно проверить 
следующие ключевые параметры:
•	 тип изделия (напольное, подвесное, приставное, 

моноблок или компакт);
•	 тип выпуска унитаза — горизонтальный, косой или 

вертикальный;
•	 монтажные размеры и расстояния между 

крепёжными элементами;
•	 совместимость с существующей инсталляцией;
•	 комплектация крепежей;
•	 размеры и расположение отверстий под 

смесители и сифоны у раковин;
•	 параметры посадочного места для подключения 

душевых поддонов.
Соблюдение этих простых мер позволит избежать 

дополнительных расходов и неприятных сюрпризов 
во время монтажа.

Введение ГОСТ 30493-2025 вряд ли можно назвать 
крупным событием для большинства покупателей. 
Однако именно такие стандарты формируют единые 
правила на рынке, снижая количество проблем при 
выборе и установке сантехники.

Производителям они дают возможность работать 
по единым требованиям, продавцам – точно консуль-
тировать клиентов, предупреждая появление рекла-
маций, а для монтажников и владельцев жилья – по-
лучать прогнозируемый результат без переделок и 
дополнительных затрат. ■
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Налоговая заблокировала счёт: 
когда можно взыскать с неё не только проценты, 
но и реальные убытки

 
Ренат Алимов

Почему это важно
1. Две разные компенсации: проценты и убытки

Многие компании путают эти понятия или считают 
их взаимозаменяемыми. На практике между этими 
требованиями нет ничего общего: ни по основаниям, 
ни по доказыванию, ни по размеру.

Ключевой нюанс:  проценты взыскать гораздо про-
ще. Для убытков нужна полная доказательственная 
база. Но если счёт был пуст, процентов вообще не бу-
дет — только убытки (и то при наличии других потерь).

2. Четыре условия для взыскания убытков (и как их 
подтвердить)

Суды (ст. 65 АПК, ст. 15 ГК) требуют доказать каж-
дый элемент. Слабое звено в любом из них — отказ.

Условие 1. Незаконность действий налоговой.
Обычно подтверждается решением вышестоящего 

налогового органа или вступившим в силу судебным 
актом. Без этого двигаться дальше бессмысленно.

Условие 2. Реальность убытков и их размер.
Мало сказать «мы потеряли прибыль». Нужны до-

кументы: договоры, платёжки, банковские выписки, 
расчёты. Гипотетические доходы суды не принимают 
(дело № А70-20552/2022).

Условие 3. Причинно-следственная связь.
Самое сложное звено. Компания должна доказать, 

что потери возникли именно из-за блокировки, а не 
из-за кризиса, действий конкурентов или собствен-
ных ошибок.

Условие 4. Добросовестность компании.
Если налоговая докажет, что компания сама спо-

собствовала проблеме (ошибка в реквизитах, вывод 
активов, недобросовестное поведение), суд откажет. 

Пример: дело № А53-13709/2023 — компания выво-
дила средства через аффилированные лица, и суд 
отказал во взыскании.

3. Когда убытки взыскать удаётся: три рабочие схемы
Схема 1. Не смогли разместить деньги на депозите.
Компания планировала положить средства на 

срочный вклад, но из-за блокировки операция не 
состоялась. 

Суд взыскал недополученные проценты по депозиту 
как упущенную выгоду (дело № А56-12194/2020).

Условие успеха: поручение банку должно быть на-
правлено до блокировки. Если оно оформлено позже, 
доказать причинно-следственную связь почти невоз-
можно.

Схема 2. Инспекция затянула снятие блокировки 
после погашения долга.

По закону (п. 8 ст. 76 НК) налоговая обязана снять 
блокировку не позднее следующего дня после появ-
ления положительного сальдо на ЕНС. Если инспек-
ция ошиблась в решении или просто затянула — это 
основание для взыскания процентов и убытков.

Пример:  инспекция допустила ошибку в решении 
об отмене блокировки и долго её не исправляла. Суд 
взыскал проценты (дело № А14-4483/2024).

Схема 3. Обеспечительные меры в суде привели 
к потерям.

Блокировка счёта — один из самых болезненных 
инструментов налогового контроля. Компания 
лишается возможности платить поставщикам, 
выдавать зарплату и вести операции. Закон 
предусматривает проценты за незаконную 
блокировку, но этого часто мало. Реальные 
потери могут быть в разы больше: сорванные 
сделки, штрафы контрагентам, упущенная 
выгода. Взыскать такие убытки с государства 
сложно, но можно. Разбираем условия и 
подводные камни.

Вид 
компенсации Основание Что нужно доказать Размер

Проценты 
(ст. 76 НК)

Нарушение срока 
снятия блокировки

Только факт нарушения 
(счёт был не пуст)

Ключевая ставка ЦБ 
за каждый день

Убытки 
(ст. 15, 1069 ГК)

Незаконные действия 
налоговой в принципе

Четыре элемента: противоправность, 
размер, причинно-следственная связь, 

реальность потерь

Реальный ущерб + 
упущенная выгода
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Компания оспаривала решение налоговой и внес-
ла встречное обеспечение на депозит суда (более 8 
млн руб.). Позже полностью выиграла спор, но день-
ги были заморожены. Верховный суд указал: упу-
щенная выгода за время пользования средствами 
подлежит взысканию (определение ВС от 21.04.2021 
по делу № А42-7993/2019).

4. Когда взыскать не получится: типичные ошибки 
компаний

Ошибка 1. Компания сама создала проблему.
Неправильно указали КПП в декларации — нало-

говая заблокировала счёт. Суд отказал во взыскании 
упущенной выгоды (дело № А40-76213/2020). Вывод: 
проверяйте отчётность перед отправкой.

Ошибка 2. Компания не минимизировала убытки.
Налоговая несвоевременно уведомила банк об от-

мене блокировки, но и сама компания продолжала 
платить комиссию, хотя могла обратиться в банк. ВС 
указал: необходимо проверять обоюдную вину (опре-
деление от 21.11.2025 по делу № А73-2577/2024).

Ошибка 3. Блокировка была законной.
Если долг действительно был, счёт заблокировали 

правомерно. Тот факт, что вы не продлили депозит из-
за блокировки, — не основание для убытков (опреде-
ление ВС от 05.08.2021 по делу № А40-639/2020).

5. Практический чек-лист: что делать при незаконной 
блокировке

Шаг 1. Зафиксируйте факт нарушения.
Получите подтверждение, что сальдо ЕНС положи-

тельное, а блокировка ещё не снята. Скриншоты, вы-
писки, письма в налоговую.

Шаг 2. Соберите доказательства убытков.
•	 Договоры, которые не были исполнены из-за 

блокировки.
•	 Штрафы от контрагентов за просрочку.
•	 Расчёты упущенной выгоды (например, депозит-

ный процент).
Шаг 3. Докажите причинно-следственную связь.
Покажите хронологию: когда подписали договор, 

когда налоговая заблокировала счёт, когда должен 
был быть платёж, какой ущерб возник.

Шаг 4. Не усугубляйте ситуацию.
Принимайте меры к уменьшению убытков. Если 

можно перевести операции на другой счёт — сделай-
те это. Иначе суд может уменьшить компенсацию или 
отказать полностью.

Итог: 3 главных вывода
•	 Проценты по ст. 76 НК — это минимум. Они 

полагаются автоматически при нарушении 
срока снятия блокировки, если счёт не 
был пуст. Но для реальных потерь нужны 
убытки.

•	 Убытки взыскать можно, но сложно. Глав-
ное — доказать причинно-следственную 
связь. Самостоятельные ошибки компании 
(даже мелкие) или её недобросовестность 
перекрывают возможность взыскания.

•	 Работайте на опережение. Фиксируйте 
планы по размещению средств, под-
тверждайте намерения документально, не 
допускайте ошибок в отчётности и не затя-
гивайте с уведомлением банка об отмене 
блокировки.
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Ещё недавно выбор систем отопления для заго-
родного дома без магистрального газа был невелик: 
это мог быть или электрический котёл или дровяная 
печь. Сегодня выбор разбавляют тепловые насосы, 
пеллетные котлы, энергоэффективные инверторные 
кондиционеры, тёплые полы, электрические системы 
отопления и другие решения.

Одновременно с этим у пользователей выросли и 
требования к комфорту. Владельцы загородных до-
мов хотят не только обеспечить необходимую темпе-
ратуру в помещениях, но и сократить расходы на ото-
пление, минимизировать участие человека в работе 
системы и получить возможность дистанционного 
управления оборудованием.

Однако универсального решения по-прежнему не 
существует. Система, которая окажется оптимальной 
для хорошо утеплённого дома площадью 80 м2, может 
быть экономически невыгодной для коттеджа площа-
дью 250 м2. Поэтому выбирать приходится не столько 
котёл или отопительный прибор, сколько подход к ор-
ганизации отопления в целом.

Дом без газа: 
какое отопление выбрать в 2026 году

Если в черте мегаполиса проблем с 
выбором системы отапливания дома почти 
не существует, за исключением краткого 
переходного времени года, когда отопление 
ещё не включили, а на улице уже похолодало, 
то в загородном жилье с этим вопросом 
сталкивается каждый домовладелец. Хорошо, 
если к зданию подведён магистральный газ. 
Тогда проблема с отоплением не возникает. 
Но что делать если газа нет? 

Артём Бусло
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От чего зависит выбор системы отопления
Перед выбором оборудования важно определить 

несколько исходных условий, которые будут напря-
мую влиять как на стоимость монтажа, так и на буду-
щие расходы на эксплуатацию.

Для дачи, которая используется только по выход-
ным или в тёплое время года, требования к отоплению 
существенно отличаются от требований к дому посто-
янного проживания. В первом случае на первый план 
выходят простота и скорость прогрева помещений, во 
втором – стоимость эксплуатации и надёжность.

Чем больше площадь здания, тем заметнее стано-
вятся различия между различными системами ото-
пления. То, что кажется разумными для дома в 50 м2, 
экономически невыгодно для здания площадью бо-
лее 200 м2.

Также важно обратить внимание на степень те-
плоизоляции. Современный энергоэффективный 
дом может потреблять в несколько раз меньше те-
пловой энергии, чем здание аналогичной площади, 
построенное 30 лет назад. 

Стоимость электричества и выделенная мощ-
ность также являются определяющими факторами. 
Только оценив эти параметры можно переходить к 
выбору конкретных решений, представленных на 
рынке отопительного оборудования.

Электрокотёл
Самым понятным и распространённым вариантом 

сегодня остается электрокотёл. Причины очевидны: 
оборудование относительно недорогое, не требует 
дымохода, отдельного помещения для хранения то-
плива и просто в обслуживании.

Принцип работы электрокотла прост. Электриче-
ская энергия преобразуется в тепловую и передаётся 
теплоносителю, который циркулирует по радиаторам 
или системе тёплого пола. 

Ещё одно преимущество электрокотлов – гиб-
кость применения. Они одинаково успешно рабо-
тают как с радиаторами, так и с водяными тёплыми 
полами, а современные модели позволяют управ-
лять системой дистанционно через мобильное 
приложение или даже интегрировать отопление в 
систему умного дома.

Но если отключат электричество – дом останет-
ся без отопления. Кроме того, скачки электроэ-
нергии, свойственные загородной местности, до-
статочно быстро выводят из строя оборудование. 
Стоит учесть и стоимость обогрева: при постоян-
ном проживании расходы на отопление могут ока-
заться заметно выше по сравнению с альтернатив-
ными решениями.

Кроме того, важным ограничением становит-
ся доступная электрическая мощность. Для не-
большого хорошо утеплённого дома электрокотёл 
может оказаться оптимальным вариантом. Но по 
мере увеличения площади здания растёт и необ-
ходимая мощность отопительного оборудования. 
В некоторых случаях возможностей существующей 
электросети оказывается недостаточно.

Несмотря на ограничения, электрокотлы оста-
ются одним из наиболее популярных способов ото-
пления загородного жилья благодаря сочетанию 
простоты, надёжности и сравнительно невысоких 
первоначальных затрат.

Кондиционер 
Ещё несколько лет назад идея отапливать заго-

родный дом кондиционером многим казалась неве-
роятно дорогой. Однако с появлением инверторных 
кондиционеров оказалось, что эти приборы способны 
эффективно работать не только летом, но и в холод-
ное время года, становясь практически полноценным 
источником тепла. ►

Монтаж: Александр Опарин, 
Тюменская область
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Важным плюсом такого решения является универ-
сальность: одно и то же оборудование обеспечивает 
отопление зимой и охлаждение летом. 

Однако в отличие от котла такие кондиционеры не 
обеспечивают горячее водоснабжение, не позволяют 
организовать водяной тёплый пол. Кроме того, эф-
фективность работы такого оборудования зависит от 
температуры наружного воздуха. Современные ин-
верторные модели могут работать при отрицательных 
температурах, однако по мере понижения температу-
ры их производительность значительно снижается.

Поэтому отопление кондиционерами чаще всего 
рассматривают только для хорошо утеплённых домов 
небольшой и средней площади в регионах с мягкими 
зимами. 

Тепловой насос 
Если электрокотёл – это самое простое решение 

для дома без газа, то тепловой насос считается од-
ним из самых перспективных направлений развития 
индивидуального отопления.

Принцип работы такой системы отличается от 
привычного электрического отопления. Тепловой 
насос не производит тепло напрямую из электро-
энергии, а переносит его из окружающей среды в 
систему отопления дома, поскольку даже при от-
рицательной температуре наружного воздуха в 
нём содержится тепловая энергия, которую обору-
дование способно использовать для обогрева по-
мещений. И главным показателем эффективности 
теплового насоса является коэффициент преобра-
зования энергии — COP, когда на каждый киловатт 
потребленной электроэнергии система способна 
вырабатывать несколько киловатт тепловой энер-
гии, благодаря чему эксплуатационные расходы 
оказываются заметно ниже по сравнению с тради-
ционным электрическим отоплением.

Ещё одно важное преимущество заключается 
в высокой степени автоматизации. Для владель-
ца дома тепловой насос работает практически так 
же, как газовый котёл: система самостоятельно 
поддерживает заданную температуру, не требует 
регулярной загрузки топлива и может управляться 
дистанционно.

Однако высокая стоимость оборудования и 
монтажа многих отпугивают от выбора такого ре-
шения. Кроме того, эффективность теплового на-
соса, как и у радиаторов, зависит от температуры 
наружного воздуха: при сильных морозах произво-
дительность оборудования снижается. Тем не ме-
нее, тепловые насосы считаются одним из самых 
популярных решений. 

Дровяное отопление
Несмотря на развитие электрических систем и 

тепловых насосов, отопление дровами по-прежне-
му остаётся востребованным решением. Особенно 
это актуально в районах с нестабильным электро-
снабжением или там, где стоимость электроэнергии 
слишком высока.

Главное преимущество дровяного отопления заклю-
чается в его независимости от внешних факторов. При 
наличии запаса топлива дом можно отапливать даже 
во время длительных перебоев с электричеством. Для 
многих эта автономность становится решающим аргу-
ментом при выборе системы отопления.
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Современные дровяные котлы существенно отли-
чаются от традиционных печей. Многие модели ос-
нащаются автоматикой управления, системами регу-
лирования горения и теплоаккумуляторами, которые 
позволяют повысить эффективность работы обору-
дования и сделать отопление более комфортным.

Особое место занимают пиролизные и длительно-
го горения котлы. Такие установки способны работать 
на одной загрузке топлива значительно дольше обыч-
ных моделей, что снижает необходимость постоянно-
го контроля со стороны владельца.

Однако полностью автоматическим дровяное ото-
пление назвать нельзя. Владельцу необходимо регу-
лярно заготавливать или приобретать топливо, орга-
низовывать место для его хранения и периодически 
обслуживать оборудование. 

Ещё один важный фактор – необходимость обу-
стройства отдельного помещения для котельной и 
устройства дымохода. 

Однако, для домовладельцев, которые хотят мак-
симально снизить зависимость от внешних энергоре-
сурсов, дровяные котлы остаются одним из наиболее 
практичных вариантов.

Пеллетные котлы
Если дровяное отопление требует постоянного 

участия владельца, то пеллетные котлы позволяют 
повысить комфорт эксплуатации: пеллеты автомати-
чески подаются из бункера в камеру сгорания.

По уровню автоматизации современные пеллет-
ные котлы заметно превосходят традиционные дро-
вяные системы. В зависимости от объёма топливного 
бункера оборудование может работать в автономном 
режиме от нескольких дней до нескольких недель, 
поддерживая заданную температуру.

Ещё одним преимуществом является высокий КПД 
и стабильный режим работы. Автоматика самостоя-
тельно регулирует интенсивность горения, благодаря 
чему удаётся более рационально расходовать топли-
во и поддерживать комфортную температуру в поме-
щениях.

Однако стоимость пеллетных котлов выше дровя-
ных аналогов. Кроме того, необходимо предусмот-
реть место для хранения топлива и обеспечить регу-
лярное пополнение запасов пеллет.

Электрические конвекторы и инфракрасные 
обогреватели

Для небольших домов, дач, мастерских наиболее 
простым вариантом отопления являются электриче-
ские конвекторы или инфракрасные обогреватели.

Главное преимущество таких решений заключает-
ся в минимальных начальных затратах. Для запуска 
системы не требуется отдельная котельная, дымо-
ход и прочее. Достаточно установить оборудование и 
подключить его к электросети.

Электрические конвекторы отличаются простотой 
эксплуатации: современные модели оснащаются 
электронными термостатами и позволяют автомати-
чески поддерживать заданную температуру.

Инфракрасные обогреватели работают по друго-
му принципу. Они нагревают не воздух, а предметы 
и поверхности в зоне действия излучения. Благодаря 
этому ощущение тепла возникает быстрее, чем при 
использовании традиционных систем отопления. 

Однако из-за стоимости электроэнергии для по-
стоянного отопления большого дома такие реше-
ния используются редко. Чаще всего конвекторы 
и ИК-обогреватели применяются для сезонного 
проживания, обогрева отдельных помещений или в 
качестве временного решения.

Сегодня отсутствие магистрального газа не явля-
ется препятствием для создания комфортной и эф-
фективной системы отопления загородного дома. 
К услугам пользователей помимо электрокотлов и 
твердотопливных систем есть множество альтерна-
тивных решений. 

Выбор системы зависит от площади дома, каче-
ства утепления, доступной электрической мощности, 
режима проживания и бюджета. ■
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Современные технологии строительства такую 
возможность практически исключили. Герметич-
ные стеклопакеты, утеплённые стены и требования 
к энергоэффективности свели приток воздуха из-
вне к минимуму. Сегодня в дом без специально ор-
ганизованной системы вентиляции свежий воздух 
практически не поступает. 

Альтернативный способ получения кислорода – про-
ветривание. Однако открытые окна не всегда являются 
выходом из ситуации. Непогода, пыль с пыльцой, шум, 
выхлопные газы и многие другие факторы заставляют 
нас закрывать окна, лишая себя свежего воздуха. Бо-
лее того, воздух поступает в дом только тогда, когда 
есть тяга. А она возникает только в случае наличия раз-
ницы температур между уличным воздухом и воздухом 
внутри квартиры. 

Поэтому организация приточной вентиляции – оче-
видное и необходимое решение для каждого дома. 
Однако одна установка приточной системы без пол-
ноценной логики управления не спасает. Да, приток 
воздуха появляется, но контроль параметров отсут-
ствует, что является существенным недостатком: 
•	 нельзя регулировать температуру приточного 

воздуха; 
•	 работа зависит от ручных действий пользователя. 

Особенно критично это для систем с водяным ка-
лорифером. Там подача холодного воздуха на непро-
гретый теплообменник — одна из наиболее распро-
странённых причин его повреждения.

Таким образом, сама по себе вентиляционная 
установка не решает проблему подачи свежего воз-
духа. Главный нюанс — это наличие системы с задан-
ной логикой работы, которая управляет параметрами 
воздуха и защищает оборудование в любых режимах 
эксплуатации.

Автоматизация приточной вентиляции 
в частном доме

Павел Софронов, 
инженер АСУТП

Свежий воздух — необходимое условие для 
нормального самочувствия человека. Нехватка 
кислорода ощущается сразу: в помещении 
становится душно, у человека снижается 
концентрация, болит голова, быстрее наступает 
усталость. В помещениях, где нет притока 
воздуха, становится буквально «трудно дышать». 
А затхлый воздух усугубляет атмосферу.

Причина кроется в росте концентрации 
углекислого газа (CO

2
) и снижении количества 

кислорода в воздухе. Поэтому организация 
качественной приточной вентиляция является 
обязательным этапом для любого жилого дома 
– частного или многоквартирного. Именно 
она обеспечивает обновление воздуха и 
поддержание его состояния в допустимых по 
нормативам пределах.

Когда-то частные дома неплохо вентилировали 
себя сами без специальных систем. Воздух поступал 
через щели неплотно прилегающих окон, дверей и 
конструкций — так называемая инфильтрация. Про-
цесс был неуправляемым, однако обеспечивал мини-
мально необходимый воздухообмен. 
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Из чего состоит и как работает приточная 
система вентиляции

Типовая приточная вентиляция в частном доме с 
подогревом воздуха, как правило, состоит из следу-
ющих компонентов: приточного вентилятора, воз-
душного клапана, фильтра, водяного калорифера, 
циркуляционного насоса и регулирующего органа – 
клапана в контуре теплоносителя. 

Приточная установка – это связанная система, где 
каждый компонент должен функционировать в опре-
делённой последовательности и в зависимости от те-
кущих параметров.

Например, включение вентилятора без предвари-
тельного прогрева калорифера приводит к подаче 
холодного воздуха и риску повреждения теплооб-
менника. В то же время избыточный нагрев без учё-
та расхода воздуха ведёт к неэффективной работе и 
перерасходу энергии.

Именно поэтому ключевым элементом системы 
становится не столько оборудование, сколько логика 
его взаимодействия — то есть система управления.

Преимущества автоматики для вентиляционной 
системы

Чтобы приточная вентиляция работала стабильно и 
продолжительное время, система управления долж-
на обеспечивать ряд обязательных пунктов, которые 
невозможно регулировать вручную:
•	 Предварительный прогрев калорифера – перед 

запуском вентилятора теплообменник должен 
выйти на рабочую температуру. Это исключает по-
дачу холодного воздуха и защищает оборудование 
от термических нагрузок.

•	 Защита от замерзания – при низких наружных 
температурах существует риск переохлаждения 
теплообменника. Для этого контролируется тем-
пература обратного теплоносителя или использу-
ется отдельная защита, отключающая систему при 
достижении критических значений.

•	 Корректная остановка системы – при отключении 
питания или остановке вентиляции необходимо 
исключить неконтролируемый приток холодного 
воздуха. Обычно это реализуется за счёт автома-
тического закрытия воздушного клапана.

•	 Контроль состояния фильтра – по мере загрязне-
ния фильтра растёт сопротивление воздушному 
потоку. Без контроля этого параметра система на-
чинает работать с пониженной эффективностью. 
Оптимальное решение — отслеживание перепада 
давления на фильтре.

•	 Погодозависимое регулирование – температура 
приточного воздуха должна изменяться в зависи-
мости от наружных условий. Это позволяет под-
держивать комфорт в помещении без избыточного 
расхода энергии.

Практический кейс автоматизации приточной 
вентиляции
•	 Дано: загородный дом, где нужно обеспечить ста-

бильный приток свежего воздуха и поддержание 
комфортной температуры без постоянного уча-
стия пользователя.

•	 Решение: приточная вентиляция с водяным кало-
рифером, состоящая из приточного вентилятора, 
воздушного клапана, фильтра, теплообменника, 
циркуляционного насоса и регулирующего органа 
в контуре теплоносителя - КЗР. Для корректной ра-
боты систему нужно было автоматизировать.
Для автоматизации вентиляции на практике при-

меняют два подхода. В первом случае используют 
универсальные контроллеры с индивидуальной раз-
работкой логики управления под конкретный объект. 
Такой вариант даёт максимальную гибкость: алго-
ритмы можно адаптировать под любые требования, 
учитывать нестандартные сценарии и интегрировать 
систему в более сложную инфраструктуру. Второй 
подход – применение специализированных реше-
ний с уже реализованными алгоритмами управления 
приточной вентиляцией. В таких контроллерах логика 
управления уже заложена на уровне устройства, и она 
как раз учитывает типовые сценарии работы: запуск 
с предварительным прогревом, поддержание темпе-
ратуры приточного воздуха и т.д. Здесь роль специа-
листа сводится к настройке параметров и привязке к 
конкретному объекту. 

В данном случае решили использовать специ-
ализированный контроллер для вентиляционных 
систем. ►
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Реализация кейса
Автоматическая система управления решает сра-

зу несколько важных задач. Так как объект располо-
жен за городом, то весьма вероятны перебои элек-
троснабжения. Чтобы предупредить проникновение 
притока холодного воздуха в дом и предотвратить 
переохлаждение помещений, при пропадании пита-
ния воздушный клапан автоматически закрывается за 
счёт пружинного возврата. Этот процесс регламенти-
руется контроллером.

Отдельное внимание уделили защите калорифера. 
Чтобы исключить подачу холодного воздуха и снизить 
риск повреждения оборудования при низких темпе-
ратурах наружного воздуха, в алгоритм работы был 
заложен обязательный предварительный прогрев те-
плообменника перед запуском вентилятора.

Помимо контроллера был установлен ряд датчиков 
температуры и реле давления.

Для предотвращения аварийных ситуаций пред-
усмотрена защита системы от замерзания. Для этого 
по датчику температуры контролируется температура 
теплоносителя, и при достижении критических значений 
система переходит в безопасный режим.

Для подачи в помещение чистого воздуха в венти-
ляции установлен фильтр очистки. О своевременной 
очистке сообщает реле перепада давления, отправ-
ляя сигнал на контроллер. Это позволяет обслуживать 
фильтр не по регламенту, а по фактическому состоя-
нию, сохраняя эффективность работы установки.

Для поддержания необходимой температуры в 
помещении был установлен ряд датчиков, передаю-
щих информацию на контроллер: датчики темпера-
туры для контроля наружного воздуха при погодоза-
висимом регулировании, датчики температуры для 
контроля приточного воздуха в воздуховоде. Также 
был уставлен датчик для контроля температуры в 
помещении и датчик для контроля обратной воды в 
калорифере.

В результате проведённых работ по автоматизации 
была получена система, которая работает автономно, 
не требует постоянного вмешательства и корректно 
отрабатывает режимы. 

Приточная вентиляция в частном доме 
— это не просто набор оборудования 
для подачи воздуха, а автономная 
система управления микроклиматом. 
Практика показывает, что ключевой 
фактор надёжной и комфортной 
работы системы заключается в 
наличии корректно реализованной 
логики управления. Именно она 
обеспечивает стабильный приток 
воздуха без переохлаждения и 
остановки, защищает оборудование 
от аварийных режимов и позволяет 
системе адаптироваться к 
изменяющимся внешним условиям без 
участия человека. ■
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Учитывая это, меняется и сам рынок. Российские 
производители предлагают не только классические 
секционные и панельные радиаторы. В ассорти-
менте есть трубчатые, дизайнерские, напольные и 
внутрипольные решения, а также модели различных 
форм-факторов и вариантов исполнения. Например, 
у Royal Thermo представлена широкая линейка ра-
диаторов разных типов, включая дизайнерские и па-
нельные решения; у RIFAR – это направление сталь-
ных трубчатых радиаторов TUBOG, КЗТО выпускает 
множество стильных решений, задавая тренды все-
му рынку, Guardo предлагает трубчатые радиаторы, 
3D- и BIM-модели для дизайнеров. Не отстают от них 
VITRON, Varmann и Warmmet. 

Дизайн и интеграция 
современных отопительных приборов в интерьер

Современный радиатор перестал быть простым 
инженерным устройством, которое нужно 
установить под окном и по возможности скрыть 
шторой. Сегодня отопительное оборудование — 
это органичная часть архитектуры помещения. 

Современный радиатор можно выбрать по форме, 
цвету, способу подключения, габаритам и его роли в 
пространстве. Это особенно ярко выражено в проек-
тах с панорамным остеклением, открытыми плани-
ровками, узкими простенками и минималистичной 
отделкой, где стандартное решение «белый радиатор 
под подоконником» уже неприемлемо.

Артём Бусло
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Такие возможности означают свободу выбора для 
всех. Дизайнеры и проектировщики могут сделать 
отопительный прибор практически незаметным, 
окрасить в цвет стены, встроить в архитектуру поме-
щения или, наоборот, превратить в выразительный 
акцент. Для монтажника это означает более ответ-
ственный подход на ранней стадии проекта: выбран-
ный тип радиатора должен подходить по теплоот-
даче, типу системы отопления, давлению, способу 
подключения.

Скрыть или подчеркнуть? 
Два подхода к интеграции в пространство

Несмотря на огромное разнообразие современ-
ных отопительных приборов, большинство интерьер-
ных решений строится вокруг двух принципиально 
разных подходов: сделать радиаторы незаметным 
элементом интерьера или превратить в акцент, вокруг 
которого выстраивается пространство.

В первом случае, чтобы не привлекать внимания 
к устройству, чаще всего выбирают панельные ра-
диаторы со скрытым подключением, внутрипольные 
конвекторы или модели, окрашенные в цвет стен. 
Особенно востребованы подобные решения в мини-
малистичных интерьерах, пространствах с панорам-
ным остеклением.

Во втором случае отопительный прибор стано-
вится полноценным элементом интерьера, ярким 
акцентом. В таких ситуациях, как правило, уста-
навливают трубчатые или вертикальные радиато-
ры, дизайнерские модели необычной формы, при-
боры с нестандартной окраской. Такие решения 
можно встретить в частных домах, квартирах биз-
нес-класса, дизайн-отелях, ресторанах.

Оба направления продолжают сегодня активно 
развиваться, не мешая друг другу. А потому произво-
дители с одной стороны совершенствуют технологии 
скрытой интеграции отопления в архитектуру поме-
щений, а с другой - расширяют ассортимент дизай-
нерских моделей. В результате выигрывает потре-
битель, получая значительно больше возможностей, 
чем десять-пятнадцать лет назад.

Настенные радиаторы: классика в современном 
исполнении

Несмотря на появление новых форматов отопи-
тельных приборов, настенные радиаторы по-преж-
нему остаются самым распространённым решением 
для большинства покупателей. Однако современные 
модели заметно отличаются от тех, что устанавлива-
лись ещё двадцать лет назад.

Одним из главных трендов последних лет стало 
стремление к визуальной эстетике. Если раньше это 
было простое утилитарное оборудование, то сегодня 
производители уделяют большое внимание внешне-
му виду приборов. Особенно заметно это в сегменте 
стальных панельных радиаторов.

Многие современные модели имеют гладкую 
фронтальную поверхность без выраженных конвекци-
онных рёбер, скрытые элементы крепления и нижнее 
подключение, позволяющее убрать узлы подключе-
ния из поля зрения. Такой подход позволяет сделать 
отопительный прибор менее заметным и легче инте-
грировать его в современный интерьер. 

Ещё один заметный тренд – развитие дизайнерских 
серий в массовом сегменте. Если раньше необычные 
формы и нестандартные решения встречались преи-
мущественно у европейских производителей преми-
ум-класса, то сегодня подобные модели активно вы-
пускают и российские компании. Например, у Royal 
Thermo представлены радиаторы Revolution, Indigo и 
Biliner, в которых внешний вид становится не менее 
важной характеристикой, чем тепловая мощность. 

Одновременно расширяются и возможности инте-
грации. Помимо традиционного белого цвета произво-
дители предлагают минимум ещё два оттенка – чёрный 
и антрацитовый, что позволяет подбирать радиатор под 
цветовую концепцию помещения. Примечательно, что и 
вся фурнитура выполняется в тех же тонах. ►



 
32

HEATCLUB #5/2026

Трубчатые радиаторы как яркий элемент 
интерьера

В отличие от предыдущих моделей, трубчатые ра-
диаторы не прячут, а делают ярким декоративным 
элементом. При этом сама технология трубчатых 
радиаторов не нова. Но активное развитие она по-
лучила только в последние годы благодаря растуще-
му спросу на нестандартные интерьерные решения. 
Поэтому в трубчатых моделях производители нача-
ли предлагать широкий выбор размеров, конфигу-
раций и цветовых исполнений. И теперь трубчатый 
радиатор не просто источник тепла, а полноценный 
элемент жилого пространства. 

Одним из наиболее заметных игроков российско-
го рынка в этом сегменте является КЗТО. Компания 
одной из первых в России начала активно развивать 
направление трубчатых и дизайнерских радиаторов, 
предлагая широкий выбор моделей для жилых и об-
щественных пространств. Среди наиболее известных 
линеек КЗТО — Гармония с круглым профилем труб, 
Соло с квадратным профилем и серия Quadrum, отли-
чающаяся подчёркнутой геометрией форм.

Для ценителей спокойного отдыха и тёплой ком-
пании разработан радиатор Завалинка - уникальный 
гибрид радиатора и скамейки из натурального бука.

Компания Guardo тоже делает ставку на современ-
ные формы. Заметно продвинулся в этом направле-
нии RIFAR с линейкой стальных трубчатых радиаторов 
TUBOG, в которую входят как горизонтальные, так и 
вертикальные модели различных типоразмеров.

Ещё одна причина популярности трубчатых радиа-
торов — высокая вариативность размеров. Произво-
дители предлагают модели различной высоты, длины 
и количества колонн.

В результате трубчатый радиатор сегодня перестал 
быть исключительно отопительным прибором. Для 
многих дизайнеров он становится одним из инстру-
ментов формирования пространства наряду со све-
тильниками, мебелью и отделочными материалами.

Дизайн-радиаторы как часть интерьера
Если трубчатые радиаторы позволяют по-новому 

взглянуть на привычное отопительное оборудование, 
то дизайн-радиаторы изначально создаются как яр-
кий элемент интерьера. В таких моделях форма, про-
порции, фактура и визуальное восприятие изделия 
играют важную роль.

И сегодня на российском рынке появляется весь-
ма широкий выбор подобных решений. В ассорти-
менте Royal Thermo представлены дизайн-радиато-
ры серии Piano Forte и Piano Forte c асимметричным 
расположением секций, что создаёт выразительный 
визуальный эффект.

Собственное направление дизайн-радиаторов ак-
тивно развивает и КЗТО. Помимо классических труб-
чатых моделей предприятие выпускает радиаторы 
необычной формы и конструкции, многие из которых 
сложно воспринимать исключительно как инженерное 
оборудование. Одним из наиболее необычных при-
меров является модель «Завалинка», объединяющая 
функции радиатора и интерьерной скамьи.

Компания Warmmet делает ставку на индивиду-
альные дизайнерские решения. Например, в линей-
ке WARMMET представлен радиатор Mirror Edition со 
встроенной зеркальной панелью, демонстрирующий, 
как далеко может зайти интеграция отопительного 
прибора в интерьерную концепцию. Такой подход по-
зволяет использовать отопительный прибор не только 
для обогрева помещения, но и как часть интерьерной 
композиции.

Интересные решения предлагает и Guardo, где 
особое внимание уделяется геометрии изделий, 
разнообразию профилей и возможности адаптации 
моделей под конкретный проект.

В результате дизайн-радиаторы постепенно зани-
мают собственную нишу между традиционным ото-
пительным оборудованием и предметами интерье-
ра. Для дизайнеров это возможность использовать 
источник тепла как часть архитектурного замысла, 
а для производителей – одно из наиболее активно 
развивающихся направлений рынка.
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Слияние отопительных приборов с интерьером
Если дизайн-радиаторы становятся заметной ча-

стью интерьера, то конвекторы решают противопо-
ложную задачу, позволяя максимально интегрировать 
систему отопления в архитектуру пространства.

Наиболее востребованы такие решения в домах 
с панорамным остеклением, где использование 
традиционных радиаторов невозможно.

Одним из самых простых и распространённых 
решений являются напольные и напольно-пристав-
ные конвекторы. Они располагаются вдоль линии 
остекления, создавая тепловую завесу.

Хороший пример такого подхода – линейка на-
польных конвекторов VITRON ВКН. Производитель 
предлагает модели различной высоты, ширины и 
длины. Важной особенностью является широкий 
выбор цветовых решений.

Ещё дальше в вопросах интеграции идут внутри-
польные конвекторы, видимой частью которых явля-
ется только декоративная решётка на поверхности 
напольного покрытия. Благодаря этому удаётся со-
хранить не только визуальную лёгкость пространства, 
но и не перекрывать панорамный вид из окна.

В ассортименте VITRON, например, представле-
ны как классические внутрипольные конвекторы с 
естественной конвекцией, так и серии ВКВ с венти-
ляторами 24 V, предназначенные для помещений с 

повышенными требованиями к теплоотдаче. Кроме 
того, компания развивает направление BIM-моделей 
и предоставляет проектировщикам полный комплект 
технической документации и расчётных материалов.

Схожая философия и у Varmann. Одной из самых 
известных линеек компании являются внутрипольные 
конвекторы Ntherm, разработанные специально для 
объектов с панорамным остеклением. 

 Серия включает широкий набор типоразмеров 
и модификаций. Для помещений с повышенными 
требованиями к теплу создана линейка Qtherm с 
принудительной конвекцией.

Главные тренды рынка отопительных приборов
Рынок отопительных приборов сегодня развива-

ется значительно быстрее, чем может показаться на 
первый взгляд. Изменения затрагивают не только 
конструкцию оборудования и его технические харак-
теристики, но и сам подход к интеграции отопления в 
жилое и общественное пространство.

Одним из наиболее заметных трендов последних 
лет стало превращение отопительного прибора в пол-
ноценный элемент интерьера. Если раньше радиатор 
воспринимался исключительно как инженерное обо-
рудование, то сегодня многие модели проектируют-
ся с учётом требований архитекторов и дизайнеров. 
Развитие трубчатых радиаторов, дизайн-радиаторов 
и разнообразие вариантов исполнения позволяет ис-
пользовать отопительные приборы как самостоятель-
ный инструмент формирования пространства.

Ещё одна важная тенденция — рост спроса на инди-
видуальные решения. Производители предлагают ши-
рокий выбор типоразмеров, различные варианты под-
ключения, исполнения для нестандартных помещений 
и возможность адаптации оборудования под конкрет-
ный проект. Такой подход востребован как в частном 
домостроении, так и в коммерческих интерьерах.

Всё большее значение приобретает цветовое 
оформление отопительных приборов. Ещё сравни-
тельно недавно подавляющее большинство радиа-
торов выпускалось исключительно в белом цвете, а 
любые попытки изменить внешний вид ограничива-
лись декоративными экранами или самостоятель-
ной покраской. Сегодня ситуация принципиально 
изменилась. ►
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Практически все производители, работающие в 
сегменте трубчатых и дизайн-радиаторов, предлага-
ют различные варианты заводской окраски. Помимо 
традиционного белого исполнения популярностью 
пользуются антрацитовые, графитовые, чёрные ма-
товые и другие архитектурные оттенки. Многие ком-
пании предлагают окраску по каталогу RAL, что по-
зволяет подобрать прибор практически под любую 
интерьерную концепцию.

Например, КЗТО предлагает окраску большинства 
моделей в различные цвета по каталогу RAL, а про-
изводители трубчатых радиаторов, такие как RIFAR 
и Guardo, активно используют цвет как один из ин-
струментов персонализации проекта. В сегменте 
дизайн-радиаторов ещё дальше идёт Warmmet, где 
внешний вид изделия изначально рассматривается 
как важная часть интерьерного решения.

При этом цвет всё чаще используется не только для 
маскировки оборудования, но и как самостоятельный 
дизайнерский инструмент. В одних проектах ради-
атор подбирают в тон стен, добиваясь визуального 
растворения в пространстве. В других, наоборот, ис-
пользуют контрастные решения, превращая отопи-
тельный прибор в акцентный элемент интерьера.

Серьёзное влияние на развитие рынка оказывает 
и современная архитектура. Распространение пано-
рамного остекления, окон в пол, открытых планировок 
и больших светопрозрачных конструкций стимулиру-
ет развитие внутрипольных и напольных конвекторов, 

а также вертикальных отопительных приборов. Имен-
но архитектура всё чаще определяет не только внеш-
ний вид оборудования, но и его тип.

Ещё одним важным направлением становится 
цифровизация проектирования. BIM-модели, 3D-би-
блиотеки, электронные каталоги и программы под-
бора оборудования позволяют архитекторам, дизай-
нерам и проектировщикам учитывать отопительные 
приборы уже на ранних этапах разработки проекта, а 
не адаптировать интерьер под инженерные решения 
в последний момент.

В результате современный рынок отопительных 
приборов предлагает значительно больше возмож-
ностей, чем всего десять–пятнадцать лет назад. Се-
годня выбор определяется не только необходимой 
теплоотдачей, но и архитектурой помещения, дизай-
нерской концепцией, особенностями эксплуатации и 
требованиями конкретного проекта.

Главная тенденция последних лет заключается в 
том, что отопительные приборы перестали воспри-
ниматься исключительно как инженерное оборудо-
вание. И сегодня российский рынок предлагает ши-
рокий спектр решений – от классических настенных 
радиаторов до выразительных дизайн-радиаторов 
и практически незаметных внутрипольных конвек-
торов. Каждый из этих типов оборудования позво-
ляет по-разному решать задачу интеграции отопле-
ния в пространство, становясь почти невидимками 
или ярким акцентом. ■
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ИННОВАЦИОННАЯ 
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В ПРОИЗВОДСТВЕ 
ОТОПИТЕЛЬНЫХ 
ПРИБОРОВ
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От производителя

Специалисты, имеющие непосредственное отно-
шение к прокладке или модернизации систем ото-
пления уже давно обращали внимание на тот факт, 
что стальные трубы, произведённые в 50-70-х годах 
прошлого века, эксплуатируются без коррозионных 
повреждений в течение долгих лет, а новые трубы 
могут выйти из строя в результате сквозных повреж-
дений в течение очень короткого времени, даже не-
скольких месяцев. Во многом это объясняется тем, 
что во второй половине ХХ века сталелитейная про-
мышленность перешла с мартеновского на конвер-
терное производство. Высокая производительность, 
экологичность процессов, возможность высокой 
автоматизации и использования машин непрерыв-
ного литья слитков и заготовок привели к тому, что в 
мире абсолютное большинство производителей пе-
решли на конвертерный метод производства жидкой 
стали. Однако очень быстрый способ плавки стали 
в ковше (в 10 раз быстрее мартеновского) ограни-
чивает возможности полного прохождения всех хи-
мических и диффузионных процессов, поэтому для 
получения стали с особыми свойствами используют 
двойной и тройной переплав. Вследствие этого для 
производства экономичным конверторным спосо-
бом массовых сталей с заданным химическим соста-
вом основных элементов, примесей, включений и их 

распределением необходимо соблюдение особых 
требований к качеству используемого сырья, огнеу-
порных и технологических материалов и выполнению 
строгих технологических условий. 

Исследования коррозии труб тепловых сетей, про-
водимые с 80-х годов прошлого века, показали, что 
скорость самой неблагоприятной - язвенной кор-
розии зависит не только от состава углеродистых 
сталей, но и пропорциональна количеству коррози-
онно-активных неметаллических включений (КАНВ) 
в стали. Механизм аномального ускорения корро-
зионного разрушения стали в присутствии КАНВ 1 
типа связывают с преимущественным растворени-
ем напряженно-деформированной матрицы вокруг 
включений, а КАНВ 2 типа – с наличием сульфидной 
составляющей CaS, MnS, гидролизирующейся с вы-
делением сульфид–ионов, стимулирующих развитие 
питтинга вокруг включения. 

Особенно остро вопрос наличия КАНВ и их влияние 
на срок службы отопительных приборов стоит в стра-
нах с низким качеством теплоносителя. Известно, что 
в Российской Федерации требования к качеству сете-
вой воды не сильно отличается от европейских стран, 
однако количество выходов радиаторов из строя в 
централизованных системах отопления Европы на 
два порядка ниже. ►

Сталь 08ПС с КАНВ I типа                                                                  Сталь 08ПС с КАНВ II типа
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Многолетняя практика применения в российских 
условиях импортных радиаторов из европейской 
стали не выявила никаких преимуществ  этих ста-
лей перед отечественными. Несоблюдение требо-
ваний к качеству сетевой воды, отсутствие контро-
ля со стороны ответственных органов приводит к 
преждевременному выходу из строя стальных труб 
и отопительных приборов. 

Впервые технические решения для производства 
сталей без КАНВ были внедрены для производства 
нефтепромысловых трубопроводов из сталей Ст13Х-
ФА, Ст20КСХ и Ст20КТ. Были получены очень хорошие 
результаты, срок службы труб увеличился в 2–4 раза.

С 2008 года совместные усилия ЦНИИ Чермет 
им. И. П. Бардина, ПАО «Северсталь» и АО «РИФАР» 
были направлены на изучение вопроса коррозии 
малоуглеродистых сталей, используемых для про-
изводства радиаторов отопления с целью  создания 
специальных сталей   с  высокими механическими 
свойствами, хорошей свариваемостью, в том чис-
ле лазерной,  удовлетворительной стоимостью и 
высокими антикоррозионными свойствами против 
язвенной коррозии.  

Исследования показали, что неметаллические 
включения могут иметь разную коррозионную ак-
тивность, которая зависит от химического состава и 
структурного состояния стали. Для стойкости стали 
в водных средах решающее значение имеет содер-
жание легирующих элементов, участвующих в обра-
зовании на стальной поверхности защитных плёнок 
продуктов коррозии, присутствие в структуре стали 
компонентов, вызывающих повышенный уровень 

напряжений и, тем самым, способствующих разру-
шению защитных плёнок. Определена важнейшая 
роль неметаллических включений в ускорении про-
цессов язвенной коррозии малоуглеродистых ста-
лей, используемых при производстве отопительных 
приборов, таких как панельные, биметаллические и 
трубчатые радиаторы.  

Поэтому при изготовлении нового трубчатого ра-
диатора TUBOG, реально, а не на словах адаптирован-
ного к условиям эксплуатации в РФ, компания RIFAR 
производит абсолютно все компоненты - трубы, штам-
пованные детали и фитинги только из специальной 
стали CORREX с повышенной стойкостью к коррозии 
и уникальным химическим составом, разработанной 
ПАО «Северсталь» совместно с АО «РИФАР».

Структура стали CORREX
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Разработанная технология заключается в произ-
водстве холоднокатаного стального проката с пони-
женным содержанием углерода, марганца и кремния, 
такой прокат имеет однородную ферритную струк-
туру и контролируется по наличию и локализации 
КАНВ, которые могут вызывать язвенную коррозию. 
В результате сравнительных испытаний в потоке во-
допроводной воды повышенной температуры данный 
тип металлопроката показал наивысшую стойкость к 
коррозии по сравнению с рядовыми марками стали.         

Совместная работа RIFAR и ПАО «Северсталь» с са-
мого начала была направлена на получение свойств 
стали, необходимых для долгосрочной эксплуатации 
даже в местах, где коррозионная активность тепло-
носителей в коллективных системах отопления очень 
высока. Иными словами – там, где водоподготовка 
теплоносителя проводится с существенным упро-
щением процедур или не проводится совсем. Повы-
шенные антикоррозионные свойства стали CORREX 
обусловлены не только микролегированием основ-
ного состава, но и запатентованной методикой кон-
троля на наличие КАНВ. Именно технология очистки 
стали от КАНВ позволяет избежать процессов язвен-
ной коррозии металла при применении его в систе-
мах центрального отопления. Использование таких 
материалов в производстве радиаторов отопления 
позволяет увеличить их эксплуатационный ресурс 
минимум наполовину, даже с учётом нарушения усло-
вий эксплуатации и сезонного опорожнения систем 
отопления.

Важно отметить, что толщина стали для произ-
водства трубчатых радиаторов TUBOG увеличена 
до 1,6 мм, что в два раза превышает минимальные 
требования для таких радиаторов по европейскому 
нормативу EN 442–1. Увеличение металлоёмкости 
в изделии - осознанный шаг, компания RIFAR пошла 
на такое изменение конструкции для повышения на-
дёжности и обеспечения долговечной эксплуатации 
радиатора. При всех дополнительных технических 
преимуществах перед продукцией европейских про-
изводителей, TUBOG сохранил стиль и дизайнерскую 
привлекательность мирового уровня.  

В качестве сварочных технологий при изготовле-
нии радиаторов TUBOG применяется самая эколо-
гичная и передовая сварка — лазерная и импульсная 
контактная. Это позволяет создавать чистые каче-
ственные швы без шлака и сварочных брызг. Контроль 
сварных швов каждой секции радиатора осуществля-
ется цифровым рентгенографическим способом по 
стандартам NASA-STB8-500 6A.   

Запатентованные решения, уникальная сталь 
CORREX с повышенной стойкостью к коррозии, ис-
пользование самых современных 3D-лазерных тех-
нологий сварки, передовых методов рентгеногра-
фического контроля и широкая палитра цветов для 
окрашивания – все эти факторы позволили создать 
действительно надёжный стальной трубчатый ради-
атор, обладающий превосходными техническими ха-
рактеристиками, классическим дизайном и адапти-
рованный для эксплуатации в российских системах 
отопления. ■
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При разработке данных котлов инженеры ELCO 
постарались сделать их максимально удобными 
для установки в каскаде. Так, чтобы объединить 
котлы для согласованный работы, не требуются 
какие-либо дополнительные контроллеры или мо-
дули расширения – достаточно просто соединить 
их по шине обычным кабелем и подключить дат-
чик температуры общей подачи. Каждому котлу в 
каскаде задаётся свой адрес, а вся основная на-
стройка параметров системы осуществляется 
на одном котле, который назначается ведущим. 
Каскадная автоматика будет задействовать только 
необходимое на данный момент количество кот-
лов для поддержания мощности в соответствии с 
текущей тепловой нагрузкой. При этом с опреде-
лённой периодичностью осуществляется автома-
тическая смена порядка включения котлов, что-
бы обеспечить равномерную наработку. Помимо 
организации каскадной работы встроенный кон-
троллер THISION L PLUS позволяет осуществлять 

THISION L PLUS – 
лучшее решение для каскадной установки

В последнее время всё более популярным решением для автономных котельных самых 
различных зданий становится применение каскадов настенных котлов большой мощности. Для 
подобных проектов ELCO предлагает THISION L PLUS – один из самых мощных настенных котлов на 
рынке, который был специально создан для простой установки и настройки в каскаде.

THISION L PLUS – это настенные газовые конденсационные котлы, которые производятся 
на заводе ELCO в городе Лихтенворде, Нидерланды. Данная линейка включает семь моделей 
с мощностью в конденсационном режиме от 60 до 200 кВт.   До восьми таких котлов можно 
объединить для работы в каскаде, что позволяет обеспечить суммарную мощность до 1,6 МВт.

Важной особенностью моделей 120, 140, 170 и 200 
является то, что в них используется два независимых 
теплообменных блока, которые уже работают подобно 
двум котлам в каскаде. Такое решение обеспечивает в 
этих моделях встроенное резервирование – если один 
блок остановится по ошибке, то второй сможет про-
должать работать в нормальном режиме. Кроме этого, 
благодаря использованию двух теплообменных блоков 
достигается диапазон модуляции котла до 1:10.

Основным преимуществом решений с каскадами 
настенных котлов являются их компактные размеры, 
которые обеспечиваются небольшими габаритами 
самих котлов и расположением всех подключений 
сверху и снизу. С этой точки зрения ещё одним пре-
имуществом THISION L PLUS является то, что всё 
техническое обслуживание этих котлов выполняется 
с фронтальной стороны. Благодаря этому котлы мо-
гут устанавливаться с минимальным зазором между 
боковыми стенками, что позволяет применять их в 
самых компактных котельных.
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управление температурой теплоносителя системы 
отопления и приготовлением горячей воды. При 
подключении к ведущему котлу внешнего датчика 
температуры каскад сможет работать в высокоэф-
фективном погодозависимом режиме с регулиров-
кой температуры подачи в зависимости от наруж-
ной температуры. Также к котлам можно подключить 
дополнительные модули расширения для управления 
насосами и смесительными клапанами контуров.

Котлы THISION L PLUS обладают по настоящему ши-
рокой комплектацией. Так во всех моделях уже встроен 
обратный гидравлический клапан, который предотвра-
щает циркуляцию через неработающие теплообменные 
блоки. Также во всех котлах встроен и обратный клапан 
дымовых газов, что упрощает установку нескольких кот-
лов с коллективным дымоходом.

Кроме этого, котлы THISION L PLUS оборудованы 
встроенными высокоэффективными модулируемыми 
насосами. Производительность насоса регулируется 
котловой автоматикой для поддержания заданного 
перепада температур между подающей и обратной 
линией, что дополнительно повышает общую эффек-
тивность работы котла. Данные насосы также имеют 
встроенную функцию контроля расхода теплоноси-
теля и посылают соответствующий сигнал обратной 
связи на котловой контроллер, что позволяет котлу 
остановиться при недостаточной циркуляции.

Важнейшим элементом любого котла является те-
плообменник. В THISION L PLUS, как и во всех котлах 
ELCO, применяется теплообменник из нержавеющей 
стали. Этот материал обладает превосходной сопро-
тивляемостью коррозии как со стороны теплоноси-
теля, так и со стороны конденсата дымовых газов. 

Защитный слой оксида хрома надёжно защищает не-
ржавеющую сталь от воздействия конденсата, поэто-
му на наружной поверхности таких теплообменников 
не происходит накопления отложений, которые ухуд-
шают теплопередачу. За счёт этого THISION L PLUS 
сохраняет высокий уровень эффективности на всём 
периоде эксплуатации, а также они проще в обслужи-
вании, так как для них не требуется проводить регу-
лярную очистку теплообменника от отложений.

Теплообменник выполнен из гладких прямых труб и 
изготовлен по разработанной ELCO технологии HEX3, 
которая подразумевает разделение камеры сгорания 
на три зоны. В верхней зоне дымовые газы быстро 
охлаждаются ниже 1000 oС, чтобы снизить образова-
ние оксидов азота NOx. Во второй зоне дымовые газы 
поддерживаются достаточно долго при температу-
ре выше 600 oС для снижения неполноты сгорания и 
выбросов окиси углерода CO. В нижней зоне за счёт 
большого количества плотно расположенных труб до-
стигается максимальное охлаждение дымовых газов 
для глубокой утилизации тепла. Благодаря этой тех-
нологии в THISION L PLUS одновременно обеспечива-
ется высочайшая эффективность и уровень выбросов 
NOx и CO, который соответствует самым строгим ев-
ропейским стандартам. 

Для того чтобы максимально снизить потери тепла 
и повысить эффективность, корпус THISION L PLUS 
изнутри полностью теплоизолирован. Кроме этого, 
такое решение позволило свести к минимуму уровень 
шума от котла. ►

Котельная ЖК “Горький”, Калининград
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Конструкция двухблочной модели
Ещё одной интересной особенностью THISION L 

PLUS является расположение панели управления 
– она находится в верхней части котла. Благодаря 
этому при настройке котла пользователь может нахо-
диться в комфортном положении. Верхнее располо-
жение панели управления и платы также исключает их 
повреждение при утечке теплоносителя внутри котла.

С момента старта продаж в 2020 году на базе этих 
котлов уже реализовано и работает большое количе-
ство котельных. Например, мощный каскад из пяти 
THISION L PLUS 200 установлен в крышной котельной 
ЖК “Горький” в Калининграде. С котлами ELCO жильцы 
дома получили автономную котельную, которая одно-
временно обеспечивает комфортное и экономичное 
теплоснабжение. 

Шесть котлов THISION L PLUS 170 установлены во 
встроенной котельной БЦ “Оптима” в Санкт-Петер-
бурге. Компактные размеры котлов позволили разме-
стить достаточно мощную котельную на небольшой 
площади в узком существующем помещении.

Широкий модельный ряд и возможность объ-
единения в каскад до восьми котлов позволяют 
применять THISION L PLUS для широко спектра 
проектов. А такие особенности как теплообменник 
из нержавеющей стали с уникальной конструкци-
ей, наличие встроенного каскадного контроллера, 
котловых насосов и обратных клапанов делают эти 
котлы одним из лучших решений на рынке. ■

Котельная БЦ “Оптима”, Санкт-Петербург



43    

От производителя

р
е

кл
ам

а



 
44

HEATCLUB #5/2026

Новое решение от ТЕВО: 
интеллектуальная автоматика для вашего дома

Наша новая продукция – это комплексная автоматика 
для систем отопления, включающая комнатные термоста-
ты, электротермические приводы и зональные коммуника-
торы. Эта система превращает вашу отопительную систему 
в «умную», позволяя управлять климатом непосредственно 
из каждой комнаты, а не только у отопительного прибора.

Как это работает?
Когда комнатный термостат фиксирует понижение тем-

пературы ниже заданного уровня, он отправляет сигнал 
зональному модулю. Модуль, в свою очередь, активирует 
электротермический привод. Привод открывает клапан, и 
теплоноситель начинает поступать в радиатор или контур 
тёплого пола. Как только желаемая температура в поме-
щении достигнута, термостат посылает обратный сигнал, 
и отопительный контур автоматически отключается.

Автоматика для систем отопления: 
комфорт, экономия, удобство управления

Компания ТЕВО рада представить новое направление в 
области автоматизации систем отопления частных домов. 
На протяжении многих лет наши клиенты и монтажники 
успешно используют лучевую (коллекторную) систему 
отопления. Трубопроводы от коллекторной группы 
распределяют теплоноситель к радиаторам или системам 
тёплого пола. Для поддержания комфортной температуры 
в каждой комнате на отопительные приборы часто 
устанавливаются термостатические головки. В случае с 
напольным отоплением, для регулирования температуры 
теплоносителя, в котельной или на этаже монтируется 
смесительная группа.

Преимущества нашей автоматики:
•	 Точный контроль температуры: вы можете 

устанавливать и контролировать темпера-
туру в каждой комнате или зоне отопления. 
В отличие от термостатических головок, 
которые измеряют температуру у радиатора, 
комнатный термостат устанавливается на 
стене и точно определяет температуру внутри 
помещения.

•	 Высокий уровень комфорта: благодаря ми-
нимальному гистерезису комнатного термо-
стата (всего 0,5°C) отопительного контура, 
система обеспечивает плавное и комфортное 
для человека поддержание температуры.

•	 Гибкость управления: комнатные термостаты 
доступны в различных вариантах: от простых 
моделей с ручным управлением до совре-
менных электронных устройств с сенсорными 
дисплеями. Последние могут подключаться к 
Wi-Fi, позволяя управлять системой отопле-
ния и контролировать температуру в разных 
комнатах дистанционно через смартфон.

•	 Экономия энергоресурсов: автоматика рабо-
тает автономно, включая отопление только по 
необходимости, основываясь на показаниях 
комнатных термостатов. Это значительно 
снижает расход газа, электроэнергии или 
дизельного топлива.

•	 Удобство и многофункциональность: интуи-
тивно понятное управление через дисплей 
термостата или дистанционно делает систему 
максимально комфортной в использовании.
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1. Проводное исполнение
Данная схема позволяет контролировать темпера-

туру до 8 контуров (зон) и управлять до 16 электротер-
мическими приводами. Зональный модуль получает 
сигналы от термостатов в разных помещениях и пе-
редает команды на электротермические приводы для 
открытия/закрытия контуров. К модулю также можно 
подключить циркуляционный насос и котёл. При по-
ступлении сигнала от комнатного термостата, сначала 
открываются электротермические приводы, и толь-
ко затем включаются циркуляционный насос и котёл. 
Электротермические приводы могут быть установле-
ны как на термостатические клапаны коллекторных 
групп (для радиаторного или напольного отопления), 
так и непосредственно на отопительные приборы.

2. Беспроводное исполнение
Представленная схема реализует зональное 

управление отоплением с использованием беспро-
водных комнатных термостатов для каждого конту-
ра. Сигнал от термостатов поступает на зональный 
коммуникатор, который инициирует подачу питания 
на электротермические приводы. Приводы обеспечи-
вают плавное открытие контуров системы отопления. 
По достижении установленного температурного ре-
жима в помещении, комнатные термостаты генериру-
ют обратный сигнал, приводящий к отключению пита-
ния электротермических приводов и, как следствие, к 
прекращению циркуляции теплоносителя по контуру. 
Схема также предусматривает возможность подклю-
чения циркуляционного насоса и котла. 

Особо следует отметить, что в программе существует зональный коммуникатор, который функционирует от 
источника питания 24В. Это обуславливает необходимость применения электротермических приводов с соот-
ветствующим рабочим напряжением 24В. ■

Схемы подключения:
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Олег Козлов, 
менеджер по развитию бренда De Dietrich 
ООО «БДР Термия Рус»
Елена Сучкова, 
менеджер по маркетингу и рекламе 
ООО «БДР Термия Рус»

Бренд De Dietrich 
представил обновлённую линейку 
стальных котлов серии CA R

Международный бренд De Dietrich объявил о запуске на российском рынке 
обновлённой линейки напольных стальных водогрейных котлов средней 
и большой мощности. 

De Dietrich — бренд с 342-летней историей. Это гарантия надёжности любой 
модели — от массового бытового оборудования до сложного промышленного с 
высокотехнологичным электронным управлением. Собственные современные 
технологии, качество используемых материалов, высокий уровень разработок и 
производства, испытаний и контроля готовых изделий способствуют созданию 
передового продукта. Котельное оборудование De Dietrich уже четверть века 
представлено на российском рынке компанией «БДР Термия Рус» с момента 
открытия российского представительства в 2001 году. В активе De Dietrich 
множество инновационных решений, установленных на объекты по всей России.

Стальной водогрейный котёл 
De Dietrich, модель CA R 
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Исключительная надёжность и долговечность
Новая серия, включающая модели CA R, CA R TWIN, 

CA R PLUS и CA R PLUS F, предназначена для работы с 
жидкотопливными или газовыми наддувными горел-
ками и устанавливает новые стандарты эффективно-
сти в промышленном и коммерческом сегментах.
•	 CA R: стальные котлы с двухходовой топкой под 

избыточным давлением.
•	 CA R TWIN: сдвоенные стальные котлы с 

двухходовой топкой под избыточным давлением.
•	 CA R PLUS и CA R PLUS F: стальные котлы с 

трёхходовой топкой под избыточным давлением.

В 2026 году линейка стальных котлов De Dietrich по-
полнилась трёхходовыми моделями CA R Plus, макси-
мальная мощность котлов увеличилась до 17 500 кВт.

Широкий диапазон мощностей обновлённых моде-
лей — от 250 кВт до 17 500 кВт — позволяет подобрать 
оптимальное решение для любого объекта.

Стальные котлы серии CA R созданы для решения 
самых требовательных задач по обеспечению теплом 
и горячим водоснабжением. 

Области применения включают:
•	 Промышленные предприятия (обеспечение ото-

пления и технологических процессов).
•	 Блочно-модульные котельные (БМК) и отдельно 

стоящие котельные.
•	 Коммерческий сектор (торговые центры, логисти-

ческие комплексы, гостиницы).

Стальные жаротрубные котлы серии CA R про-
изводятся в России с 2021 года, что позволяет 
минимизировать сроки поставки оборудования. 
Модели мощностью до 4,0 МВт поддерживаются в 
наличии на производственной площадке или складах 
«БДР Термия Рус» в России.

Ключевые преимущества оборудования
Обновлённая линейка котлов De Dietrich серии 

CA R предлагает пользователям ряд неоспоримых 
преимуществ:

Высокая эффективность и экономичность: трёххо-
довая конструкция (в моделях Plus/Plus F) обеспечи-
вает КПД до 94%. Это гарантирует полное сгорание 
топлива и значительную экономию эксплуатационных 
расходов.

Надёжность и долговечность: котлы изготовлены 
из высококачественной легированной стали. Проч-
ный корпус, теплообменник и бесшовные жаровые 
трубы обеспечивают срок службы до 25 лет.

Гибкость и адаптивность: широкий диапазон ре-
гулирования мощности (от 25% до 100%) позволяет 
котлам эффективно работать в переходные перио-
ды (осень/весна), не расходуя избыточное топливо. 
Модели TWIN обеспечивают резервирование мощ-
ности, что критически важно для бесперебойной 
работы котельных.

Удобство эксплуатации и обслуживания: универ-
сальный доступ к основным узлам котла. Компактные 
размеры моделей TWIN позволяют экономить место 
в котельной.

Основные технические особенности
Техническое совершенство новой линейки De Dietrich 

серии CA R проявляется в каждой детали: 
•	 Низкое сопротивление в топке: улучшенные 

аэродинамические характеристики позволяют 
уменьшить установленную мощность горелочных 
устройств и облегчить их ввод в эксплуатацию и 
дальнейшую работу.

•	 Трёхходовая конструкция и увеличенная топка: 
дымовые газы проходят по котлу три хода (в мо-
делях Plus/Plus F), что гарантирует максимальную 
теплоотдачу продуктов сгорания. Новая модель 
CA R Plus F имеет увеличенную топку усиленной 
конструкции и может быть использована в том 
числе для работы на мазуте.

•	 Прочная и продуманная конструкция: усиленная 
рама, несколько лючков для чистки, теплоизоля-
ция дверцы из огнеупорной муллитокремнеземи-
стой плиты и жаростойкого бетона, патрубки для 
предохранительных клапанов и КИПиА, а также 
специальный механизм крепления открывающей-
ся дверцы топки с закатным устройством гаранти-
руют безопасность и удобство.

•	 Соответствие стандартам: оборудование серти-
фицировано по трём техническим регламентам и 
соответствует требованиям госзакупок ФЗ-44 и 
ФЗ-223. 

Запуск обновлённой линейки стальных котлов 
De Dietrich - подтверждение того, что бренд оста-
ётся верен своим традициям, предлагая россий-
ским пользователям самые современные решения 
с котельном оборудованием с учётом реального 
опыта эксплуатации. ■

Модель CA R Plus F

Модель CA R TWIN
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Серия Kiturami L20 — это линейка конденсаци-
онных газовых котлов, предназначенных для эф-
фективного отопления жилых и коммерческих объ-
ектов. Модельный ряд включает мощности 26, 31 и 
41 кВт, что позволяет подобрать решение как для 
частных домов средней площади, так и для более 
энергоёмких объектов.

Ключевая особенность серии - применение кон-
денсационной технологии, за счёт которой дости-
гается эффективность до 107%. Это позволяет бо-
лее рационально использовать топливо и снижать 
эксплуатационные затраты.

Kiturami L20 — конденсационные котлы 
с высокой эффективностью и надёжностью

Kiturami Group это южнокорейский холдинг, один из ведущих производителей 
отопительного и климатического оборудования в мире.

Компания основана в 1960 году и специализируется на разработке и выпуске газовых, 
дизельных и конденсационных котлов, а также комплексных решений для систем 
отопления и горячего водоснабжения.

Kiturami имеет собственные производственные и исследовательские мощности в 
Южной Корее, что позволяет контролировать весь цикл от разработки до выпуска готовой 
продукции. Уровень локализации производства достигает 98%.

Продукция компании поставляется более чем в 30 стран мира и включает широкий 
ассортимент оборудования для бытового и промышленного сегментов.

В России бренд представлен через официальное подразделение ООО «Китурами Рус», 
отвечающее за поставки, развитие дилерской сети и сервисную поддержку.

Конструкция котла включает основной теплообмен-
ник из нержавеющей стали, обеспечивающий дол-
говечность и устойчивость к коррозии. Для контура 
горячего водоснабжения используется пластинчатый 
теплообменник из нержавеющей стали, который обе-
спечивает быстрый нагрев воды с высокой точностью 
до 1°C даже при изменяющемся расходе.

Дополнительную стабильность ГВС обеспечива-
ет система из двух датчиков температуры: на входе 
и выходе воды из котла. Это позволяет более точно 
контролировать нагрев и минимизировать перепады 
температуры при использовании горячей воды.
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Для удобства эксплуатации предусмотрено управ-
ление с помощью выносного пульта NCTR-61CR, вы-
полняющего функции комнатного термостата. Допол-
нительно возможно приобретение пульта управления 
NCTR-110WCR с подключением к сети через Wi-Fi. 
Установив этот пульт, вы сможете управлять котлом 
через приложение в смартфоне из любой точки мира.

В котле реализован многоуровневый комплекс 
безопасности, обеспечивающий стабильную и защи-
щённую работу котла в различных условиях эксплуа-
тации. Система контроля пламени на основе элект-
рода ионизации мгновенно прекращает подачу газа 
при его отсутствии, а датчики температуры и давле-
ния защищают оборудование от перегрева и работы 
при недостатке теплоносителя. Дополнительно пред-
усмотрено автоматическое отключение котла при 
сбоях электропитания, неисправностях вентилятора 
или системы дымоудаления. За безопасность также 
отвечает датчик утечки газа, исключающий аварий-
ные ситуации, и сейсмодатчик, который блокирует 
работу оборудования при изменении угла установки 
или вибрациях.

 Отдельное внимание уделено защите от замерза-
ния: при снижении температуры теплоносителя ниже 
8°C система автоматически включает циркуляцию и 
подогрев, предотвращая повреждение элементов 
системы отопления. Котёл также стабильно работает 
при низком давлении газа — от 3 мбар, что особен-
но важно для условий нестабильного газоснабжения. 
Электронная плата управления устойчива к перепа-
дам напряжения, а система модуляции вентилятора 
обеспечивает стабильное горение и корректное со-
отношение газа и воздуха. 

В совокупности эти решения формируют надёж-
ную систему защиты, адаптированную к российским 
условиям эксплуатации. ■

Выносной пульт 
NCTR-61CR

Пульт управления 
NCTR-110WCR 
с подключением 
к сети через Wi-Fi
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История и философия бренда НОРД
Предприятие ведёт свою историю с начала нулевых 

годов как подразделение в составе ООО «Северная 
Компания» - крупной проектно-строительной и произ-
водственной компании. В 2022 году начался новый этап 
развития, когда был построен завод по производству 
котлов под маркой НОРД в г. Череповце Вологодской 
области. Это дало импульс более динамичному росту, 
наращиванию производственных мощностей, увели-
чению объёмов выпуска и расширению ассортимента 
продукции.

Ценности компании отражены в её названии: 
Надежность Ответственность Развитие Доверие. 
Эти принципы являются ориентиром для всей ко-
манды НОРД и позволяют успешно добиваться по-
ставленных целей.

Ориентируясь на потребности российского рын-
ка, компания сегодня предлагает широкую линей-
ку водогрейных жаротрубных котлов мощностью от 
75 до 20 000 кВт, паровых котлов паропроизводи-
тельностью до 30 т/ч, моноблочных и двухблочных 
горелок в диапазоне от 150 до 80 000 кВт. 

Котлы и горелки НОРД: 
надёжность и гарантия совместимости

ООО «НОРД» - молодая российская компания по производству промышленных 
водогрейных котлов и горелок. За короткий срок она уверенно вышла на лидирующие 
позиции на рынке, предлагая современное и эффективное оборудование, сочетающее 
в себе высокое качество, инновационные технологии и надёжность. 

Совместимость оборудования для стабильной 
работы

Благодаря тому, что разработка и производство кот-
лов и горелок координируется и ведётся совместно на 
одном предприятии, они полностью совместимы. Заказ-
чик получает не просто котёл и горелку под одним брен-
дом, а готовый котлоагрегат, и может быть абсолютно 
уверен в его стабильной работе и отсутствии сбоев.

Одним из ключевых преимуществ котлов НОРД 
является использование современных технологий и 
материалов. В производстве применяются высоко-
качественные стали, устойчивые к коррозии и высо-
ким температурам, что значительно увеличивает срок 
службы оборудования. Особое внимание уделяет-
ся конструкции теплообменной зоны котла, которая 
обеспечивают максимальную отдачу тепла при ми-
нимальных потерях энергии. Это позволяет не только 
снизить эксплуатационные расходы, но и уменьшить 
негативное воздействие на окружающую среду. Кон-
струкция котлов предусматривает удобство обслу-
живания и ремонта, что значительно снижает время 
простоя и затраты на эксплуатацию.
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От производителя

Горелки НОРД обладают высокой точностью регу-
лирования подачи топлива, обеспечивая стабильное 
горение и оптимальный состав топливно-воздушной 
смеси. Благодаря этому достигается минимальный 
уровень выбросов вредных веществ в соответствии 
с требованиями экологических норм. Кроме того, го-
релки оснащены системами автоматического контро-
ля и безопасности, которые предотвращают аварий-
ные ситуации и обеспечивают бесперебойную работу 
оборудования.

Инновации и качество производства
Компания активно внедряет инновационные реше-

ния, ориентируясь на современные тенденции в об-
ласти теплогенерации. В производстве используются 
высокопроизводительное металлообрабатывающее 
и покрасочное оборудование, передовые технологии 
сварки, автоматизированные линии и современные 
методы контроля качества, что гарантирует соответ-
ствие продукции высоким стандартам. Вся продукция 
проходит многоступенчатое тестирование, включая ис-
пытания на герметичность, прочность и эффективность 
работы в различных режимах.

Экологическая ответственность 
и энергоэффективность

Особое внимание уделяется снижению негатив-
ного воздействия на окружающую среду. Котлы и го-
релки НОРД спроектированы таким образом, чтобы 
максимально эффективно использовать топливо, 
снижая выбросы углекислого газа и других вредных 
веществ. Это достигается благодаря оптимизиро-
ванной конструкции горелок и системам точного 
контроля процесса горения.

Партнёрские отношения
Выбирая котлы и горелки НОРД, заказчики получа-

ют не только качественное оборудование, но и ком-
плексное решение, включающее профессиональную 
консультацию, помощь в подборе оптимальной ком-
плектации. Здесь исходят из того, что каждый объект 
уникален, и стандартные решения не всегда могут 
удовлетворить все требования заказчика. Поэтому 
в портфеле компании присутствуют как типовые мо-
дели, так и возможность разработки индивидуальных 
проектов под конкретный объект. 

Компания старается выстраивать партнёрские от-
ношения с заказчиком, предлагая индивидуальный 
подход к каждому заказу, учитывая особенности объ-
екта и требования заказчика. Такой подход позволяет 
максимально эффективно использовать потенциал 
оборудования и обеспечивает долгий срок его службы.

Гибкость и адаптация к современным условиям
Современный рынок отопительного оборудования 

требует от производителей гибкости и способности бы-
стро адаптироваться к меняющимся условиям. НОРД 
успешно справляется с этой задачей, внедряя необхо-
димые изменения и при этом сохраняя стабильность и 
высокое качество продукции. Стабильно высокие темпы 
роста и положительная динамика по всем направлени-
ям подтверждают правильность выбранной стратегии.

Для получения более подробной информации и 
ознакомления с полным спектром решений, пред-
лагаемых ООО «НОРД», вы можете обратиться по 
указанным контактам на сайте www.kotelnord.ru или 
перейти по QR-коду.
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Практические советы по выбору компактной 
приточной вентиляционной установки (бризера)

В современном мире, где качество воздуха в помещениях становится предметом 
все большей обеспокоенности, бризер представляет собой инновационное 
устройство, призванное обеспечить комфортный и здоровый микроклимат 
в вашем доме или офисе. Что же такое бризер, и почему он заслуживает 
пристального внимания?

Бризер – это, по сути, компактная приточная вен-
тиляционная установка, которая активно забирает 
свежий воздух с улицы, очищает его от пыли, ал-
лергенов, выхлопных газов и других загрязнителей, 
а затем подаёт в помещение. В отличие от обычных 
проветривателей, бризер работает автономно, не 
требуя открывания окон, что исключает попадание 
уличного шума, сквозняков и снижает теплопотери в 
холодное время года.

Для бризера в стене делают отверстие, куда 
ставят вентиляционный канал для воздуха. Само 
устройство устанавливают в помещении, по другую 
сторону отверстия.

Принцип работы бризера (Рис. 1):
•	 Воздух попадает в вентиляционный канал с улицы. 

Затем клапан бризера его проталкивает внутрь 
устройства.

•	 Несколько фильтров очищают воздух сначала от 
крупных элементов, потом от мелких и бактерий.

•	 Воздух нагревается.
•	 Нагретый воздух попадает на вентилятор, затем 

выпускная решётка направляет воздух в комнату.

При этом стоит отметить, что бризер не выводит 
воздух из помещения. С этим справляются вытяж-
ные отверстия внутри квартиры, предусмотренные в 
многоквартирных домах. Рис. 1. Принцип работы бризера
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Чтобы разобраться в работе устройства перечис-
лим составные части бризера (Рис. 2):
•	 Вентиляционный канал: трубка, которую устанавли-

вают в стену между бризером и улицей. По каналу 
идёт воздух к рабочим частям бризера. Стандартный 
диаметр канала — 100 мм. Но отверстие для него 
делают на 132 мм. 32 мм отводят на герметизацию и 
теплоизоляцию.

•	 Клапан: элемент, который забирает воздух с улицы и 
подаёт его в бризер.

•	 Система фильтрации (Рис. 3): этот компонент 
очищает воздух от вредных частиц и неприятных 
запахов. Система состоит из нескольких филь-
тров разных стандартов:
•	 Префильтр (грубый фильтр). Его класс — G, и 

он задерживает крупные элементы. Это шерсть, 
пух, перья, насекомые, мелкие листья.

•	 Тонкий фильтр класса F. Он принимает частицы 
среднего размера (PM 10). Это пыль, споры 
плесени, пыльца.

•	 Фильтр сверхтонкой очистки HEPA. Он очищает 
воздух от частиц РМ 2,5 — мелкодисперсной 
пыли, сажи и т. д.

•	 Фильтр, защищающий от запахов и газов.

Каждый бризер работает с определённой систе-
мой фильтрации. Чтобы узнать систему каждого 
прибора, посмотрите инструкцию к нему. На бризер 
можно установить только те фильтры, на которые он 
рассчитан.

•	 Система нагрева воздуха: в бризере за подогрев 
воздуха отвечает РТС-нагреватель, который точно 
регулирует температуру. Если система управле-
ния выходит из строя, он автоматически адапти-
руется, поддерживая стабильный режим работы. 
При этом температура не превышает 200°, что ис-
ключает сжигание кислорода и делает устройство 
безопасным.

Минимальная мощность для российских условий 
— 1 кВт. Именно она нагреет зимний воздух до 
комнатной температуры.

•	 Электрический вентилятор: помогает воздуху из 
бризера попасть в помещение. Характеристики 
вентилятора бризера, например диаметр, число 
оборотов или уровень шума, различаются в зави-
симости от параметров самого бризера.

•	 Выпускные решётки: элемент на корпусе бризе-
ра, через который воздух попадает в помещение. 
Варианты размещения решёток — сверху или по 
бокам бризера. Также они могут быть узкими или 
широкими.

Размещение и форма выпускных решёток влияют 
на перемешивание воздуха из бризера с воздухом из 
помещения. Лучше узкие решётки, расположенные 
сверху бризера: воздух из них идёт быстрее. А когда 
решётки сверху, то воздух будет идти вверх. Так воз-
дух из бризера лучше перемешивается с воздухом 
квартиры. ►

Рис. 3. Система фильтрации бризера

Рис. 2. Устройство бризера
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•	 Сервисная панель: даёт доступ к внутренним частям 
бризера для их обслуживания. Для этой части кон-
струкции важна надёжная тепло- и шумоизоляция, 
полная герметичность.

•	 Корпус: внешняя оболочка бризера, сделанная из 
пластмассы. Она служит не только вместилищем 
других компонентов, но и инструментом шумо- и 
теплоизоляции прибора. В условиях российского 
климата следует выбирать корпус с теплоизоляцией 
толщиной от 10 до 30 мм.

•	 Система управления: этот компонент опреде-
ляет, как работает бризер: регулирует темпера-
туру и влажность воздуха, управляет включени-
ем и выключением прибора, а также принимает 
команды от пользователя. Настраивать работу 
можно с помощью:
•	 приложения на смартфоне или планшете;
•	 пульта дистанционного управления;
•	 системы умного дома;
•	 кнопок и других элементов управления на корпусе 

устройства.

Выбор бризера для городской квартиры — это 
стратегическое решение, напрямую влияющее на 
микроклимат и качество жизни домочадцев. 

Важные критерии выбора бризера:
•	 Производительность
При выборе бризера стоит отталкиваться от коли-

чества людей, которые будут постоянно находиться в 
комнате с бризером. По нормативу каждый человек в 
помещении должен получать по 30 м3 свежего возду-
ха в час, при условии, что на него приходится более 
20 м2 общей площади квартиры. Если на человека 
приходится менее 20 м2 общей площади, то потреб-
ность каждого из жильцов в воздухе рассчитывается 
исходя из нормы в 3 м3/ч на 1 м2 жилой площади.

•	 Уровень шума
Важно обращать внимание не на минимальный и 

максимальный уровень шума, а на уровень шума на 
той скорости, которая удовлетворит потребности в 
воздухе всех людей в помещении.

Бризер для спальни должен подавать достаточно 
воздуха для отдыхающих в ней людей, при этом на 
соответствующей скорости он должен работать тихо. 
Если бризер подбирается для гостиной, он также дол-
жен удовлетворять потребности в воздухе всех лю-
дей, но при этом уровень шума может быть немного 
выше, так как днём идеальная тишина не требуется.

•	 Особенности помещения для установки
Убедитесь, что на внешней стене — той, что гра-

ничит с улицей, — достаточно места для бризера и 
оно соответствует требованиям к размещению этой 
модели. Так, бризеры с верхним выдувом воздуха 
размещают у самого пола, посередине или в верхней 
части стены в 50–60 см до потолка. Бризеры с ниж-
ним выходом воздуха монтируют как можно выше, с 
отступом от пола не менее 1 метра. 

Если места, подходящего под перечисленные ус-
ловия, нет, то можно установить бризер на окно, бо-
ковую стенку шкафа или смонтировать прибор на вну-
треннюю стену и проложить воздуховод из соседней 
комнаты или лоджии. 

•	 Уровень фильтрации воздуха
Если фильтрация воздуха не принципиальна или вы 

живёте в экологически чистом районе, то можно вы-
брать бризер с базовой очисткой воздуха — с филь-
тром грубой очистки класса G или фильтром средней 
очистки F. Эти фильтры очистят воздух от крупной 
пыли, пуха и другого мелкого мусора.

В районах с загрязнённым воздухом или при ал-
лергии на пыльцу стоит выбрать модель бризера, 
оснащённую фильтром грубой очистки и HEPA-филь-
тром начиная с класса H11. А если нужна очистка при-
точного воздуха от запахов, то в систему фильтрации 
должен входить объёмный угольный или фотокатали-
тический фильтр.

Для базовой очистки воздуха достаточно филь-
тров класса G или F, а для тщательной фильтрации 
важно, чтобы бризер оснащался фильтром класса 
G и HEPA-фильтром класса H11 и выше. Удалить 
неприятные запахи из воздуха смогут бризеры 
с объёмным угольным или фотокаталитическим 
фильтром.
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•	 Корректность работы зимой
Большинство моделей бризеров оснащены функ-

цией подогрева воздуха, которая актуальна в холод-
ное время года. Однако рабочая температура мо-
делей отличается, как и надёжность теплоизоляции 
корпуса.

Важно учитывать климат, в котором вы буде-
те эксплуатировать бризер. Отдельные модели не 
предназначены для работы при температуре ниже 
-5 °C — они подойдут для регионов с мягкими зи-
мами или для дачи, в которой люди живут только в 
тёплое время года. Однако большинство бризеров 
разработаны для температуры от -25 °C и ниже. Мо-
дели среднего и премиального ценового сегмента 
предназначены для работы при температуре от -40 °C 
— они корректно работают в средней полосе и даже в 
сибирских регионах России.

Помимо рабочей температуры, важно учесть ка-
чество теплоизоляции прибора. Отдельные модели 
имеют тонкий слой теплоизоляции, из-за чего при 
сильном морозе может появляться конденсат. Таких 
проблем не возникает у приборов, в которых слой те-
плоизоляции имеет толщину от 15–20 мм.

Автоматическая заслонка — ещё один важный 
атрибут бризера для использования в условиях рос-
сийской зимы. В выключенном состоянии бризер не 
подаёт воздух и не подогревает его. Однако под дей-
ствием естественной тяги воздух может проходить 
через бризер самотёком. Чтобы этого избежать, сто-
ит выбрать бризер с автоматической заслонкой: она 
предотвратит бесконтрольное поступление воздуха с 
улицы, пока бризер выключен. Это особенно важно в 
регионах с холодными зимами.

Лучше всего, если заслонка утеплена, это не по-
зволяет ей промёрзнуть при низких температурах на 
улице. Хорошо, если заслонка имеет защиту от про-
давливания: она не откроется при сильных порывах 
ветра или при сильной тяге в высотных зданиях.

•	 Автоматизация работы
Отдельными моделями бризеров можно управлять 

с помощью приложения, составлять для них расписа-
ния проветривания или активировать автоматический 
режим работы по концентрации углекислого газа 
(CO

2
). Эти возможности упрощают управление или 

позволяют однажды настроить все параметры и отка-
заться от постоянного ручного управления бризером.

Некоторые модели могут автоматически менять 
объём подаваемого воздуха по показаниям датчиков 
РМ2.5 (запылённости), однако это нецелесообраз-
но, так как повышение запылённости в помещении 
не связано с появлением духоты и ростом содержа-
ния CO

2
 в воздухе. Поэтому лучше выбирать бризер с 

датчиком CO
2
, причём с выносным, а не встроенным. 

Дело в том, что датчик CO
2
, размещённый в отдель-

ном приборе, а не в корпусе бризера, даёт более 
объективные показатели.

Пользователям «умных домов» стоит проверить, 
можно ли подключить бризер к их «умной» системе. По-
сле интеграции в систему «умного дома» бризеры мо-
гут работать по датчикам, выполнять общие сценарии 
работы с другой техникой. О моделях бризеров, совме-
стимых с системами «умного дома», читайте в статье 
«Умный» бризер: обзор моделей для «умного дома».

Если вам важна автоматизация работы бризера, то 
выбирайте модели, работающие в паре с выносными 
датчиками CO

2
 и управляемые с помощью смартфо-

на. Если вы пользуетесь системой «умного дома», то 
подбирайте модель, совместимую с ней.

Таким образом, бризер является оптимальным 
устройством с точки зрения его функциональности, 
относительно других систем приточной вентиляции, 
он наилучшим образом решает большинство про-
блем, связанных с микроклиматом в помещении.

Далее представляем вашему вниманию обзор 
основных брендов бризеров, присутствующих на 
российском рынке. ►
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AirNanny

AIRNANNY A7 BabyCare — это приточная установка 
7 в 1, предназначенная для детских комнат, очищает 
воздух на 99% от пыли, аллергенов, вредных газов, 
уничтожает вирусы, проветривает круглосуточно при 
закрытых окнах, увлажняет воздух в помещении. 

Основные функции AIRNANNY A7 BabyCare:
•	 Определение температуры, уровня влажности, 

СО
2
 в автоматическом режиме с помощью функ-

ции AUTONANNY.
•	 Быстрое и эффективное проветривание помеще-

ния с закрытыми окнами.
•	 Фильтрация и качественная очистка входящего 

воздушного потока.
•	 Подогрев воздуха в холодное время года.
•	 Мягкое увлажнение воздуха.
•	 Дезинфекция увлажнителя с помощью УФ-облу-

чения.
•	 Возможность автоматического переключения на 

рециркуляцию, когда уровень CO
2
 в воздухе не 

более 600 ppm.
•	 Производительность:	до 146 м3/ч
•	 Уровень шума:	 от 17, 6 дБ

Основные преимущества:
•	 В оборудовании установлен фотокаталитический 

фильтр, разрушающий вредные микроорганизмы, 
плесень и ЛОС на уровне молекул. 

•	 Нагревательный элемент работает при темпера-
туре не более 180 градусов за счёт материала - он 
выполнен из керамики. 

•	 При режиме увлажнения смешиваются влажный и 
приточный воздух, а затем массы равномерно рас-
пределяются по комнате. 

•	 Доступ внутрь прибора исключён. Корпус создан 
из современного экологичного пластика LG Chem.

•	 Основная масса компонентов вентиляционной си-
стемы самоочищается и не требует дополнитель-
ного ухода. 

AirNanny — российский бренд климатического обо-
рудования, специализирующийся на производстве 
многофункциональных приточных вентиляционных 
систем.

AIRWOODS

Технические характеристики:
•	 Поток воздуха: 80 м3/ч
•	 Класс фильтрации: F7
•	 Напряжение питания: 200–240 В переменного тока
•	 Частота: 50/60 Гц
•	 Мощность нагревателя: 500 Вт
•	 Потребляемая мощность: 8 Вт
•	 Сила тока: 2,2 A
•	 Уровень звукового давления: 39 дБ(А)
•	 Диаметр воздуховода: ∅160 мм
•	 Класс энергоэффективности SEC: B
•	 Масса нетто: 3,7 кг

Основные преимущества:
•	 Приточный вентилятор: бесщёточный двигатель 

обеспечивает надёжность, низкий уровень шума и 
интеллектуальную регулировку скорости.

•	 Эффективная очистка: удаляет пыльцу и бактерии 
с помощью фильтра F7 и дополнительного модуля 
ионизации.

•	 Тихая работа: всего 39 дБ(А) — тише обычного 
разговора. 

•	 Энергоэффективность: экономит электроэнергию 
благодаря вентилятору и оптимизированному 
нагреву, снижая эксплуатационные расходы.

•	 Подача свежего воздуха: обеспечивает приток 80 
м3/ч свежего воздуха, достаточно для помещений 
до 30 м2 без открывания окон.

•	 Многоуровневая защита: встроенная защита от 
перегрева и короткого замыкания для безопасной 
работы 24/7.

•	 Автоматическая заслонка: предотвращает попа-
дание пыли, насекомых и холодного воздуха при 
выключении, сохраняя чистоту и комфорт.

•	 Простая установка: настенное и лёгкое исполнение 
— быстрая установка без сложных воздуховодов.

AIRWOODS — ведущий мировой поставщик иннова-
ционных энергоэффективных систем отопления, вен-
тиляции и кондиционирования воздуха, а также ком-
плексных решений HVAC для жилых, коммерческих и 
промышленных рынков.



57    

Тенденции рынка

Lufberg

Приточная вентиляционная установка Lufberg LFU 
iFresh 2 это новинка на рынке климатической техники, 
в которой объединены высокие технические характе-
ристики и бесшумная работа прибора. Применяется 
для проветривания помещений при закрытых окнах. 

Для удобного управления функциями и безопасной 
работы установки встроена автоматика.

Технические характеристики:
•	 Воздухообмен, м3/ч: 120
•	 Мощность нагревателя, кВт: 0.8
•	 Работа при min t, °С: -30
•	 Диаметр канала, мм: 125
•	 Уровень шума, дБ: 22

Особенности модели и преимущества:
•	 Тройной комплект фильтров;
•	 Воздушный клапан в новой конструкции;
•	 Возможность подключить внешнее устройство 

управления;
•	 Три режима регулирования скорости подачи;
•	 Фильтр тонкой очистки F7 и активный угольный 

фильтр;
•	 Корпус шумо- и теплоизолированный и очень 

прочный;
•	 Высокая температурная стойкость;
•	 Стопроцентно перерабатываемый материал;
•	 Вентилятор имеет 3 режима работы: ночью, днём 

и актив;
•	 Керамический нагреватель электрический не вы-

жигает кислород;
•	 Используется при наружной температуре до -30°С;
•	 Упрощённая замена фильтров и удобная очистка;
•	 Мощность нагрева автоматически снижается при 

повышении температуры воздуха;
•	 Защищён от перегрева.

Lufberg — группа компаний производителей вы-
сококачественного профессионального оборудо-
вания для систем отопления, вентиляции и конди-
ционирования.

Comeforta

Компактная система вентиляции приточного типа 
Comeforta Breezy поможет создать комфортный ми-
кроклимат в комнате и отфильтрует все посторонние 
примеси, вирусы и бактерии.

Станет безупречным  дополнением жилых  поме-
щений, особенно тех, окна которых расположены  
вблизи  проезжей части, автомагистралей, промыш-
ленных предприятий. 

Технические характеристики:
•	 Площадь помещения, м2: 40
•	 Размеры ШxВxГ, мм: 317х320х135
•	 Гарантия: 2 года
•	 Производительность, max, м3/час: 140 
•	 Шум при работе дБ (А): 20 дБ (А)
•	 Фильтры: G4, F7, Уголь

Основные преимущества:
•	 Фильтр  очистки  класса G4 задерживает пух,  насе-

комых, частицы крупной пыли,  семена,  сажу.
•	 Фильтры класса F9, F7 удерживают мелкую пыль, 

пыльцу, вирусы, споры, бактерии и аллергены.
•	 Обеспечивает чистый и свежий воздух в помеще-

нии с функцией подогрева, что актуально зимой.
•	 Блокирует поступление неприятных запахов, по-

могает в профилактике аллергии у детей весной. 
•	 Светодиодный индикатор, компактный размер, вес 

3.3 кг, абсолютно безопасен в использовании.

VentMcom - компания, занимающаяся разработ-
кой и созданием высокотехнологичных продуктов 
под торговой маркой Comeforta в области умной и 
энерго-эффективной вентиляции. 
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OXY 

OXY 3.2 — приточная вентиляция, созданная по мо-
дульному принципу: систему можно «прокачать» со 
временем, добавив новые фильтры или функции без 
замены всего устройства. Производительность — до 
150 м3/ч, этого достаточно для большинства квартир.

Внутри установлен вентилятор. Поток воздуха вы-
ходит вверх и равномерно распределяется по комна-
те без сквозняков. Керамический нагреватель мощ-
ностью 1 кВт не сжигает кислород и поддерживает 
комфортную температуру зимой. Всё собрано в кор-
пусе из ABS-пластика Samsung, без запаха и с полной 
тепло- и шумоизоляцией, а заслонка от промерзания 
защищает устройство в холода.

В базовую комплектацию входит фильтр класса 
F5, при необходимости можно установить F7 (для ал-
лергиков) и угольный фильтр G4 от запахов и пыли. 
Компактные размеры (246x326x125 мм) позволяют 
разместить устройство почти незаметно — оно чуть 
больше листа А4. Из минусов — отсутствие автома-
тического управления, всё приходится настраивать 
вручную.

Основные характеристики:
•	 Производительность:	до 150 м3/ч
•	 Мощность:	 до 1 кВт
•	 Подогрев воздуха: 	 есть
•	 Фильтры: F5 (в комплекте), F7 и угольный G4 — 

дополнительно
•	 Режимы работы: ночной, турбо, автоматический
•	 Управление:	 ручная регулировка скорости и тем-

пературы
•	 Габариты (ШxВxГ):	 246x326x125 мм

OXY — российский бренд вентиляционного обору-
дования, специализирующийся на приточных системах 
(бризерах) для жилых и коммерческих помещений. 

NOIZZLESS 

Приточная установка с Hepa-фильтром NOIZZLESS 
Azure-80 предназначена для создания и поддержания 
оптимального для здоровья человека качества возду-
ха внутри помещений.

Прибор выполняет следующие функции:
•	 Обеспечивает приток в помещение свежего, насы-

щенного кислородом воздуха с улицы
•	 Очищает приточный воздух от большинства 

загрязнений, таких как пыль, шерсть, аллергены, 
плесневые грибов и т.п.

•	 Обеспечивает подогрев воздуха, если его темпе-
ратура опускается ниже плюс 20 °С

Технические характеристики:
•	 Мощность: 615 Вт
•	 Нагрев воздуха: да
•	 Уровень шума: 30 дБ
•	 Производительность, max.: 80 м3/ч
•	 Рабочая температура: -25 / +50 °С
•	 Фильтр грубой очистки: да
•	 HEPA-фильтр: есть
•	 Фильтр от газов и запахов: есть
•	 Вес нетто: 3.3 кг
•	 Габариты без упаковки: 140х262х352 мм
•	 Функция увлажнения: нет
•	 Подогрев воздуха: да

НОИЗЗЛЕСС – надёжный российский произво-
дитель вентиляционного оборудования с низкими 
шумовыми характеристиками и высокой энерго-
эффективностью.
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ROYAL CLIMA

Настенный приточно-очистительный комплекс 
ROYAL CLIMA BREZZA XS подаёт свежий воздух до 
75 м3/ч с улицы в помещение, очищая его с помо-
щью трёхступенчатой системы фильтров и подо-
гревая до комфортной температуры благодаря 
встроенному электрическому РТС-нагревателю 
мощностью 600 Вт.

Основные преимущества:
•	 Всесезонность и тишина: почти бесшумная работа 

от 24 дБ(А), а рабочий диапазон температур от 
-40°C до +50°C позволяет использовать устройство 
в любое время года.

•	 Очистка воздуха: трёхступенчатая система 
фильтрации (предварительный сетчатый фильтр, 
фильтр тонкой очистки F7 и угольный фильтр) 
задерживает пыль, аллергены и защищает от не-
приятных запахов и газообразных соединений.

•	 Интеллект и всесезонность: комплекс оснащён 
встроенным датчиком уровня загрязнения возду-
ха, имеет 3 режима работы — приточный, ночной и 
автоматический.

•	 Монтаж и удобство: компактные размеры 
(228x354x114 мм) позволяют разместить прибор в 
тесном пространстве, монтажный шаблон помо-
жет выполнить точную разметку, а сам процесс 
занимает не более 2-х часов даже на чистовую 
отделку с возможностью установки на монтажное 
отверстие под КИВ.

Вот уже 20 лет потребители имеют возможность 
создавать комфорт в помещениях с помощью про-
фессиональной климатической техники ROYAL CLIMA.

Бренд воплотил уникальные технологии и функци-
онал серии приточно-очистительных комплексов в 
сверхкомпактной модели. 

Siegenia

AEROPAC – это компактный настенный проветри-
ватель обеспечивает приток свежего воздуха, остав-
ляя шум городской среды за пределами жилища. Без 
назойливых и громких звуков автотранспорта, строй-
ки или самолетов помещение превращается в оазис 
тишины и спокойствия. 

Прибору AEROPAC под силу устранить и другие 
факторы загрязнения – с помощью трёх фильтров 
на выбор проветриватель оставляет пыль и пыльцу 
снаружи помещения, обеспечивая приток чистого и 
свежего воздуха. 

Пропускная способность прибора регулируется 
одним нажатием кнопки ЖК-дисплея в комфорт-
ном режиме исходя из потребностей клиента. При 
этом этот компактный «мастер на все руки» потре-
бляет всего 5 Ватт - при уровне подачи воздуха до 
180 м3/час и уровне шума от 20 дБ.

Размеры проветривателя - 270х467х132 мм. При 
этом прибор лёгкий - всего 4,5 кг.

Преимущества оборудования:
•	 Высокоэффективная защита от шума для спокой-

ного сна и отдыха.
•	 Проветривание без сквозняков.
•	 Регулировка пропускной способности и про-

граммируемый таймер посредством кнопочного 
ЖК-дисплея.

•	 Индивидуальная регулировка притока воздуха 
через боковую задвижкy.

•	 3 варианта фильтров: от грубой пыли, угольный 
фильтр и фильтр от пыли и пыльцы.

•	 Простая замена фильтра – справится даже ребё-
нок.

•	 Небольшие размеры и привлекательный дизайн.
•	 5 лет гарантии.
•	 Может быть включён в систему наблюдения 

Z-Wave.

Немецкая компании Siegenia специализируется на 
производстве фурнитуры для окон и дверей; изготов-
лении оконных и стеновых проветривателей.
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Vakio

Проветриватель VAKIO VECTOR — это настенный 
прибор, с автоматической заслонкой и пластинчатым 
нагревателем, обеспечивающий принудительную по-
дачу воздуха в помещение с улицы через отверстие 
в наружной стене. Благодаря применению прибора, 
отпадает необходимость проветривать помещение 
через открытые окна, что позволяет избавится от на-
секомых, тополиного пуха, пыли, пыльцы растений, 
спор плесени, и сквозняков.

Данный прибор предназначен для использования в 
жилых и служебных помещениях, таких как квартиры, 
гостиницы, общежития, офисные помещения и т. п. 

Прибор может использоваться как в холодных, так 
и в жарких климатических условиях.

Основные характеристики:
•	 Работа в диапазоне температур от: -35 до +50 °С
•	 Диаметр канала в стене, мм: 109
•	 Толщина стены более, мм: 240
•	 Поддерживаемые протоколы: MQTT, Wi-Fi
•	 Производительность, м3/час (в 125 мм канале с те-

плоизоляцией Тилит Супер 110х9 мм): с фильтром 
F7 от 30 до 160 (180 в режиме проветривания)

•	 Мощность нагревателя, Вт: 1000
•	 Максимальная потребляемая мощность, Вт: до 

1050
•	 Размеры прибора на стене (ШхВхГ), мм: 

272,5х385х154
•	 Вес нетто, кг: 5,5
•	 Гарантийный срок: 1 год

Бренд Vakio создан на базе новосибирского НПО 
«Матрикс» и производит оборудование для поддер-
жания в помещениях комфортной и здоровой атмос-
феры: проветривателей, рекуператоров и устройств 
для гигиенической защиты.

TION

В 2026 году ТИОН представила обновлённую мо-
дель флагмана TION 4S с модулем интеграции в ком-
плекте. Новинка оснащена встроенным Wi-Fi моду-
лем, поэтому легко интегрируется в систему умного 
дома и управляется с помощью мобильного приложе-
ния или голосового помощника.

Флагманская модель обладает высокой степенью 
очистки,  низким уровнем шума, режимами «Турбо-
проветривание» и «Работа по расписанию». Прибор 
может работать как приточная вентиляция  и как ком-
натный воздухоочиститель в режиме рециркуляции.

Работает даже в экстремальных температурных 
диапазонах, когда за окном   от -40 до +50 градусов. 

Процесс очистки:
•	 В фильтре первичной очистки G4 оседают крупные 

виды загрязнений: пыль, сажа, пух. 
•	 Второй фильтр — HEPA — производит тонкую 

очистку. Удаляет до 99,97% мелкой пыли, аллерге-
нов, пыльцы, плесени, бактерий. На антибактери-
альном слое уничтожаются микроорганизмы. 

•	 Третий адсорбционный фильтр снижает концен-
трацию вредных газовых выбросов и запахов до 
безопасного уровня.

Основные характеристики:
•	 Допустимые значения температуры приточного 

воздуха, °С:  -40…+50
•	 Номинальная потребляемая мощность, Вт: 1260
•	 Мощность нагревательного элемента, Вт	 : 

1210
•	 Максимальная производительность, м3/ч: 140
•	 Максимальный уровень звукового давления, дБА: 

47
•	 Масса (нетто), кг: 	 9,8
•	 Габаритные размеры корпуса, мм: 453х203х528

Российская группа компаний ТИОН в этом году 
отмечает 20 лет. За это время стала признанными 
экспертом в области микроклиматики, разработав 
собственную технологию очистки и обеззараживания 
воздуха и первый в России бризер. 
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Xiaomi 

Xiaomi Mijia Fresh Air Blower C1 MJXFJ-80-G3 — 
это бюджетная модель приточного воздухоочисти-
теля (бризера) с тонкой фильтрацией, подогревом 
воздуха и возможностью интеграции в систему 
«умного дома». 

В бризере Xiaomi Mijia Fresh Air Blower многоступен-
чатая система фильтрации, устройство очищает воз-
дух от шерсти, пуха, крупной и мелкой пыли, пыльцы, 
аллергенов и тонкодисперсных частиц PM2.5. 

Xiaomi Mijia Fresh Air Blower подогревает приточный 
воздух с помощью маломощного керамического на-
гревателя, благодаря чему не расходует много элек-
троэнергии, а автоматическая заслонка не пропустит 
холодный воздух с улицы. Но при этом устройство не 
подойдёт для холодных зим, бризер разработан для 
эксплуатации при температурах от −5°C. 

Xiaomi Mijia Fresh Air Blower C1 MJXFJ-80-G3 отно-
сится к бюджетным бризерам, но при этом его мож-
но интегрировать в систему «умного дома» Xiaomi, 
управлять со смартфона через приложение или голо-
сом через XiaoAI.

Технические характеристики:
•	 Приток: до 80 м3 в час, на 2 человека
•	 Задерживает до 99,9% пыли и аллергенов
•	 Уровень шума — от 21,7 дБ, звук мягкий
•	 Плоский корпус, небольшие габариты
•	 Бюджетный бризер, совместимый с «умным 

домом»
•	 Установка за 1,5 часа, без пыли, с гарантией 5 лет

Xiaomi — китайская корпорация, основанная в 
2010 году. Компания стала одним из крупнейших 
производителей потребительской электроники, 
смартфонов, устройств для умного дома и других 
технологических продуктов.

ZILON

Приточно-очистительный мультикомплекс Zilon 
ZEAV 135 обеспечивает эффективный воздухообмен и 
очищение воздуха в помещениях площадью до 135 м2. 
Модель выделяется низким уровнем шума и возможно-
стью установки электрического нагревателя для ком-
фортного микроклимата при любых погодных условиях.

Основные характеристики и преимущества:
Продуманное качество воздуха для здоровья и 

комфорта: установка обеспечивает максимальную 
производительность 135 м3/ч, что позволяет быстро 
заменить и очистить воздух в жилых или офисных по-
мещениях. Наличие рекуператора снижает теплопо-
тери при вентиляции, сохраняя температуру внутри 
и экономя энергию. Работа модели сопровождается 
комфортным уровнем шума до 20 дБ, что почти не 
слышно в ночное время и не мешает отдыху.

Практичность эксплуатации и расширенные воз-
можности управления: встроенный дисплей помогает 
контролировать текущие параметры и режимы работы.

В комплект входят фильтры высокой очистки, 
включая предварительный и тонкой степени F7, что 
повышает качество поступающего воздуха, задержи-
вая пыль, аллергены и мелкие частицы.

Опциональный электрический нагреватель PTC 
мощностью 800 Вт с ресурсом более 30 000 часов по-
зволяет использовать устройство в холодное время 
года, обеспечивая подогрев приточного воздуха.

Пульт дистанционного управления даёт удобство в 
настройках, что упрощает эксплуатацию.

Настенный монтаж занимает не более 2 часов, вклю-
чая уже отделанные помещения, без необходимости 
крупных ремонтных работ.

ZILON – эффективно растущий российский про-
изводитель большого комплекса климатического 
оборудования.
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Иллюзия плоского чертежа
Двумерный чертёж всегда был вынужденным ком-

промиссом между пространственной сложностью ре-
ального объекта и ограниченностью плоского листа 
бумаги. В монтаже инженерных систем, где важна 
точность, такая условность неизбежно оборачивается 
скрытыми коллизиями и дорогостоящими передел-
ками. Отсутствие пространственной привязки и рас-
синхронизация архитектурных и инженерных планов 
превращают сборку сложных узлов в опасную лоте-
рею. Рабочие, лишённые изометрии и детальной про-
работки пространственных соединений, вынуждены 
подгонять конструкции прямо на объекте, например, 
игнорируя необходимые монтажные зазоры. Эту ло-
вушку традиционного проектирования хорошо видит 
Игорь Караулов, основатель и генеральный директор 
ГК «Русский САПР». По его опыту именно такие не-
стыковки ведут к нарушению геометрии, а часто – и к 
последующему вынужденному демонтажу. Цифровая 
информационная модель способна «перехватить» эти 
коллизии до выхода первой бригады на объект, пре-
дотвращая до 90% серьёзных переделок. Однако эта 
защита работает только при одном условии: на пло-
щадке должен находиться компетентный специалист, 
способный читать эту «цифровую истину» и контроли-
ровать процесс работ.

Зачем монтажнику ТИМ?

Александр Гудко, 
медиаэксперт, автор канала и сообщества 
«Инженерка Гуд!»

Как информационное моделирование меняет логику 
и экономику строительных площадок.

Плоские чертежи лгут, скрывая 
пространственные коллизии, которые монтажник 
обнаруживает уже на объекте. Внедрение 
ТИМ для подрядчика — это не бюрократия, а 
точный инструмент контроля каждого этапа 
монтажа. Разбираемся, как цифровая модель 
предотвращает фатальные переделки, спасает 
сроки и превращает хаос стройплощадки в 
управляемый процесс. Арифметика неизбежных потерь

В смете обычно видна только экономия на матери-
алах, но главные потери остаются невидимыми. Это 
простои, штрафы и удар по репутации. Восприятие 
технологий информационного моделирования как 
чего-то чрезмерно дорогого, разбивается о суро-
вую арифметику производственных сбоев. Демон-
таж бракованной конструкции, безвозвратная поте-
ря элементов и финансовые санкции за срыв сроков 
запуска, например, нефтеперерабатывающего заво-
да, создают финансовую воронку, несопоставимую 
с затратами на внедрение софта. Потери от ошибок 
на стройплощадке могут превышать стоимость циф-
ровизации в сотни раз. При этом, как подчеркивает 
Игорь Караулов, даже если сметы незначительно кор-
ректируются из-за человеческого фактора, главная 
ценность модели заключается в абсолютной пред-
сказуемости сроков сдачи, что является надёжным 
фундаментом для возврата инвестиций.

Цифровая дисциплина на стройплощадке
Технологии на строительной площадке призваны 

не заменять человеческий опыт гаджетами, а воору-
жать его абсолютной точностью. Романтический образ 
прораба, исключительно полагающегося на планшет, 
отражает лишь часть реалий. На практике модель ста-
новится стержнем ежедневного операционного ритма. 
Утренние летучки разбирают задачи, сверяя их с гра-
фиком работ прямо в цифровой модели, а компоненты, 
промаркированные штрих-кодами, исключают веро-
ятность ошибки при монтаже. К вечеру модель служит 
беспристрастным арбитром на совещаниях всех участ-
ников процесса, от снабженцев до субподрядчиков. 
Завершает этот цикл контроля лазерное сканирование: 
облако точек смонтированных систем накладывается 
на проектную модель или на ЦИМ, позволяя выявить 
и устранить отклонения до закрытия ниш и потолков. 
Такой подход, по мнению эксперта, превращает реак-
тивное устранение брака в проактивный контроль каче-
ства, где инженер проверяет не бумагу, а соответствие 
реальности «цифровому эталону».

Игорь Караулов, основатель 
и генеральный директор ГК «Русский САПР»
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Бремя документации и прозрачность поставок
Переход к цифровому моделированию не услож-

няет бюрократический процесс, а смещает центр 
проверки с бесконечного перекладывания листов 
на структурную логику. Сдача исполнительной до-
кументации, традиционно являющаяся источником 
колоссального напряжения, при наличии корректной 
модели радикально упрощается. Экспертиза прини-
мает цифровой файл, и последующее согласование 
бумажных чертежей, формально требуемое законом, 
становится быстрой процедурой, сокращая сроки 
сдачи промышленных объектов в разы. Не менее важ-
на эта прозрачность и в цепочке поставок. Для мон-
тажника первоочередная задача не в изучении циф-
ровых каталогов поставщиков, а в гарантированной 
трассируемости оборудования. Штрих-кодирование 
подтверждает, что доставленный узел в точности со-
ответствует спецификации. И если происходит вы-
нужденная замена, роль монтажника, как отмечает 
Игорь Караулов, заключается не в самостоятельном 
подборе аналога, а в своевременной фиксации не-
соответствия и остановке работ до получения кор-
ректных указаний от генерального проектировщика, 
что предотвращает накопление системных ошибок.

Неизбежность технологической эволюции
Скептицизм в отношении новых методов работы яв-

ляется той роскошью, которую сложное инженерное 
строительство больше не может себе позволить. Убеж-
дать руководителей монтажных фирм в необходимости 
трёхмерных моделей для строительства, например, 
метро, нефтегазовых платформ или умных высотных 
зданий сегодня попросту неактуально. Осознание ри-
сков и потенциальных убытков сделало использова-
ние информационного моделирования аксиомой, а не 
предметом для длительных дискуссий. Реальный вызов 
заключается не в идеологии, а в грамотной тактике вне-
дрения. Безопасный путь начинается с привлечения си-
стемного интегратора, который не только спроектирует 
и запустит систему, но и обеспечит её техническую под-
держку в течение гарантийного двухлетнего периода. 
Работа под контролем внутренней рабочей группы за-
казчика, как указывает основатель ГК «Русский САПР», 
гарантирует, что переход будет постепенным, контро-
лируемым и защищённым от перегрузки команды или 
нецелевого расходования бюджета.

Заключение
Информационное моделирование – в строитель-

стве в целом и монтаже инженерных систем в частно-
сти – перестало быть просто набором программных 
инструментов, превратившись в новую философию 
строительной ответственности. Оно трансформирует 
монтажную организацию из пассивного исполнителя, 
зависимого от потенциально ошибочных инструкций, 
в активного участника прозрачного и предсказуемого 
процесса. Безусловно, за рамками этого обсуждения 
остаются такие перспективные направления, как глу-
бокая интеграция искусственного интеллекта для ав-
томатической валидации смет или управление объек-
том на всем протяжении его жизненного цикла. Тем не 
менее, уже достигнутый уровень развития технологий 
даёт чёткий ответ на хаос традиционного строитель-
ства. Это взвешенная профессиональная эволюция, 
в которой цифровая точность страхует человеческие 
усилия, превращая неотъемлемые риски сложного 
монтажа в управляемый процесс. ■
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Мембранные технологии в водоочистке давно 
перестали быть экзотикой для крупных промыш-
ленных узлов. Сегодня обратный осмос заклады-
вают в проекты загородных домов, коммерческих 
объектов и небольших производств сплошь и ря-
дом. Это понятный, прогнозируемый и, пожалуй, 
самый эффективный инструмент борьбы со сверх-
нормативной минерализацией. Но у любой медали 
есть оборотная сторона, и для полупроницаемой 
мембраны это её уязвимость перед солеотложе-
нием. В процессе фильтрации, когда чистая вода 
уходит потребителю, концентрация растворённых 
солей в дренажной линии стремительно растёт. 
Перешагнули предел растворимости — получили 
лавинообразную кристаллизацию. Соли кальция, 
магния, сульфаты и карбонаты намертво забивают 
тончайшие поры, капилляры мембранного полотна.

Ингибитор солеотложений - использовать или нет?

Объективный ответ на поставленный вопрос 
даёт, поясняя физику, химию и экономику 
процесса защиты осмотических мембран 
от солеотложений, основатель 
и генеральный директор компании 
«ФильтроМир» Тарас Зацаринный.

На практике, в полевых условиях, картина всегда 
одинаковая: сначала падает производительность по 
пермеату, затем растёт рабочее давление, ухудша-
ется селективность, и в финале заказчик попадает 
на преждевременную, дорогую замену мембранных 
элементов. Как с этим бороться? Ставить перед ос-
мосом классическое ионообменное умягчение? Ва-
риант рабочий, но далеко не всегда оправданный 
экономически и технически. Гораздо проще, компакт-
нее и, что принципиально, дешевле — организовать 
постоянное дозирование антискаланта, специально-
го ингибитора осадкообразования. В своей практике 
мы чаще всего работаем с проверенными составами 
вроде «Аминат-К» или Vylox-25, и на их примере от-
лично видно, как этот подход меняет саму экономику 
эксплуатации систем.

ЗАЧЕМ НУЖЕН И КАК РАБОТАЕТ АНТИСКАЛАНТ?
Давайте разберёмся, зачем вообще нужна доза-

ция антискаланта, и что происходит внутри напорного 
корпуса. По сути, мы вводим в исходную воду строго 
контролируемое, микроскопическое количество ре-
агента прямо перед подачей на мембранный блок. 
Задача ингибитора — искусственно сдвинуть предел 
растворимости «проблемных» солей и затормозить 
процесс зарождения и роста кристаллов. Это даёт 
монтажнику и проектировщику колоссальное преи-
мущество: мы можем существенно поднять коэффи-
циент извлечения пермеата. Проще говоря, отжимать 
из исходной воды больше чистой продукции, меньше 
сливать в канализацию и реже дёргать систему ради 
химических промывок.
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Использование правильной химии позволяет на 
ходу концентрировать соли жёсткости гораздо силь-
нее, выводя установку на максимальный фактор кон-
центрирования без риска мгновенно «убить» расход-
ные материалы. Практика показывает, что грамотное 
ингибирование предотвращает осаждение сульфат-
ных, хлоридных и карбонатных корок, продлевая 
жизнь мембраны в разы. Более того, внедрение того 
же Vylox-25 в ряде проектов позволяет полностью 
вычеркнуть из технологической цепочки громозд-
кую стадию ионообменного умягчения, сэкономив 
квадратные метры в котельной или цеху.

Физика и химия процесса работы антискаланта 
штука интересная, тут работают сразу несколько 
механизмов:
•	 во-первых, это комплексообразование. Попадая в 

воду, ингибитор мгновенно ионизируется, вы-
страивая отрицательно заряженные полимерные 
цепочки. Они связывают ионы кальция и магния, 
удерживая их в растворённом состоянии даже 
тогда, когда по всем законам термодинамики они 
должны выпасть в осадок;

•	 во-вторых, реагент ювелирно искажает кристалли-
ческую решётку. Молекулы антискаланта адсорби-
руются на микроскопических зародышах кристал-
лов, искривляют их грани, нарушая правильную 
геометрию. В итоге вместо плотного, монолитного 
камня образуется рыхлая масса;

•	 в-третьих, включается электростатическое 
отталкивание. Заряженная органика облепляет 
микрокристаллы, заставляя их отталкиваться друг 
от друга, не позволяя мелкой взвеси собираться в 
крупные конгломераты; 

•	 в-четвертых, работают механизмы дисперсии и 
модификации: кристаллы растут дефектными, 
неспособными зацепиться за полимерную поверх-
ность мембраны. Они остаются во взвешенном со-
стоянии в потоке концентрата и беспрепятственно 
вымываются в дренаж.

РАЗВЕИВАЕМ СТРАХИ
Часто приходится сталкиваться с фобиями заказ-

чиков, да и некоторых начинающих монтажников: мол, 
мы льём опасную химию в питьевую воду, это вредно, 
это травит людей. Давайте снимем этот вопрос раз и 
навсегда, опираясь на голые цифры и факты.

Реальные дозы антискаланта в водоподготовке ни-
чтожно малы. Стандартная рабочая концентрация ко-
леблется в пределах 2–5 мг на литр. Если взять отече-
ственный «Аминат-К», то там рекомендуемый расход 
часто составляет не более 10 граммов на кубический 
метр исходной воды, что эквивалентно 0,01 мг/л. Ре-
агент дозируется в сырую воду до мембранного узла, 
тщательно перемешивается в потоке и полностью 
уходит в концентрат.

Полупроницаемая мембрана обратного осмоса 
— это непреодолимый барьер для крупных, тяжёлых, 
высокозаряженных полимерных или фосфонатных мо-
лекул ингибитора. В пермеат, то есть в чистую воду, 
антискалант не проходит физически. Это подтвержда-
ют и многолетние лабораторные тесты, и технические 
отчёты ведущих мировых игроков вроде Avista или 
American Water Chemicals. Состав очищенной воды, 
её минеральный баланс, вкус и запах остаются без-
упречными, полностью соответствующими строгим 
питьевым стандартам. Продукты, сертифицирован-
ные по пищевым классам, например NSF, абсолютно 
нетоксичны. Фосфонаты со временем подвергаются 
естественному биоразложению, а современные поли-
мерные формулы, хоть и устойчивы к распаду, хороши 
тем, что не создают питательную среду для развития 
бактерий внутри модулей. ►

Подытоживая: антискалант не растворяет уже 
существующую накипь, он фундаментально 
блокирует её появление на стадии зарождения.
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КАК УСТРОЕНА СТАНЦИЯ ДОЗИРОВАНИЯ?
С технической точки зрения узел дозирования 

устроен предельно прозрачно. В комплект входят им-
пульсный водосчётчик-расходомер, закреплённый на 
подающем трубопроводе, цифровой или аналоговый 
насос-дозатор и химстойкая канистра для рабочего 
раствора. Счётчик считает литры и выдаёт сигналы на 
насос, который чётко выверенными микропорциями 
впрыскивает реагент в поток. Главное правило монтажа 
— обеспечить идеальное смешивание химии с водой до 
того, как она попадёт на мембрану. Для этого точку вво-
да обычно располагают перед картриджным фильтром 
тонкой очистки (так называемым охранным фильтром), 
либо монтируют небольшую статическую смеситель-
ную камеру. Оптимальная частота впрыска насоса — 
не реже одного раза в 5 секунд, чтобы концентрация в 
потоке была равномерной, без скачков. Точный расчёт 
удельной дозы под конкретный химический анализ ис-
ходной воды сегодня делается за пару минут в специа-
лизированном софте от производителей реагентов.

ЧЕМ ЗАМЕНИТЬ (А НУЖНО ЛИ?)
Если положить на весы все доступные методы 

борьбы с солеотложением, то антискаланты безого-
ворочно выигрывают по совокупности параметров. 
Какие есть альтернативы?

Первое — подкисление исходной воды серной или 
соляной кислотой для снижения pH. Метод старый, 
рабочий против карбонатной накипи, но абсолютно 
бессильный перед сульфатами или кремнием. К тому 
же работа с концентрированными кислотами — это 
жёсткие требования к технике безопасности, необхо-
димость закупки дорогой кислотостойкой арматуры и 
вечная проблема с агрессивной свободной углекис-
лотой, которая пролетает сквозь мембрану и требует 
последующей дегазации.

Второе — классический натрий-катионитный 
фильтр-умягчитель. Да, он убирает соли жёсткости «в 
ноль», защищает осмотическую установку, но требует 
постоянной закупки тонн таблетированной соли, регу-
лярных регенераций, слива огромных объёмов высоко-
минерализованных стоков в септик или канализацию и 
усложнения всей гидравлики объекта.

Инъекция антискаланта на этом фоне выглядит наи-
более рационально. Современные комбинированные 
составы на основе полимеров и фосфонатов эффек-
тивно удерживают в растворе не только кальций, но и 
железо, марганец, алюминий и барий.

СЧИТАЕМ ДЕНЬГИ
Экономика процесса говорит сама за себя. Рабо-

тая вообще без защиты, мы обрекаем заказчика на 
постоянные остановки оборудования, падение деби-
та чистой воды, регулярные траты на дорогостоящую 
сервисную химию для промывок и, в конечном счё-
те, на покупку новых мембран каждые полгода-год. 
Выбирая полноценное умягчение, мы сразу закла-
дываем в смету приличные капитальные затраты на 
автоматический клапан управления, корпус фильтра, 
смолу, соль и постоянное обслуживание этого хозяй-
ства. При использовании антискаланта капитальные 
вложения ограничиваются покупкой компактного до-
зирующего насоса и канистры реагента. Эксплуата-
ционные расходы смехотворны: канистра «Аминат-К» 
весом 22 кг при расходе в районе 10 мг на куб рас-
ходуется месяцами, обеспечивая колоссальный ре-
сурс работы мембранного блока. Экономия на элек-
троэнергии, отсутствие простоев и продление жизни 
мембран окупают узел дозации в кратчайшие сроки.

ПОДВОДИМ ИТОГ
В сухом остатке мы имеем гибкий, экономически 

эффективный и технологически зрелый инструмент. 
Конечно, водоподготовка не ограничивается одни-
ми ингибиторами солеотложения. В зависимости от 
специфики исходной воды, региона и конкретного 
технического задания, в линию дозирования могут за-
кладываться и другие реагенты: бисульфит натрия для 
связывания активного хлора, разрушающего полиамид 
мембран, биоциды для предотвращения биологиче-
ского обрастания, или кислоты для корректировки pH. 
Но базис защиты осмоса от камня — это антискалант. 
Правильный подбор марки реагента, расчёт точной 
дозировки и программирование логики работы насоса 
— задача для профессионалов, знающих химию воды и 
физику мембранных процессов. Проектируйте с умом, 
считайте эксплуатационные расходы наперёд, и обору-
дование будет работать долго и прогнозируемо. ■
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Что произойдёт, если не отбалансировать 
отопительные приборы на отдельной ветке системы 
отопления?

При стандартной двухтрубной «тупиковой» развод-
ке (или при коллекторной) каждый из радиаторов на 
отдельной ветке системы отопления является замы-
кающим участком своего циркуляционного кольца.

Для первого радиатора на ветке циркуляционное 
кольцо будет самым маленьким, а для последнего 
радиатора – самым большим. При проектировании 
именно самое длинное циркуляционное кольцо яв-
ляется расчётным, т.к. если циркуляционный насос 
обеспечит циркуляцию теплоносителя в этом кольце, 
преодолев его гидравлическое сопротивление, то 
все кольца меньшей протяжённости автоматически 
попадут в эту зону.

В прошлом номере журнала мы дали 
несколько ответов на часто задаваемые 
вопросы по выбору, регулированию и 
подключению отопительных приборов. 
Хочется продолжить эту тему и разобрать 
ещё некоторые важные моменты, которые 
обеспечат высокую эффективность системы 
отопления, а самое главное – сделают 
ваше пребывание в любом отапливаемом 
помещении комфортным.

Циркуляционный насос будет подавать общее 
(расчётное) количество теплоносителя в отдельную 
ветку отопительной системы, чтобы его хватило на 
все радиаторы, которые установлены на этой ветке, 
и они могли обеспечить свою расчётную теплоотда-
чу. Однако, при отсутствии балансировки, некоторые 
радиаторы могут не получить нужного количества те-
плоносителя, т.к. вода (теплоноситель) всегда стре-
мится пойти по пути наименьшего сопротивления, а 
преодолеть сопротивление маленького циркуляцион-
ного кольца намного легче, чем большого.

На графике показана зависимость снижения 
теплоотдачи радиатора от уменьшения расхода 
теплоносителя.

Номинальная (100%) теплоотдача радиатора 
возможна только при расчётном (100%) расходе 
теплоносителя. Например, если уменьшить расход 
теплоносителя в два раза (на 50%), то теплоотдача 
радиатора понизится на 17%, а если уменьшить рас-
ход теплоносителя на 80%, то теплоотдача радиатора 
станет меньше на 44%.

Уменьшение расхода теплоносителя в каждом ра-
диаторе, кроме первого, будет зависеть от разницы 
гидравлических потерь давления каждого циркуля-
ционного кольца. В результате, отсутствие баланси-
ровки приведёт к тому, что в некоторых помещениях 
мощности радиаторов будет не хватать (дальние цир-
куляционные кольца), в то время как в других поме-
щениях, мощность радиаторов окажется избыточной 
(ближние циркуляционные кольца).

Алексей Матвеев, 
руководитель Академии ГК Терморос

В
О

П
Р

О
С

Ы



69    

Вопросы специалисту

Как отбалансировать отопительные приборы на отдельной ветке системы отопления?
Обычно балансировка отдельного радиатора производится при помощи запорного вентиля, который уста-

навливается на выходе из радиатора. Регулировка осуществляется при помощи шестигранного ключа или пло-
ской отвёртки после снятия защитного колпачка. Запорный вентиль имеет достаточно точную регулировку, бла-
годаря большому количеству оборотов (как правило, 5–6).

№ радиатора Теплоотдача радиатора Расход теплоносителя
Общие потери давления 

в петле
Разница потерь давления

1 1500 Вт 129 л/ч 400 даПа 200 даПа

2 2000 Вт 172 л/ч 520 даПа 80 даПа

3 1000 Вт 86 л/ч 600 даПа –

Под балансировкой подразумевается выравнива-
ние потерь давления каждого циркуляционного коль-
ца (с разницей не более, чем в 20%) – это называется 
«гидравлическая увязка». Но, выполнить её нужно так, 
чтобы каждый радиатор на ветке получил расчётный 
расход теплоносителя, определить который можно по 
формуле: 

Подставив расчетные значения теплоотдачи, а 
также теплоемкости и перепада температур тепло-
носителя. Например, чтобы обеспечить теплоотдачу 
радиатора в размере 2000 Вт в частном доме, расход 
теплоносителя (вода) должен быть:  

Такой расчёт нужно сделать для каждого радиатора. После этого, используя графики потерь давления в тру-
бах и значения местных сопротивлений фитингов, для каждого циркуляционного кольца нужно определить об-
щие потери давления. Для последнего радиатора на ветке должны быть учтены потери давления на полностью 
открытом запорном вентиле. В результате получится подобная таблица:

Теперь для первого и второго радиатора на ветке системы отопления осталось найти в технической инфор-
мации производителя нужный график, соответствующий количеству оборотов открытия запорного вентиля.

Графики запорного вентиля FAR
Для первого радиатора нужно обеспечить 

расход теплоносителя в размере 129 л/ч, при этом 
увеличить потери давления в его циркуляционном 
кольце на 200 даПа. Соответственно, запорный 
вентиль нужно открыть на 2 оборота.

Для второго радиатора нужно обеспечить 
расход теплоносителя в размере 172 л/ч, при этом 
увеличить потери давления в его циркуляционном 
кольце на 80 даПа. Соответственно, запорный 
вентиль нужно открыть на 3 оборота.

Если при гидравлическом расчёте не пользоваться 
специализированными программами, то трудности 
могут возникнуть на этапе определения потерь дав-
ления в трубах, т.к. нужно учитывать общий расход 
теплоносителя для нескольких радиаторов на проме-
жуточных участках, а также при определении местных 
сопротивлений на тройниках, т.к. их конфигурация и 
распределение потока имеют огромное значение.

Поэтому, для частных случаев (индивидуальные си-
стемы отопления), балансировку радиаторов можно 
упростить и выполнить ее приблизительно:
•	 На дальнем радиаторе запорный вентиль нужно пол-

ностью открыть, чтобы минимизировать общие поте-
ри давления в самом большом кольце.

•	 На ближнем радиаторе запорный вентиль нужно за-
крыть почти до конца, чтобы максимально увеличить 
потери давления в самом маленьком кольце. Мень-
ше, чем 1-1.5 оборота оставлять не нужно, иначе 
возможно быстрое засорение из-за слишком ма-
ленького оставшегося проходного сечения, и может 
возникать шум.

•	 На среднем радиаторе запорный вентиль нужно 
установить в промежуточное положение (ближе к 
среднему значению). Если между первым и послед-
ним радиатором будет несколько радиаторов, то 
промежуточные значения на запорных вентилях нуж-
но устанавливать от меньшего к большему в порядке 
удалённости. ►
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Чтобы не использовать инструменты и не считать количество оборотов на запорном вентиле, можно 
применить для балансировки термостатические клапаны (устанавливаются на входе в радиатор и в даль-
нейшем оснащаются термоголовками) или изначально предустановленные в радиаторе термостатиче-
ские вставки (на радиаторах с нижним подключением), которые имеют функцию предварительной на-
стройки. Для осуществления первичной настройки (балансировки) они оснащаются кольцом с числовой 
индикацией. Чем больше значение, тем больше расход теплоносителя через клапан.

Балансировка радиатора при помощи термостатического клапана или вставки полностью заменяет баланси-
ровку на запорном вентиле, поэтому дублировать её не нужно.

Как правильно выбрать регулирующий 
вентиль для радиатора?

Основной задачей регулирующего 
вентиля является количественное (из-
менение расхода теплоносителя) ре-
гулирование теплоотдачи радиатора 
во всем рабочем диапазоне, при этом 
регулировка должна осуществляться в 
бесшумном режиме.

Для правильного выбора начальными 
критериями должны быть: расчётный 
расход теплоносителя через радиатор 
и потери давления на клапане при этом 
расходе. Если соотношение перепада 
давления на клапане к общему пере-
паду давления регулируемого участка 
(с учётом этого клапана) будет больше 
0.5, то клапан будет иметь достаточный 
«авторитет» для регулирования потока. 
В противном случае, в начальном ди-
апазоне закрытия клапана изменение 
расхода теплоносителя будет незна-
чительным, и ощутимого уменьшения 
теплоотдачи радиатора не произойдёт. 
Такое часто случается при выборе ре-
гулирующего вентиля «с запасом». При 
слишком большой пропускной способ-
ности вентиля регулирование может 
отсутствовать практически во всём 
диапазоне хода его клапана, и он пре-
вратится в двухпозиционный элемент 
– открыто или закрыто.

Однако, выбирать регулирующий 
вентиль со слишком маленькой про-
пускной способностью тоже нельзя, т.к. 
в этом случае скорость потока на кла-
пане будет очень большой, что приве-
дёт к образованию шума. В радиатор-
ных вентилях это может происходить 
при перепаде давления на клапане 
выше 2000 даПа.

Для правильного выбора регулирую-
щего вентиля понадобится его график 
с зависимостью расхода и перепада 
давления.

Чтобы гарантированно обеспечить авторитет клапана, можно 
провести нижнюю линию на отметке, соответствующей общим 
потерям давления регулируемого участка, а верхнюю линию про-
вести на отметке 2000 даПа, чтобы обеспечить бесшумную работу 
клапана. В результате получится зона графика, в которой должен 
находиться расчётный расход теплоносителя. На примере видно, 
что независимо от того, в каком режиме планируется работа тер-
мостатической головки (±1°С или ±0.5°С), регулирование тепло-
отдачи радиатора будет осуществляться во всем диапазоне хода 
клапана и никакого шума при этом не возникнет.

Для упрощения выбора регулирующего вентиля для радиатора 
можно следовать простым рекомендациям:
•	 При расчётной теплоотдаче радиатора до 3500-4000 Вт в инди-

видуальной системе отопления всегда можно применить термо-
статический клапан диаметром ½ʺ.

•	 Если радиатор будет установлен в централизованной системе 
отопления, то лучше выбрать вентиль с ручным регулированием 
и большего типоразмера или термостатический клапан в специа-
лизированном исполнении с большей пропускной способностью, 
чтобы исключить возможность быстрого засорения из-за малень-
кого проходного сечения клапана. При этом, не обращая внимания 
на то, что в начальной стадии закрытия клапана никакого регули-
рования теплоотдачи радиатора происходить не будет. ■

График термостатического клапана FAR диаметром ½ʺ

В качестве 
примера 
используем 
радиатор с 
теплоотдачей 
2000 Вт из 
предыдущего 
вопроса. 
Расчётный расход 
теплоносителя 
для него 
составляет 
172 л/ч, а общий 
перепад давления 
регулируемого 
участка 600 даПа.
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Что же у вас есть такого в ассортименте, что можно 
применить в системах напольного отопления?

В ассортименте для напольных систем отопления у 
нас есть 5 решений: 

Energofloor Compaсt - вспененная полиэтиленовая 
изоляция 3 или 5 мм, покрытая слоем фольги толщиной 
30 мкм и защитным слоем полиэтилена, предотвра-
щающим взаимодействие алюминиевой фольги и ще-
лочной среды цементной стяжки. Данный продукт раз-
работан очень давно и использовался в основном для 
электрических систем напольного отопления. Однако 
данный материал возможно использовать и с водяными 
системами напольного отопления. 

Кардинальное отличие от значительно более дешё-
вых аналогов в том, что мы используем для отвода теп-
ла от трубы или кабеля фольгу, а не лавсановую пленку. 
Металл (алюминий) действительно отводит тепло. А 
защитное полимерное покрытие не позволяет щелочи 
превратить его в прах.

Energofloor Tacker AL – вспененный полистирол 
20 или 30 мм в виде плит или мата с особо прочным 
полимерным покрытием, удобным для фиксации тру-
бы тёплого пола при помощи специальных гарпунных, 
«такерных» скоб. Такая технология крепления труб 
тёплого пола достаточно популярна на рынке. Кар-
динальное отличие нашего решения – прочное поли-
мерное покрытие, предотвращающее случайное или 
специальное выскакивание скобы из плиты.

Техническая 
теплоизоляция 
для напольных систем 
отопления

Кирилл Шевченко, 
ведущий специалист, 
руководитель центра обучения ООО «РОЛС»

Тёплый пол — это классная, современная 
и комфортная система, встречающаяся 
практически в каждом строящемся или 
реконструируемом доме. Казалось 
бы, при чем тут теплоизоляция!? Когда 
труба или электрический кабель в полу 
должны отдавать тепло, а не сохранять! 
Правильно! Отдавать! Однако, так как и 
труба, и кабель нагревают окружающую 
их среду во все стороны равномерно, 
качество работы напольной системы 
отопления напрямую связано с тем, как 
обустроен слой изоляции, расположенный 
под системой нагрева. Компания «Ролс 
Изомаркет» - поставщик комплексных 
решений, и в данном обзоре мы бы хотели 
ответить на те часто задаваемые вопросы 
по нашей продукции, которые касаются 
систем напольного отопления. Чтобы у 
потребителя всё грело как надо и там, где 
надо.
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Energofloor Pipe Lock - полистирольные плиты c 

толщиной теплоизоляционного слоя 20 или 30 мм с 
готовой удобной системой фиксации трубы. Быстрое 
и надёжное соединение плит внахлест позволяет мак-
симально быстро сформировать теплоизоляционный 
и шумоизоляционный слой в конструкции тёплого 
пола. Трубы можно устанавливать по прямой и по ди-
агонали без применения дополнительных аксессуа-
ров. Фиксаторы удерживают трубу и предотвращают 
её всплытие во время заливки цементной стяжкой. 

Energofloor Pipe Lock Solo – полистирольные пли-
ты для фиксации труб тёплого пола в любых направ-
лениях. Как описано было выше - быстрое и удобное 
соединение плит внахлест. Возможен монтаж плит на 
любую изоляцию – полистирол, экструдированный 
полистирол или минеральную вату.

Демпферная лента Energofloor – предназначена 
для компенсации температурного расширения це-
ментной стяжки в системах отопления типа «тёплый 
пол». Полиэтиленовая плёнка служит для предотвра-
щения затекания жидкого цементного раствора под 
нижнюю кромку ленты.

Возможно ли использовать Energofloor Compact в ка-
честве финишного слоя изоляционной конструкции с 
применением гарпунных «такерных» скоб? 

В процессе разработки такое применение не пред-
усматривалось, однако, как показывают исследова-
ния результатов реального монтажа, это вполне допу-
стимо. При детальном исследовании мест пробития 
защитного слоя разрушения фольги, расслоений и 
тому подобных повреждений выявлено не было.   ►
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Нужно ли фиксировать (прибивать или приклеивать) 
Energofloor Pipe Lock Solo к слою теплоизоляции? 
Если да, то чем?

Абсолютно верное предположение, что фиксация 
необходима.  

Для этого есть два варианта:
Вариант 1. Жёсткое крепление при помощи пла-

стиковых дюбелей с фиксатором для теплоизоляции. 
При монтаже необходимо следить за тем, чтобы дю-
бель заходил в плиту перекрытия на 2,5-3 см. Пласти-
ковый фиксатор должен быть расположен в нижней 
части рельефа плиты Energofloor Pipelock Solo. 

Фиксатор не должен быть расположен под трубой 
напольной системы отопления. Фиксатор не должен 
быть расположен на стыке плит, так как при монтаже 
возможно нарушение целостности плиты.

Вариант 2. При монтаже напольной системы 
отопления в помещении с гидроизоляцией, плиты 
Energofloor Pipelock Solo рекомендуется приклеи-
вать к слою теплоизоляции. Так же приклеивать пли-
ты рекомендуется, если плита перекрытия содержит 
большое количество пустот или наоборот твёрдых 
фракций (арматура, гранит и т.д.), а также, если в 
плите перекрытия скрыты электрическая проводка 
или иные инженерные системы здания. Во время ра-
боты необходимо соблюдать температурный режим 
помещения, рекомендованный компанией-произ-
водителем клея. Необходимо соблюдать рекомен-
дации компании-производителя клея по объёму и 
конфигурации нанесения клеевого раствора (2-3 см 
от края плиты). Необходимо соблюдать рекомендо-
ванное для схватывания клея время, перед тем как 
начинать монтаж труб тёплого пола. Наиболее рас-
пространённый универсальный клей - «Ceresit СТ84» 

Возможно ли использовать плиты Energofloor Pipe 
Lock при обустройстве сухих тёплых полов, без обу-
стройства стяжки? 

В процессе разработки такое применение не пред-
усматривалось, однако, как показывает исследования 
результатов реального монтажа это вполне допусти-
мо.  Такое решение часто выбирают при обустройстве 
напольной системы отопления на втором этаже част-
ных домов. То есть там, где полноценная стяжка, это 
слишком большая нагрузка на конструкцию здания. 
На основание монтируются плиты Energofloor Pipe 
Lock. Укладывается труба тёплого пола. Далее сверху 
монтируется ГВЛ или фанера.  После чего идёт уже 
финишное покрытие - ламинат, плитка и т.п.  Плиты не 
скрипят, не смещаются, не позволяют греть потолок 
первого этажа и отлично изолируют ударный шум.

Какой диаметр труб можно монтировать Energofloor 
Pipe Lock Solo? 

От 14 до 17 мм. Необходимо учесть, что помимо 
диаметра на удобство и, как следствие, скорость 
монтажа влияет «мягкость» трубы. Поэтому мы 
рекомендуем по возможности монтировать трубу 
в отапливаемом помещении, обязательно исполь-
зовать размотчик для экономии сил и времени и 
при необходимости воспользоваться строитель-
ным феном для «обуздания» трубы на сложных 
разворотах.

Не сдавит ли при нагрузке слой полистирола в пли-
тах Energofloor Pipe Lock? 

Вспененный полистирол, применяемый в дан-
ных плитах, рассчитан на нагрузку 7,5 т на 1 м2. 
Что значительно больше, чем та нагрузка, кото-
рая возможна в бытовом применении. Небольшой 
расчёт: цементная стяжка + тяжёлое напольное 
покрытие (плитка и клей) + чаша ванны или авто – 
это максимум 2,5 т на 1 м2. 

Какую толщину теплоизоляционного слоя вы реко-
мендуете для обустройства системы тёплого пола? 

Это зависти от того, что находится под плитой 
перекрытия, на которой расположен тёплый пол. 
Если там улица, то рекомендованная толщина со-
ставляет 80 мм, если грунт или неотапливаемое 
помещение, то толщина 50 мм, если помещение 
внизу отапливаемое, то 30 мм. Для проверки наших 
рекомендаций можно воспользоваться различны-
ми программами расчёта толщины изоляционного 
слоя в зависимости от состава слоев и основания. 
Они есть в интернете. Пока в открытом доступе.

Зачем нужна демпферная лента? 
Как известно, при нагреве тела расширяют-

ся. Это касается и стяжки, которую мы нагреваем 
при помощи тёплого пола. 0,5 - 1 мм на 1 м. пог. 
Так как стены у нас неподвижны, а стяжка подвиж-
на, то между стеной и подвижной стяжкой реко-
мендуется оставлять зазор, который заполняется 
эластичной демпферной лентой из полиэтилена. 
Если демпфирующих швов нет, то стяжка, упира-
ясь в стену, может пойти трещинами. Это одна из 
самых дорогих ошибок при монтаже системы тёпло-
го пола. И возникает она из-за того, что монтажники 
сантехники считают, что монтаж демпферной ленты 
— это зона ответственности тех, кто делает стяжку.   
А «стяжечники» в свою очередь считают, наоборот. А 
платит за это всё заказчик. ■
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Ирина Нестерова, 
 генеральный директор 
 ООО «ПКФ Радимакс»

Век, который любил орнамент
XIX век вообще любил украшать предметы. Орна-

мент появлялся почти везде: на фасадах, мебели, по-
суде, перилах, печных дверцах, решётках, фурнитуре. 
Дом воспринимался как цельная среда, где даже не-
большая деталь должна была соответствовать обще-
му представлению о вкусе, достатке и порядке.

Красивой должна была быть не только гостиная, но 
и то, к чему ежедневно прикасается рука: ручка двери, 
замочная накладка, ножка стола, каминная заслонка.

Орнамент на чугуне: 
почему старые радиаторы были красивыми

Не просто отопление
Сегодня радиатор чаще воспринимают как техни-

ческий предмет: подобрать по мощности, вписать по 
размеру, выбрать цвет, аккуратно подключить. Но в 
конце XIX — начале XX века к отопительным приборам 
относились иначе. Радиатор, печь, каминная решёт-
ка, дверная ручка, лестничное ограждение или вен-
тиляционная решётка были не просто деталями быта. 
Они были частью визуального языка дома.

Это история не столько про инженерию, сколько 
про промышленный дизайн. Про время, когда массо-
вое производство ещё не означало обезличенность, 
а утилитарная вещь могла быть одновременно полез-
ной, долговечной и красивой.
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Промышленность не отменила красоту
Промышленная революция только усилила эту тен-

денцию. Казалось бы, фабрика должна была упро-
стить предмет и убрать всё лишнее. Но на практике 
произошло обратное. Новые технологии позволили 
выпускать декоративные вещи быстрее, дешевле и в 
больших количествах.

Орнамент перестал быть только ручной работой ма-
стера. Его можно было заложить в форму и повторять 
снова и снова.

Чугун оказался идеальным материалом для такой 
эпохи. Он прочный, пластичный в литье и хорошо пе-
редаёт рельеф. В нём можно было отлить не только 
простую конструкцию, но и листья, завитки, геоме-
трические пояса, розетки, львиные головы, цветоч-
ные мотивы.

Один раз созданная модель становилась основой 
для серийного производства. Так чугун соединил две, 
казалось бы, противоположные вещи: массовость и 
декоративность.

Именно поэтому в XIX веке чугун так активно вошёл в 
городскую и интерьерную среду. Из него делали лест-
ницы, балконы, колонны, садовую мебель, ограды, 
печи, камины, решётки и радиаторы.

Чугунная вещь могла быть практичной, но при этом 
не выглядеть бедно или случайно. Наоборот, она несла 
ощущение основательности, ремесленной культуры и 
принадлежности к «хорошему дому».

Первые радиаторы: 
гладкие и почти футуристичные

Ранняя история чугунного радиатора началась не с 
орнамента.

В 1855 году предприниматель Франц Карлович 
Сан-Галли изобрёл первый чугунный отопительный 
радиатор на своём заводе на Лиговском канале в 
Санкт-Петербурге. Тот же завод занимался художе-
ственным литьём — но первые радиаторы были да-
леки от украшений: толстые трубы с вертикальными 
дисками, конструктивно честные и строгие.

В них чувствовалась инженерная новизна: нео-
бычная форма, секции, трубы, функциональная ло-
гика. Это были предметы новой технической эпохи, 
и их выразительность рождалась не из декора, а 
из самой конструкции — почти футуристичные для 
своего времени.

К концу XIX века орнамент начинал входить в арсе-
нал литейщиков — и в России, и за океаном.

Как American Radiator Company сделала узор 
модным

В конце XIX века, особенно в Америке, радиатор 
начинает превращаться в полноценный интерьерный 
объект. Во многом это заслуга одного человека.

Джон Б. Дайер ещё в 1888 году — до основания 
компании — запатентовал орнаментацию радиато-
ров, опираясь на традицию пенсильванских литейщи-
ков, которые умели совмещать утилитарную форму с 
декором. Когда несколько крупных производителей 
объединились в American Radiator Company в 1892 
году, Дайер стал одним из её основателей и принёс с 
собой эту декоративную культуру.

Именно ARC закрепила орнаментальный радиатор 
как самостоятельное интерьерное явление. В катало-
гах появляются модели с богато украшенными секци-
ями, рельефными узорами, декоративными верхами 
и выразительными ножками. ►
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Радиатор перестаёт быть вещью, которую нужно 
спрятать. Его начинают показывать.

Почему это оказалось так востребовано? Потому 
что радиатор вошёл в жилой интерьер в момент, когда 
красота вещи была важной частью её ценности.

Технический прогресс сам по себе уже не пугал, но 
его хотелось «одомашнить». Орнамент помогал новой 
инженерной вещи стать понятной и уместной в доме 
с лепниной, паркетом, камином, тяжёлыми шторами, 
резными дверями и бронзовой фурнитурой.

Декор на радиаторе выполнял не только эстети-
ческую, но и психологическую функцию. Он смягчал 
технологичность предмета. Делал его не чужеродным 
механизмом, а частью интерьера. В этом смысле ор-
намент был способом примирить индустриальный 
век с привычным представлением о красоте.

Красота без отказа от функции
При этом старые декоративные радиаторы не были 

«украшательством ради украшательства». В них хо-
рошо видна логика промышленного дизайна своего 
времени.

Форма оставалась функциональной: секции 
должны были греть, циркуляция воздуха — рабо-
тать, конструкция — выдерживать давление и слу-
жить десятилетиями. Но поверх этой инженерной 
основы появлялся культурный слой — вкус эпохи, 
её любовь к деталям, к плотной фактуре, к предме-
там с характером.

Почему орнамент ушёл
Позже маятник качнулся в другую сторону. В XX 

веке с модернизмом, баухаусом и функционализ-
мом в моду вошли гладкие поверхности, простые 
линии, отказ от «лишнего». Орнамент стали считать 
пережитком прошлого.

Радиаторы снова стали проще, строже, техноло-
гичнее. Их чаще прятали за экранами, уводили на 
второй план, подчиняли архитектуре.

Почему он снова интересен сегодня
Сегодня интерес к декоративному чугуну возвра-

щается. Не потому, что интерьеры снова хотят стать 
викторианскими, а потому что люди устали от полно-
стью гладких и обезличенных предметов.

Современный дизайн всё чаще обращается к 
фактуре, материальности, тактильности и вещам с 
историей. В интерьере снова ценятся не только чи-
стые линии, но и выразительная деталь, ощущение 
подлинного материала, предметы, которые хочется 
рассматривать.

Чугунный радиатор с орнаментом хорошо попа-
дает в этот тренд. Он не имитирует старину ради 
декорации, а добавляет пространству глубину: ме-
талл, рельеф, тень, вес, характер. Такой предмет 
не обязательно прятать за экраном или растворять 
в стене. Его можно оставить видимым — как часть 
архитектуры интерьера.

Старый орнаментальный радиатор красив не толь-
ко из-за узора. Он красив потому, что в нём видно 
отношение к предмету: даже утилитарная вещь мог-
ла быть сделана с уважением к дому, к глазу, к руке, к 
повседневной жизни.

Поэтому сегодня он воспринимается не как му-
зейная странность, а как современный инструмент 
дизайна. Он продолжает работать и как отопление, и 
как выразительная деталь пространства — напомина-
ние о времени, когда промышленность умела быть не 
только полезной, но и красивой. ■
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По мере развития водородной энергетики мир 
может столкнуться с проблемой, хорошо знакомой 
нефтяному рынку со времён кризисов 1970-х годов 
– зависимостью от ограниченного круга постав-
щиков критически важного сырья. К такому выводу 
пришли учёные из Университета Бордо во Франции 
и Киотского университета в Японии.

Сегодня более 99% мирового водорода произво-
дится из природного газа, угля и нефтепродуктов. Од-
нако большинство национальных водородных страте-
гий предполагает постепенный переход к электролизу 
воды с использованием электроэнергии от солнечных 
и ветровых электростанций. Для этого требуются элек-
тролизеры, а значит – никель, кобальт, платина, редко-
земельные элементы, ниобий и другие металлы, добы-
ча и переработка которых зачастую сосредоточены в 
небольшом числе стран.

Исследователи проанализировали риски поста-
вок сырья для пяти основных типов электролизеров: 
щелочных (AWE), с протонно-обменной мембраной 
(PEM), твёрдооксидных (SOEC), анионообменных 
(AEM) и протонно-керамических (PCCEL). Анализ про-
водился применительно к пяти крупным участникам 
формирующейся водородной экономики – Австралии, 
Китаю, Европейскому союзу, Японии и США.

Для оценки использовался специальный индекс, 
учитывающий степень концентрации добычи того или 
иного сырья и политическую стабильность стран-по-
ставщиков. Индекс был рассчитан по шкале от 0 до 1, 
где ноль означает отсутствие угроз для поставок, а 
единица – максимально высокий риск.

В результате выяснилось, что для многих метал-
лов вероятность перебоев в поставках значительно 
выше, чем для традиционных энергоносителей. Если 
для нефти, природного газа и энергетического угля 
значение индекса обычно не превышает 0,15, то для 
некоторых металлов оно достигает 0,5 и более.

Наиболее проблемным сырьём оказались ниобий, 
кобальт, платина и редкоземельные элементы. Более 
80% мирового производства ниобия сосредоточено в 
Бразилии, свыше 70% кобальта добывается в Демо-
кратической Республике Конго, около 70% платины 
производится в Южной Африке, а Китай контролирует 

Водородная энергетика повторяет путь нефтяного рынка 1970-х годов

большую часть мировых мощностей по переработке 
редкоземельных элементов.

Потребность в критически важных металлах за-
висит от конструкции электролизера. Щелочные 
установки, на которые сегодня приходится основ-
ная часть рынка, используют преимущественно ни-
кель и железо. В свою очередь PEM-электролизеры 
требуют платины и иридия, а SOEC-системы – ред-
коземельных элементов, кобальта и ниобия. Чем 
сложнее и технологичнее установка, тем чаще в ней 
используются материалы, производство которых 
сосредоточено в ограниченном числе стран.

Различия между странами во многом определя-
ются наличием собственных ресурсов. Поэтому наи-
более устойчивое положение занимает Австралия, 
обладающая значительными запасами многих метал-
лов, необходимых для производства электролизеров. 
Китай компенсирует дефицит отдельных ресурсов 
развитой переработкой сырья. Европейский союз 
вынужден делать ставку на диверсификацию импор-
та. Япония же практически полностью зависит от за-
рубежных поставок и поэтому оказалась наиболее 
уязвимой среди всех участников исследования.

По мнению авторов исследования, нынешняя си-
туация во многом напоминает положение на миро-
вом нефтяном рынке после энергетических кризисов 
1970-х годов.

Тогда многие страны стремились снизить зависи-
мость от ограниченного круга поставщиков нефти. Со 
временем эти риски удалось существенно уменьшить 
благодаря диверсификации импорта, развитию соб-
ственной добычи, созданию стратегических резер-
вов и расширению международного сотрудничества. 
Водородной отрасли предстоит пройти схожий путь, 
полагают учёные.

В целом исследование показывает, что переход к 
низкоуглеродной энергетике не устраняет проблему 
зависимости от сырья, а лишь меняет её характер. 
Если в XX веке устойчивость энергетических систем 
определялась доступностью нефти, газа и угля, то 
в XXI веке всё большую роль будут играть металлы, 
необходимые для производства электролизеров и 
другой инфраструктуры ВИЭ.

Источник: globalenergyprize.org/ru
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